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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}

PRZED PIERWXZYM URUCHOMIENIEM ZAPOZNAJ SIE Z
INSTRUKCJ4 OBSUGI !!!

PRZEZNACZENIE:

Urzadzenie przeznaczone jest do obrobki termicznej spoin spawalniczych wedtug zadane
charakterystyki temperaturowo - czasowe] w zakresie temperatur do 1200°C. Temperatury
kontrolowane sa termoparami Ni-CrNi. Urzadzenie zawiera 3 dwukanatowe programowane regul atory
temperatury, rejestrator, regul ator mocy wyjsciowej. Nagrzewanie obiektu jest realizowane zapomocay
mat oporowych. Kompletny zestaw grzewczy sktada sie¢ z urzadzenia do obrdbki cieplngj, zrédia
napigcia, mat oporowych, termopar, izolacji termicznej i kabli potaczeniowych. Jako zrodito napigcia
moga by¢ wykorzystane 3 spawarki |ub transformator.

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 220V , 50Hz
Maksymalny prad taczeniowy 6x100A

Maksymalne napigcie taczeniowe 100V ~=

Wymiary obrysu (wys. x szer. X gteb.) 0.20m x 0.69m x 0.63m
Cigzar 40kG

Ochrona przeciwporazeniowa zerowanie

BUDOWA URZADZENIA

Urzadzenie sklada si¢ z regulatora temperatury oddziatywujacego na taczniki mocy,
6 kanatowego rejestratora temperatury i zaciskdw przytaczeniowych umieszczonych we wspélng
obudowie stalowej. Gniazda dla termopar, gniazda wejsciowe i wyjsciowe sa z tylu urzadzenia.
Termopary sa podtaczane do rejestratora oraz do regulatora temperatury. Z przodu urzadzenia
zamontowano rejestrator, regulatory temperatury PTCO02. Z tytu woltomierz z przetacznikiem oraz
wytacznik gtéwny.

GWARANCJA

Producent udziela na swoj wyréb roczngj gwarancji. W okresie gwarancji producent
zobowiazuje si¢ do usunigcia usterek do 21 dni od dostarczenia urzadzenia. Gwarancja nie obgjmuje
usterek wyniktych na skutek niewtasciwej obstugi. Naprawy gwarancyjnei pogwarancyjne wykonuje
Si¢ w warsztatach producenta.

PODLACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie nalezy zasila¢é z sieci elektryczngl 220V 50Hz (1A) zerowane) lub uziemiong.
Podtaczy¢ termopary kablem kompensacyjnym dlatermopar "K" { NiCr-NiAl} . Do urzadzeniamozna
podtaczy¢ nie wiecg niz 2 typowe maty oporowe na jeden kana (sumaryczny prad w kanale nie
powinien przekroczy¢ 100A). Stosowaé maty O pradzie znamionowym 45A do 55A i napigciu
znamionowym 30V do 74V= (do 100V ~50Hz). Podtaczenia zaciskéw wejsciowych maszyny ze
zrodtem zasilania wykonaé kablem miedzianym o przekroju zyt nie mnigj niz 25 mm?. Podtaczenia
zaciskow wyjsciowych kazdego kanatu z rozgateznikami wykona¢ kablami miedzianymi o przekroju
zyt niemnigj niz 10 mm?. Przekrdj ten musi by¢ wiekszy przy kablach diuzszych niz 5m, tak by spadek
napigcia nanim nie byt wigkszy niz 1V. Koncowki mat taczy¢ do rozgateznikdw.

Kolginos¢ podtaczania powinna byé¢ nastgpujaca:
Na obiektach grzanych zamocowac termopary (zgrzad termopary drutowe) , anastepnie natozy¢
maty oporowe. Na maty natozy¢ izolacje termiczna (odporna na temperature 1100°C - np: wata
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO2 + PHC}
kaolinowa grubosci 4cm). Podtaczy¢ kablami termopary i maty z urzadzeniem. Zwrdéci¢ uwage na
dodatni i ujemny biegun termopary i kablakompensacyjnego. Dodatni biegun kablataczy¢ z dodatnim
biegunem termopary. Napiecia termoelektryczne termopary i kabla musza si¢ dodawa¢. ROzni
producenci stosuja rozne kolory biegundw. Dla nieznanych kabli i termopar wykrycie dodatniego
i ujemnego bieguna mozna zrobié nastepujgcym testem - osobno dla przewodu kompensacyjnego oraz
termoparowego. Otwarte kofice podigczyé do gniazda termoparowego, a zwarty koniec podgrzac np:
zapatkg. Prawidiowe podigczenie spowoduje wzrost wekazywanej temperatury przez rejestrator lub
regulator, odwrotne - spadek wekazywanej temperatury. Nie stosowaé metody wykrywania magnesem -
jest ona niepewna. Podtaczy¢ zrodto zasilaniamat (spawarki, transformator lub wyzarzarke WOG56M)
do U6. Podtaczy¢ kabel zasilgjacy do gniazdka 220V 50Hz . Zataczy¢ zasilanie urzadzeniai zrodta.
Ustawi¢ parametry grzanianaregulatorze. Ustawic¢ i zataczyc rejestrator. Sprawdzi¢ po uruchomieniu
Sie sterowaniaczy napiecie wyjsciowe (nawoltomierzu w kazdym kanale wybieranym przetacznikiem)
nie przekraczawartosci znamionowej mat grzejnych. Jezeli przekroczenie wystapi skorygowac napigcie
zrodtazasilgjacego. Jezeli zrédto zasilanianiejest w stanie dostarczy¢ odpowi edniego napiecianaezy
zmieni¢c maty grzejne lub zrodto zasilania. Zwréci¢ szczegblng uwage na prawidlowe
przypor zadkowanie numer 6w kanaléw grzejnych i termopar.

KONTROLE OKRESOWE

Okresowo np. co miesiac lub przed rozpoczeciem pracy w nowym migjscu sprawdzi¢ stan
zewngetrzny urzadzeniai osprzgtu. Nie uzywaé urzadzenia z gigbokimi wgnieceniami obudowy, ani
osprzetu z uszkodzona izolacja elektryczna. Sprawdzac rezystancje stykow stycznikai w razie potrzeby
czyscic¢ je. Spadek napigcianastyku wiodacym prad znamionowy nie moze przekracza¢ 0.2V. Czyscié¢
wnetrze obudowy z nagromadzonego pytu. Corocznie sprawdzaé kalibratorem tory pomiaru
temperatury rejestratorai regulatorow .

REGULATOR TEMPERATURY

Regulator stuzy do regulacji temperatury grzanych obiektéw. Na obiekt regulacji oddziaywuje
dwustanowo, zataczajac lub wytaczajac napigcie wyjsciowe. W kazdym kanal e proces prowadzony
jest w oparciu o pomiar temperatury obiektu jedna termopara NiCr-Ni (typ K) i regulator PID.
Parametry procesu ustawia si¢ za pomoca przyciskow .

PRZEZNACZENIE:

Opisywany tu dwukanatowy mikroprocesorowy regulator stuzy do regulacji temperatury grzanych
obiektow w zakresie temperatur 0°C do 1199°C wedtug charakterystyki temperaturowo - czasowej o
ksztatcie trapezowym ztozonym z maksimum 16 odcinkéw: narastania(opadania) temperatury z zadam
szybkoscia do zadanej temperatury wytrzymania albo wytrzymania temperatury przez zadany czas.
Regulator projektowany byt do sterowania wyzarzarkami oporowymi i piecami elektrycznymi. Na
obiekt regulacji oddziatywuje dwustanowo, zataczajac lub wytaczagjac styk wyjsciowy sterujacy
zewngtrznym stycznikiem. Proces prowadzony jest w oparciu 0 pomiar temperatury obiektu jedna
termopara NiCr-Ni dla kazdego kanatu osobno
Parametry procesu ustawia si¢ za pomoca przyciskow .

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 220V , 50Hz

Pob6r mocy ~10VA

Ilos¢ niezaleznych kanatéw regulacyjnych 2

Wytrzymatosé styku regulacyjnego 220V/1A (50H2z)

Wymiary [wys. x szer. x gt.]: 144mm x 144mm x 225mm

Parametry regulatora temperatury:
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}
Zakres temperatur mierzonych 0do999°C.
Doktadnos¢ nastaw i pomiaru temperatury 0,5% zakresu. (5°C)
Wewnetr zna kompensacja temperatury " zimnego" konca termopary. Wykrywanie awarii termopary.
Opcjonana mozliwosé¢ pracy z innymi termoparami

Mozliwe nastawy parametréw grzania w trybie automatycznym:

szybkos¢ narastania temperatury 1do 9999°C/h
temperatura wytrzymania 1do 999°C

Czas wytrzymania 1 do 9999 minut
szybkos¢ opadania temperatury 1do 9999°C/h
maksymalnailos¢ odcinkéw charakterystyki 16

maksymalnailo$¢ pamietanych charakterystyk 6

Widok czotéwki
:”
Na
PODGLAD
KAN. Tm TzaAd Stan W POWER
1 200 ####H WYL
>2 137 138 ZAt. B ALARM
CH-Ké/S 23:05:32 u CH1
' N ] CH2

PROGRAMOWANIE:

MENU

>WPROWADZANIE CH-KI
REGULAC.JA

PODGLAD
KONFIGURACJA

Po wiaczeniu zasilania pojawia si¢ ekran startowy:

Swiecg si¢ diody: POWER, ALARM. Jezeli termopara jest poditaczona, ALARM Kasuje si¢
nacisnigciem przycisku STOP.

Alv AKC
Zapomoca przyciskéw . . wybierasi¢ jedna z opcji. Nacisniccie powoduje
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO2 + PHC}

przejscie do nastepnych opcji. Wybrana charakterystyka identyfikowna jest wyzsza czcionka.

Opuszczenie opcji wyboru mozliwe jest klawiszem

KONFIGURACJA:
Ta opcja pozwala wybrac rodzg czujnika (termopary) podtaczonego do kanatu regulacji oraz jezyk
(polski albo angielski)

WPROWADZANIE 123456
3 / 400°C 5000°C/h
4 — 400°C 120 min

>

Tmax=400°C 8:40:03

/

W opcji WPROWADZANIE CH-KI pojawi sig np.: ekran

AKC
Przyciskami i potwierdzajac przyciskiem mozna przejs¢ do edydji

WPROWADZANIE ----5-
3 / 400°C 5000°C/h
4 — 400°C 120 min

>ZAPAMIETAJ

Tmax=400°C 8:40:03

/

parametréw charakterystyki np. 5 otrzymujac przyktadowy ekran:
Nacisnigcie kI awiszy. .

WYTRZYMANIE, “\.-OPADANIE. Akceptacja

pozwala wybra¢ rodzaj odcinka: -~ -NARASTANIE, ——-
AKC

powoduje przejscie do wprowadzania

temperatury albo czasu {klawiszami: cyfrq:. , pozych:}. (np.:. aby

MOOS
wprowadziliczbe 901 wystarczy nacisnac ). Kolgnaakceptacja
powoduje przejscie do wprowadzania klawiszami a a stromosci [°C/h] lub

AKC

czasu [minuty]. Kolegjna akceptacja powoduje przejscie do wprowadzania kolejnego

odcinka charakterystyki. Maksymal nie moznawprowadzi¢ 16 odcinkow. Btednie wprowadzone dane

DE

moznakasowac przyciskiem . Kasowa¢ moznajednak tylko ostatnio wprowadzone cyfry (przed
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO2 + PHC}

AKC
nacisnigciem ), lub cate odcinki charakterystyki poczynajac od ostatniego. Zakonczenie

AKC

i zapamictanie wprowadzania odbywa sie klawiszem gdy widoczne jest stowo
ZAPAMIETAJ. Jesli jedynym mozliwym do wprowadzeniatekstem jest ZAPAMIETAJ, to zapetnione
sa wszystkie odcinki i aby wprowadzi¢ nowe trzeba istnigjace skasowac.

REGULACJA
WYBIERZ CH-KE: 123456

Tmax=400°C 8:40:03

, gdzie przyciskami n

Nastegpnie przechodzi si¢ do ekranu

AKC

. mozna wybra¢ zaprogramowana charakterystyke (po nacisnieciu ), a nastepnie

klawiszami.. przyporzadkowa¢ kanaty regulacji. Kolgine nacisniecie

PODGLAD
KAN. Tm Tzad Stan
1 200 #H##H# WYL
>2 137 138 ZAL.
CH-KA 5 22:05:32

AKC

powoduje przejscie do ekranu PODGLAD: . Ekranten

pokazuje ponadto maksymal na temperature nagrzewniai czas jaki pozostat do zakonczenia procesu.

Dlaczasow dtuzszych niz doba pokazywany jest on w formacie np.:82d03h20m., co oznacza82 doby 3
godziny 20 minut.

Naciskanie klawiszy .. pozwalawybra¢ kanat regulacji, an D pozwalawybrat

START

odcinek charakterystyki od ktérego rozpocznie si¢ start regulacji. Nacisniecie klawisza
powoduje rozpoczecie procesu hagrzewaniaw wybranym kanale.

STOP

Nacisniecie klawisza powoduje wytaczenie procesu hagrzewaniaw wybranym kanale.
Grzanie (zataczenie wyjsciowego optotriaka) jest sygnalizowane dioda CH1{kanai1} lub CH2{ kanat2}
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}

UWAGI EKSPLOATACY JNE

Jedna charakterystyka moze rowniez sterowac jednoczesnie oboma kanatami. W takim przypadku
regulator przechodzi do nastepnego odcinka przy mnigjszych niz 10°C rozbieznosciach temperatur
mierzonych w obu kanatach.

Modyfikowa¢ moznatylko charakterystyki w kanatach WY L.aczonych.

Warunkiem koniecznym przejscia do nastepnego odcinka charakterystyki regulacji jesli roznica
pomiedzy koncowa temperatura zadana i mierzona mnigjsza od 10°C.

Wprowadzenie (nadpisanie) nowej charakterystyki wymaga skasowania stargl wielokrotnym

nacisnieciem klawisza
Ekran po kilku minutach bezdotykowej pracy gasnie. Ponownierozjasniasi¢ po nacisnieciu dowolnego
klawisza.

Po wytaczeniu zasilania przyporzadkowanie charakterystyki do kanatu jest zapominane, ale same
charakterystyki sa pamictane. Po zataczeniu zasilaniawczesnig) przygotowane o charakterystyki mozna
przyporzadkowac do kanatow w menu REGULACJA (bez koniecznosci wpisywania od nowa).
Przy krotkotrwaZzym (do minuty) zaniku zasilania regulator bedzie kontynuowa/ przerwany proces
grzewczy.

Aby przeregulowania byly male nalezy dobra¢ odpowiednia moc grzewcza (ilos¢ grzatek) do
konkretnego obiektu. Ustawienie zbyt duzej wartosci powoduje silne przeregulowania, a zbyt mate
spowoduje nieosiagniecie zadane) temperatury. Niezbednejest rowniez tr wate umocowanie grzanego
konca termopary prowadzacej w naj cieplej szym miegj scu na obiekcie grzanym (pod grzatka).

Przebieg procesu nagrzewania nalezy $ledzi¢ na rejestratorze lub wyswietlaczu na ekranie
PODGLAD.

Awaria termopary (niedostateczna zgodnos¢ temperatury mierzongj z zadana) jest sygnalizowana
swieceniem diody ALARM, wyswietleniem symbolu ### na wyswietlaczu w miejscu temperatury
mierzonegj oraz powoduje wytaczenie grzaniai pojawienie sic napisu AWA zamiast ZAL..

STOP
Klawiszem kasuje si¢ sygnalizacje w/w alarmu.

Algorytm ten jest dos¢ rozbudowany, analizuje rézne przypadki, dlatego catkowita przerwaw obwodzie termopary zostaje
wykrytadopiero po wielu minutach. Regulator przechodzi w stan AWAria, jesli rozbieznosé pomiedzy temperatura zadana i
rzeczywista jest wiekszaniz 50°C i utrzymuje sie 2 minuty.

Aby pomiar temperatury obiektu byl dokladny nalezy uzywac¢ sprawdzonych ter mopar
NiCr-Ni. Termopary musza by¢ skutecznie ztaczone z obiektem grzanym (przyspawane, zgrzane lub
dokrecone). Potaczeniatermopar z urzadzeniem musza by¢ wykonane przewodem kompensacyjnymdla
termopar NiCr-Ni najlepig za pomoca specjalngj listwy zaciskowej dla termopar. Nie zamieniaé
dodatniego i ujemnego przewodu. Odwrotne podtaczenie przewodu kompensacyjnego spowoduje
spadek wskazan temperatury o podwojna wielkos¢ réznicy pomigdzy temperatura “zimnego" konca
termopary, atemperatura obudowy urzadzenia- czyli kilkado kilkuset stopni Cel§usza Kabel ten musi
by¢ mie¢ rezystancjg mnigjsza od 0.1% rezystancji wejsciowsj rejestratorai regul atora (Rk g g<S00W).

Niedopuszczalnejest tu stosowanieinnych kabli np: miedzianych! Kableprowadzi¢ zdala od zr 6det
zaklécen (silnych pdl elektromagnetycznych)!

Jesli dotermopary sterujace regulatorem podiaczono jakiekolwiek inneurzadzenie (np.
rejestrator) z dyskretnym wykrywaniem braku termopary pradem statym spowodujeto bledng
regulacje.

Ekran przy zataczeniu i po kilku minutach bezdotykowej pracy gasnie. Ponownie rozjasnia si¢ po
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}

naci$nigciu dowolnego klawisza.

Stosowani e urzadzenia U6 do podgrzewaniado spawaniametoda T1G moze by¢ niemozliwe ze wzgledu nasilne zaktocenia
pracy regulatoratemperatury od jonizatora spawarki. Aby zminimalizowa¢ zakidcenia nalezy: uziemi¢ w kilku miejscach
obiekt spawany, potaczy¢ krétkim przewodem miedzianym o przekroju co najmniej 2,5mm? obudowe U6 i uziemiony obiekt
grzany. Kable potaczeniowe obwoddw wysokopradowych urzadzenia U6 oraz spawarki stosowa¢ mozliwie krotkie.
Przewody kompensacyjne dlatermopar prowadzi¢ daleko od kabli wyjsciowych spawarki. W miar¢ mozliwosci stosowat
spawarki bez wysokonapi eciowych jonizatoréw tuku i z mozliwie najkrétszym przewodem ,, masowym”.

REJESTRATOR

W urzadzeniach producent stosuje rézne typy rejestratoréw np: KE91, PHC. W kazdym
przypadku dotaczana jest fabrycznainstrukcjaobstugi rejestratora. Nalezy si¢ z nia zapoznac i do nigj
stosowa¢. Generalnie nalezy pamigtac, ze sa to urzadzenia delikatne, wrazliwe nawstrzasy, wysoka
temperature i zapylenie. Okresowo nalezy je kontrolowa¢, czysci¢, wymieniaé papier, tasiemki
atramentowe, pisaki. Jesli rejestrator ma aretowanie wskazowki to koniecznie przed transportem
urzadzenia nalezy go zaaretowac!

Jesli w U6 jest zabudowany rejestrator z dyskretnym wykrywaniem braku termopary duzym
pradem statym (>10mA; np. KE91), to niezbedne jest wylaczenie tegoz uktadu w rejestratorze.

USUWANIE NAJPROSTSZY CH USTEREK URZADZEN U6

W okresie gwarancyjnym (bez utraty gwarancji) wolno jedynie dokonywa: wymiany
przepalonych bezpiecznikow, czyszczenia lub wymiany stykow stycznikdw, przekaznikow i
zewnetrznych listw zaciskowych. Czynnosci te powinien wykonywat e ektryk po odtaczeniu urzadzenia
od zasilania. Dopuszczalna jest takze reperacja osprzetu tj. kabli, mat itp.

CHARAKTERYSTYKA CZUJNIKOW TEMPERATURY
Termoparatypu K

{Uogn =0°C}
1°c] Unicr-Ni [mV]
0 00
20 08
20 161
80 243
80 3.26
100 210
200 8.137
300 1221
200 16.395
500 20.64
600 24.90
700 20.128
800 33277
900 37325
1000 41.260
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}
Skrécony opis programowania rejestratora KE91

sTOP

lub wylaczy¢ zaslanie

Uwaga 1: Przed wyj eciem transportera z papierem z pracujacego r gj estratoranacisnaé¢
rejestratora.

Wystepujace stany wyswietlaczai przyporzadkowane im znaki afanumeryczne

Y4 §

5
r

2 33 9

17 £8 9 [0 =z
. ad cc nn FP
EE A7 r.r JJ oo

£t

Jest 5 grup programowania parametrow:
S- systemowe
? : stowo otwarcia (czterocyfrowe)
n : identyfikator rejestratora
d: data
t:czas
P : okres punktowania (1 =2s, 2 =4s, 3=10s, 4 =20s, 5 =409)
i : wewnetrzna predko$é posuwu papieru
4 =60mnvh, 5 =120mm/h , 6 =300mm/h , 7 =600mnvh ,)
E: zewnetrzna predkos¢ posuwu papieru”  (j.w.)
Il : strefa
r: raporty
h : doba
A - alarmowe
n: numer przekaznika
c : numer kanatu
P: typ aktywnosci przekaznika
t:typaamu
A: wartos¢ alarmowa
h: histerezaaarmu
P - pomiarowe
t : typ zakresu pomiarowego
P: stan aktywnosci kanatu
F: sposdb przetwarzania sygnatu wejsciowego
r: kompensacja
i :dolna granica sygnatu wej $ciowego
gorna granica sygnatu wej sciowego
0 : dolna granica wartosci wskazywanej na polu odczytowym
0. : gorna granica wartosci wskazywanej na polu odczytowym
U: jednostka wartosci wskazywanej
d: opisinformacyjny kanatu
S: przyporzadkowanie kanatu do skali
C - nastawy

io_u6.doc, wydruk: 2003/04/25 LMS’s.c., Zabrze
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}
b: predkos¢ transmigji
L: jezyk opisu biezacego tasmy
d: wiaczenie/wytaczenie opisu biezacego tasmy
r: ustawianie formy drukowania komunikatow
F: wiaczenie alarmowych parametréw drukowania
P: aktywnos¢ przyciskow wyzwalajacych drukowanie tablic z parametrami
S: synchronizacja przesuwu tasmy siecia lub zegarem
c: liczba koloréw gtowicy
C :kalibracja elektrycznarejestratora 0%
C.:kalibracja elektryczna rejestratora 100%
t - testy

ENTER
W trybie rejestracji nacisnigcie klawisza powoduje przej$cie do rejestracji jednego kanatu. Wyboru rejestrowanego

ENTER
kanatu dokona¢ moznaklawiszem > . Powr6t do rejestracji 6 kanatow uzyskuje sie naciskajac ponownie klawisz .

STOP
Do trybu programowania przechodzi si¢ naciskajac klawisz . Pojawia si¢ grupa P. Zmiany
A ENTER
grupy dokonuje si¢ klawiszem . Akceptacja grupy .

A ENTER |

Podgrupe wybiera sie klawiszem Akceptacja podgrupy

STOP }
Do trybu rejestracji powraca si¢ naciskajac kolejno klawisze

Nacisnigcie w trybie rejestracji klawisza * powoduje wydrukowanie kodu rejestratora.

SHIFT }
Nacisniecie klawisza + powoduj e wydrukowanie tablicy nastaw.

SHIFT v

Nacisnigcie klawisza + powoduj e wydrukowanie aktualnych pomiaréw.

SHIFT | 4\

Nacisniecie klawisza + powoduj e wydrukowanie parametrow kanatow.
W trybie programowania ? oznacza hasto (producent wyzarzarki wprowadzit hasto 1000).

SHIFT
Zataczenie zasilania przy naci$nigtym klawiszu powoduije przyjecie nastaw producenta.

Przykfadowo, aby zmieni¢ predkosé¢ posuwu papieru na 20 mmvh nalezy z trybu rejestracji naciskajqc kolgino

STOP ENTER‘ A ENTER‘ A ﬁ.

wybrac grupe S, a nastepnie naci skajqc kilkakrotni wybrac podgrup® i , zaakceptowac i

STOP || STOP >
przyciskiem } wybraé cyfre 3. Przejsé do rejestracii naciskajgc . Przy pytaniu o hasto wybra¢ kolejne

STOP ENTER‘ A ENTER‘ ENTER‘ ENTER‘ ENTER‘
np.: 1000 to

cyfry hastai akceptowac przyciskiem

Bardzigj szczegétowych informacji szukac w instrukcji obstugi rejestratora.
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KALIBRACJA REGULATORA TEMPERATURY PTCO02
Kalibracje powinien przeprowadza¢ elektronik, o ile odchytka pomiaru jest wieksza niz 5°C

Potrzebne narzedzia:

Kalibrator temperatury dla termopar K
Przewody pofgczeniowe

Zworka 100 mils

Zdja¢ delikatnie przednia plastikowa ramke z regulatora

Wysuna¢ panel czotowy (nie urwat kabli potaczeniowych).

Wewngtrzu po lewe stronie sa 2 rownol egte ptytki elektroniczne. Nagornej (blizej srodkaregulatora)
pod pionowo wlutowanym osiowym kondensatorem elektrolitycznym s3 2 wystajace piny (raster
2,54mm). Nalezy je zewrzet zworka (moze by¢ uzyty cieniutki drucik miedziany).

Podtaczy¢ kalibrator na kalibrowane wejscie termoparowe (mozna oba zewrze¢ réwnolegle)
Podtaczy¢ przewdd zasilgjacy 220V

Zataczy¢ regulator i kalibrator. Ustawi¢ na kalibratorze 1000 °C  ze skompensowana temperatura
otoczenia.

Poczekat nawyréwnanie temperatur wewnetrznych. Urzadzeniapowinny by¢ zasilane, co najmnig
pét godziny przed wprowadzeniem zmian kalibracyjnych.

Po wygrzaniu na regulatorze ustawi¢ za pomoca przyciskow a kursor na pozycji

" | s 308 --
KONFIGURACJA i wcisnaé . Ustawi¢ zapomoca przyciskow kursor napozycji

v
JEZYK i wcisnaé . Ustawi¢ zapomoca przyciskow kursor na pozycji POLSKI.

Wecisna¢ jednoczesnien A (lewai gornastrzatka). Pojawi si¢ menu SERWIS. W czwartej linii
przyciskami wybra¢ kalibrowany kanat (K=1 abo K=2). Obok powinien by¢ napis

$Kal.Termop. (jesli jestinny to przyciskami wybra¢ powyzszy) i wcisnaé .W piatg
linii pojawi si¢ po lewej stronie od Uw napis OmV z migajacym kursorem (podkresinikiem). Odczytac
liczbe Uz w mikrowoltach (przyktadowo 1.016mV = 1016). Od liczby 41269 (odpowiednik napiecia
termopary K w mikrowoltach dla 1000°C) odja¢ powyzsza liczbe. Wynik (przyktadowo 40253 —ostatnia

<>

przy programowaniu) i wcisnaé . Sprawdzi¢ czy wskazanietemperatury kalibrowanego kanatu
T1 albo T2wynosi 1000°C (+/-1°C). Jesli wystepuja istotne rozbieznosci zmodyfikowa¢ wprowadzana
liczbe.

Jesli zachodzi potrzeba powtorzy¢ procedure dlanastepnego kanatu. Wytaczy¢ catosé i wyjac zworke.
Zamkna¢ regulator.

cyfrajest nieznaczaca) wpisac klawi szamia (identycznie jak wpisuje sig liczby
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}

Korygowanie wskazan rejestratora Fuji PHC

Jesli odchytka jest wigksza niz 25°C przeprowadzié¢ procedure kalibracji z podawaniem napiecia
wzorcowego 0,00mV i 50,00mV (skorzystac z instrukcji obstugi, skréci¢ czas dziafania filtra do
maksimum 1s. Po kazdegl zmianie napiecia odczekad minimum pd/ minuty na ustabilizowanie)

Jesli wystepuje wigkszaniz 51 mnigjsza niz 25 stopni odchytka wskazan pomigdzy regulatorem

i rejestratorem i upewniono Sig, ze przyczyna nie jest:

-przestawienie rodzaju termopary z K na inny,

-Zbyt duza rezystancja >20W toru pomiarowego (kalibrator albo kabel kompensacyjny z termoparq)
-zak{Ocajqce pola el ektromagnetyczne

to po minimum godzinnym zasilaniu (wygrzewaniu) rejestratora mozna wprowadzi¢ korekty
charakterystyki.

Potrzebny jest symulator termopary.

Przemysle¢ kwesti¢ kabli kompensacyjnych i r6znic temperatur urzadzen !

Podaj ac wiasciwe napigcie nawejsciapomiarowe sprawdzi¢ odchytki napoczatku, w srodku i nakoncu
skali.

Procedura:

Zada¢ napiecie odpowiadajace np. 0°C

Nacisna¢ 14 razy klawisz SELECT, az pojawi si¢ napis. INK MONITOR CLEAR?

Nacisna¢ razem klawisze FEED i SELECT (pierwszy FEED), potem dwukrotnie SELECT, nastgpnie
dwukrotnie ENTER, az pojawi Si¢ napis typu:

chl PV SHIFT 2,4°C

-0,2 °C

Nacisna¢ ENTER, tak by dolny napis (przyktadowy -0,2) pulsowat.

Strzatkami AV zmieni¢ go tak by wskazywanaw gornym wierszu temperaturabytarownazadane) (w
przyktadzie 0°C)

Po osiagnieciu jg nacisna¢ ENTER.

Zada¢ napiecie odpowiadajace np. 1000°C

Pojawi si¢ napis: PV GAIN 100,00%b.

Strzatkami AV zmieni¢ go tak by wskazywanaw gornym wierszu temperaturabytarownazadane) (w
przyktadzie 1000°C)

Jesli nie ma potrzeby zmiany nachylenia (btad mnigjszy niz 2°C) nie zmieniaé go i nacisna¢ ENTER
Strzatkami AV powtdrzy¢ procedurg dla pozostatych kanatow.

Po ustawieniu wszystkich, powrét do trybu rejestracji uzyskuje si¢ naciskajac klawisz DISPLAY.

ZA B RA N I A SI E PRZEPROWADZANIA

PROCEDURY KALIBRACJI OSOBOM bez wystarczajace] WIEDZY
ELEKTRONICZNEJ I METROLOGICZNEJ, albo bez niezbednych
narzedzi, albo bez oryginalng instrukcji obstugi L

NIE WPROWADZAJ HASLA BLOKADY!!!

,Zabawa” klawiszami spowoduje przestawienie reestratora
uniemozliwiaj ace jego uzycie.
Zanim pomacasz zastanOw Sig, €0 Si¢ zrobisz jak zepsujesz i zaptacisz za nowe L
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Wyciag z instrukcji rejestratora Fuji PHC
2 Nazwy i funkcje elementow rejestratora

6, Sekojn klnwintury

Fo Wylaeenk emsilania 2. CHowica praesca

gaczep do wyjmowanes
pasemnika z papierem

1 Chwoveie wyswigtlace 2 lewey stromy 1 pocigna
4. Diwigmia blokady 5. Prowsdnica papicru dov preodu. Usyshujermy dostep do glowicy 1
wylaczmka zasmlnia,

(1 Czest wyswietlajaca
Wyswietla tak jak mierzone dane 1 wyswietla roznorodne parameiry i polecenia

Wyswietlanie jednostki 1 danych
dla kazdego kanatu
Wyswietlanie ro@norodnyeh
S I I A < parametrow i polecei

{2)Glowica rejestrujaca
Jest to glowica rejestrujaca. kiora obstuguje analogowy zapis i cytrowy wydruk. Poniewaz nie jest
ona instalowana w glownym urzadzeniu w czasie dostawy, naleiy zainstalowad ja zgodnie z Crgdcia
5.2 instrukcji obstugi,

(3 Przelacenik zasilania
Whacza lub wylacza zasilanie.

(4)Urzadzenie podajnika papieru déwigni wyciagajacej.
Gidy wstawimy (lub umiedcimy) papier do wydruku, opuszezamy w dol diwignie wyeiagajaca,
Urzadzenie podajnika papieru odsloni sie. Jezeli nie odstoni sig popychamy je do przodu podezas
preytrzymywania dzwigni na dole.

(5)Uchwyt papieru
Uchwyt papieru jest uzywany aby podawac papier rownomiernie,
(6)Czesc operacyina
Jest udywana aby ustawiad roznorodne parametry, wykonujace kontrole i dzialanie urzgdzenia,
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RECORD SELECT

DISPLAY

LIST

<P

ENTRY

FEED

Elawisz

Funkcja

Record

Klawisz uruchamiajgey @ zalrzymujgey zapis. Zapis rozpoczyng sig po prayeisnigeiy
jednokrotnym tego klawisza i jest zatrzymany po jego ponownvim przyveisnieciu. Klawisz
ten jest nie aktywny podezas wydruku danych i list parametrow,

Display

I. Jest uzywany do zmiany wyswietlanych trescl Sukcesywne prayeiskanie 1 zwalnianig
klawisza powoduje kolejne wyiwietlanie trzech grup wielkosci:
-(1) Sekwencyjne wyswietlanie danych z poszezegoInych kanalow, jednakize bez kanalow
pominigtych. Wyswietlane sa vaktualniane raz na 3 sekundy.
-2y Wyswietlanie danyeh tylko dla wybranych kanatow. Uaktualnianie danych nastgpujs
raz na sekunde.

-(3) Wyswietlanie daty 1 czasu,
2. Klawisz jest uzywany do przechodzenia z trybu ustawiania parametrow do tryby
wyswietlania. Klawisz jest nieaktywny podezas wydruku danych i list parametriw.

List

Study do uruchomienia wydruku danych chwilowych, W celu przerwania wydruku nale:
zy preyeisnac klawisz ponownie.

Feed

Klawisz sevbkiego wysuwu papieru. Predkose wysuwu wynosi Jmm/s podezas pierw-
szej sekundy od preyveisnigcia klawisza i wzrasta do 8mm/s po uplywie | sekundy,

Selekt

{1)- Stuzy do przechodzenia z trybu wyswietlania do trybu ustawienia parametrow,
(2)- Shuzy do sekwencynego odczyvtvwania parametrow podezas pracy w trvbie ustawia-
nia. Klawisz jest nieakiywny podczas wvdruku danvch i list parametrow,

Stuzy do zmiany (zwickszania » 1 zmniejszania v wartosci numeryeznych parametrow
Wartos¢ zmienia sie o jedna cyfre po kaidyvm przycisnieciu odpowiedniezo klawisza
Preyvirzymanie klawisza na diuze) niz 0-5 sek spowoduje szybkie zwigkszanie/zmnig)-
szanie wartosci numerycznej o 5 jednostek/sek. Po przytrzymaniu klawisza na kolejne 2
sek uzyskuje sie bardzo szybkie zmiany o 35 jednostek/sek,

Entry

Klawisz sluzy do wprowadzama ustawimych wartoscl parametrow do pamiger. Klawisz
jest aktywny tylko w trybie ustawienia parametraw,
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5 Przygotowanie rejestratora do pracy

5.1 Ladowanie papieru

Erok | Sprawdzic czy papier nie jest
posklejany

Krok 2 Otworzve czolowy plyte reje-
stratora. Chwyveic dawigznig wyciaga-
nia modulu podajnika papieru i pod-
ciaengd ja do przodu, Modul podajni-
ka papier da sig wyciggngd,

Krok 3 Chwyeié prowadnice papieru
{B) 1 odsunac jg do tvlu, Rowniez
chwycié 1 przesunac prowadnicg pa-
pieru {A).
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Krok 4 Wiodye skiadanke papierowa
do pojemnika na papier.

Krok 5 Ustawi¢ prowadnice papiera (B}
tak jak to przedstawiona na rysunku.

Krok 6 Wyciagnaé pierwsza lub dodat-
kowo druga stronice papien, a nastep-
nie zamknad pojemnik na papier, trzy-
majac prowadnice papieru(B). Upew-
ni¢ sig, Fe perforacja papieru jest wla-
sciwie zalozona,

Krok 7 Chwyeié prowadnicg papieru A
/m _ 1 zamkngé ja. Upewnij sig, Ze prowad-
T O e ica papieru A jest prawidlowo za-
= L NN nica papieru A _|:_:~t prawidlowao za
- B, W T mknieta na obu koncach
1 -\‘\".\\':'l‘.'L - l‘

io_u6.doc, wydruk: 2003/04/25 ,LMS'sc., Zabrze Str.17 /32



Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}

Krok 8 Whosye modut padajnika papie-
ru do rejestratora. Sprawdzic, czy po-
dajnik jest odpowiednio zamocowany.

Krok 9 Przycisnac klawisz "FEED™ i
sparwdzic, czy papier wysuwa sig
rowno {wysunac 2 strony papieru).
Jezeli papier nie wysuwa sig rowno
przejsc jeszcze raz tg procedurg za-
czynajac od kroku 2.

UWAGI:

1) Wybdr Papieru. Rodza) papieru ma znaczacy wplyw na jakos¢ wydruku (zapisu), a wybdr nieodpo-
wiedniego papieru moze by¢ przyczyna roznych problemow np. klinowania sig mechanizmu itp.
Upewnic sig, 2e uzywany papier jest dobrej jakoscl, taki jak zalecanv preez nas papier tvpu
PEXOODLI - 50008 (z liniami czasu).

2) Uzycie rejestratora po dhugim okresie przestoju. Jezeli rejestrator jest przez diuzszy czas nie uzywa-
ny, a papier pozostaje wewnalrz, nastepuje jego "ubijanie sie”. Przy probie uruchomienia rejestratora
moga wystapi¢ problemy z blokowaniem sie papieru. Aby tego uniknaé, nalezy (po dlugim okresie
przestoju) najpierw wysunac kilka stron papieru (2-3), vzywajac przycisku "FEED”,

Odnosnik 1. Dlugos¢ papiern.
Diugosé skladanks papierowe) wynosi 15m. Wystarcza to na 31 dmi ciaglego zapisu, prey predkose
przesuwu tasmy wynoszace] 20mm/godz.

Odnosnik 2. Znak kodca papieru.

oS¢ papieru, kiora jeszeze pozostata, jest drukowana (w odstepach 10cm) po prawej stronie papieru,
Jezeli w pojemniku pozostaje juz niewielka ilos¢ papieru, ostrzezenia sa drukowane w kolorze czer-
wonymm. Jezell papier zostaje wykorzystany w caloscl, na wyswietlaczu pojawia sig napis "Chart
End” (koniec papieru), a zapis zostaje automatycznie zatrzymany.
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5.2 Instalacja/wymiana glowicy drukujacej

Crlowica drukujaca zawiera atrament oraz element piszacy.

Jezel atrament zostanie zuzviy lub nastapi vszkodzenie glowicy, mozEna ja w latwy sposob wymienié.
Poniewaz gltowica jest elementem bardzo delikatnym. naledy uwasnie preeczyial “osirzedenia” i postg-
powad zeodnie z nimi podezas wymiany/instalaci gtowicy,

Erok | Wyjecie glowicy z aluminiowe-
o opakowania. Tvp glowicy:
PHZH 1002

Krok 2 Odslonic czesc piszaca plowicy
przez obrocenie oslony w kierunkuy
wskazanym strzatka (patrz rysunek),
Jezeli glowica nie bedzie uiywana precz
diuzszy czas, naleky czesé piszaca za-
slonié, umieszezajac ostong w pozygi
wyjsciowe]. Oslona jest integralng cze-
seig glowicy, Oslong nalezy obrocié o
ok. 180%, tzn. do polozenia gdy opree
sig ona o szezyt glowicy piszice).

Krok 3 Lekko nacisnad czolows, powerzchnie
(g, w ktore) amajduja sie dvsze) kawatkiem ma-
teriahu. Upewnij sig, #e materiad zostal odpo-
wiednio nasgczony atramentem w4 kolocach:
niehieskim, czerwonym, Zokym i czamym.

{ Praycisni) material do powierachni na 2-3 sek.;
Jezeli atrament we wszyvstkich kolomch wyphy-
wil, nasgeza material, glowica jest w poczadion
Jedeli atrament nie wyphywa, przyeisni mate-
ral jeszcze raz, lub preytrzyma) matenal przy
dyszach preez ok, 15-30 sek)

Uwaga: Nie uzvwaj materialu innego niz
zalecany,
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Obrdcic oslone w Kierunko wskazanvm preez
strzatke (patrz rvs.), a nastepnic Moono preyvei-
snac az do zadzialania zatrzasku.
Atrament moze wycickad w prevpadku gdy oslo-
na nie znajdzie sig we wiasciwym polozeniu.

Krok 4 Przycisnac klawisz "Record”.

Wszelkie dzialania nalezy wykony-
Wil po Zalrzymaniu pracy rejestraio-
ra. Otworzye pokrywe czolowy.
Chwyeid dzwignie wyciagania modu-
hi podajnika papieru i podeiagnad ja
do przodu. Modul podajnika bedzie
moina wyciagnac,

Krok 5 Chwycic wyswietlacz z lewe

strony 1 podeiggnac go do przodu. Gdy
wyswietlacz obract sig o 907,

Krok 6 Trzymad glowice piszacy po-

Ziomo, w jedne) linii z karetkg znajdu-
jaca sig w gldwnym maodule rejestrato-
ra. Mastepnie powoli usunaé glowice
przycisngé jq mocno az do oporu.
MNalezy uwazac, by nie uszkulzic dyvsz
glowicy piszace] oraz nie dotvkac ich
palcami.
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KErok 7 Ustawic wyiwictlace w jego
normalnym poloZeniu.

Krok 8 Wlozyé na miejsce podajnik
papieru.

Przedstawiona powyze] czynnosé konczy proces instalac)i glowicy piszace|.
ey ey 1 | &1'. r R 2R 4 M TET f 1 1 o

Wymiana glowicy

(1) Podobnie jak w preypadku instalacji wykonad kroki od 4 do 6.
(2) Odwrotnie niz w punkcjie 6 - wyeciagnij glowice piszaca,

(3) Wykona¢ kroki 1-3 oraz 6-8 w celu zainstalowania nowej glowicy.

Wszystkie wyszezegdlnione nizej informacje wyvkonuj po
wyjeciu zuzyte] glowicy.

{)Ustawienie INK - monitora

Wezystkich czvnnosci nalezy dokonywad w odpowiedniej kolejnosci, by zapewnic wlasci-
we dzialanie funkeji detelkcji wyczerpania sig atramentu. Jak w rozdziale "ustawienie parame-
trow™ 7.15, przyeisnac "Select”, dla uzyskania na wyswietlaczu: INK MONITOR CLEAR
Przycisnac klawisz "A” aby zmieni¢ migajace "NO™ na "YES™.

Mastepnie przycisnaé “Entry”. To konczy ustawienie,

Przycisnac klawisz "Display™ aby powrocic do wyswietlania danych.
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7.4 Ustawianie predkosci przesuwu papieru (predkosé robocza/predkosé
uruchamiana zdalnie)

Objasnienie
Predkosé robocza
Procedura ustawiania predkoscl przesuwu papieru podezas normalne] pracy.
W oprzypadku cigglego zapisu wielkosci mierzonych. jezeli predkosé preesuwu papieru jest zbhyt duza, na
papierze otrzymujemy linie preerywang zamiast ciggle) (generalnie dla predkosgei =400mm/'h).
MNaledy zauwaive, Ze nastepujaee cyfrowe wydruki nic sg mozliwe, gdyv predkos preesuwu papieru jest
=400mm/h dla zapisu cigglego i =51 mim‘h dla zapisu punktowego: “Wydruk okresowy™, "Wydruk wiel-
kosci pomocniczyeh™, "Wydruk alarmow™, "Wydruk parametrow”, "Sygnalizacja konca atramentu™,
"Wydruk parametréow pomocniczych™ moze byé uruchomiony recznie, Patrz rozdziat 7.11,
Czas probkowania przy ciaghym zapisie zmienia sig zaleznie od predkoscei przesuwu papieru.
400
Czas probkowania =

predkosé przesuwu (mim/h)
(jednak nie czascie) jak 2 sekundy)

Przykiad:
Predkosé przesuwu (mm/h) 10 20 25 30 100 =200
Czas probkowania 40 20 l6 G 4 2

Przvktad: Zmiana robocre) predkosct preesuwu papieru 7 25mm/h na 20mmch.

Przyciskany | Ohjasnienie Wiyswietlacz
klawisz
SEL Przycisnaé kalwisz SEL dwa razy dla wyswietlenia aktu- [ | MAIN CHART SPEED
alnie ustawionej predkosci przesuwu papiern (w przy- 25 mm/h
padku gdy kod dostgpu = 0)
v Preyeisnad kalwisz v aby ustawid zadang warlosé "207 MAIN CHART SPEED
20 mm/h
Preyeisnal ENT dla zapamietania wprowadzone] zmiany
o : ?1 " .-q w'p ! " SUB CHART SPEED
ENT MNa wyswietlaczu ukaruje sie kolejny parametr 56 e
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}
7.6 Ustawienie trvbu zapisu danych

Wote) pozve)l istnigje mozliwost ustawienia nastgpujacyveh trybdw zapisu:
(13 Tylko zams cvirowy, 7 ustalonvm okresem powtorzen (logaing).

(2 Okresowy wydruk danych.

(3) Wydruk parametrdw pomocniczych.

(4) Zapis 7 automatyveznym doborem zakreso (auto-range).

(3) Lapis powigkszony 1 pomnigjszony (Zoom).

(0) Lapis strefowy (zone),

Procedura ustawiania trybu zapisu

MODE g LOGGING INTERVA] Rospocecie zapisu
| Leggrg @ idmin
falu

ECORD MODE
e Toend

wybrac fommeat zapisu

1 |
mLIET CORD FORNAT | FORMAT | o RECCRD FORMAT __r:muu FIRMAT
FANT HORMAL AUTD RAHGE 200M

Er | g @ & l@ 1@

l IE Ugywajac kalwisey Aiv

RANGE FAAT COUNTS3 FOON -
ch 1= OH =6 Z0HE 1 & 1 OFF
Uiywajae kalwisey A v Specylikacia ilosgi strel
ZAPTOETIIMOWAC aulonma- aupisu. Usywmae kalwisey
TyeEn: zmiang zakresy A wybe numery
zapisu dla poszczegilnyeh  kanaldw dla poszezepil-

Udywajae knlwiszy A
whaac munwery kanalow i@
kidryeh stosowad mps
powigkszony or okeeflic
wilrlusel pramicane

kanalow nych strel

WVALUEZ 10, DC @
CHART P50
Uzywajac kalwisey Aiv

okredlié pazveje zapisu w

[
£

G | ) | |
Wiyswictlanie wiclkosci Roepoceecic mmpisu Preejbone do wySwietlanio
nasi¢pne s parmsein

mierzamych
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(1) Lapis exfrowy (logging)

Dla tego typu zapisu nie ma wogdle zapisu analogowego. Zapis danveh (czas, Nr kanatu, zmierzone
wartoscl, jednostki ) odbywa sig tvlko w postaci eyfrowe], co wyspecyfikowany okres czasu (od 10 do
GO minut).

Jezeli podezas zapisu danveh zostanie wykrvty lub skasowany alamm, komunikat o tym umicszezony
bedzie po prawe] stronie papleru (prevkiad zapisu rozdzial 11.9).

(2) Okresowy wyidruk danyeh

Dla tego typu zapisu wydruk danyeh nastepuje w okreslonych odstepach, w zalegnosei od predkosei
przesuwu papieru. Drukowane sa nastepujace parametry: linie czasu, czas, predkosc przesuwu papie-
ru. numery kanalow, zmierzone wartosci, jednostki.,

Ten typ wydruku moze odbywad sie na zmiang 2z wydrukiem wielkosci pomocniczych. Tevb ten nie
jest osiagalny, jezeli parametr PER, PRINT OUT zostanie ustawiony na QFF,

(3) Wydruk skalowania

Wydruk ten nastgpuje w okreslonych odstgpach. Drukowane sa: linie skali, cyfry, jednostki, nazwy
kanatow. Ten tvp wydruku nie jest osiagalny, jezeli parametr PRINT-OUTS zostanie ustawiony na
OFF. JeZeli oba wydruki (tzn., okresowy | pomocniczy) sa aktywne {oba parametry sa ustawione na
ON) - wydruk charakterystycznych wielkosci nastepuje na zmiang, w ustawionych odstepach. Odste-
py pomigdzy kolenymi wydrukami sa zaleine od predkosci przesuwu papieru.

(a) zapis ciagly

Szybkos¢ wydruku
wykresu (mm/godz)| 5do @ [10dol9 | 20 do 39 MO do 79|80 do 159|160 do 239240 do 300
Przedzial czasu

wytruku 12 godz | 8 godz |4 godz 2 podz | godz | 30 minut | 20 minut

Jedeli predkosé przesuwu papieru przekroczy 401 mm/h, drukowana jest tylko linia czasu. Wydruk
okresowy | pomocniczy sa nieaktvwne,

{b) zapis przerywany

Szybkost wydruku
wykresu (mm/godz) S5do9 [10dol9 |20 do 39 40 do 50
Przedzial czasu wydruku 12 godz | 8 godz |4 godz 2 podz

Jezeli predkosé przesuwu papieru przekroczy 51 mm/h, drukowana jest tylko linia czasu, Wydruk
okresowy i pomocniczy sa nieaktywne,

UWAGA: Jezeli moment wykonania wydruku okresowego lub pomocniczego wypada podezas dru-
kowania danych, wydruki te nie sa wykonywane,

Jezeli wydruk danych rozpoczyna sig podezas trwania wydruku okresowego lub pomocniczego, te
ostainie sa preerywane.
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7.9 Ustawianie etykiet

Objasnienie

Etvkieta dla kazdego kanalu moze skladadé sie maksymalnie z 8 znakow alfanumerveanyveh. Ustawione
etykiety sa drukowane na papierze dla identyvfikaciji rejestrowanego preebiegu.

Przvklad: Etvkieta "TRI1 - Room Temperature™ kanalu 1 jest zmieniana na “Room Temperature 4™,

IPreyvciskany | Objasnienie Wiyawietlace
klawisz
SEL Preycisnac kalwisz SEL az do wyswietlenia trvbu wprowa- | |chl TAG Mo
dzenia etykiety. TRI - 1234
ENT Przycisnge ENT dla potwierdzenia numeru kanaltu. chl TAG No
TRI - 1234
ZI Pierwsza pozycja w etvkiecie zaczyna mrugac. Uzywa- | [ TAG No
jac kalwiszy A1 v ustawic zgdany znak na te] pozycji. RRI - 1214
Prevcisna¢ ENT dla potwierdzenia nastawy. Po Przyei- | |chl TAG No
- snigeiu ENT zaczvna mrugad druga pozyeja etykiety. | |JRRI1 - 1234
ENT Wyboru znaku na tej pozveji naledy dokonad wg te] samej
procedury co poprzednio. chl TAG No
Jezeli nie wszystkie (8) miejsca etykiety zostana wyko- | [RR1 - A2}
rzystane, przyveiskad klawisz ENT az do momentu, ady
zacznie mrugad numer kanatu, W tym momencie wprowa- | [chl TAG No
dzanie etykiety jest zakonczone, RRI - ABCD
Postgpowac wg te] same] procedury przy ustawianiu ety-
kiet dla pozostatveh kanatow.

Tabela znakow dla etykiet - nize] wymienione znaki mogg zostac wybrane przy definiowaniu etykiet,
Wyboru dokonuje sig prev pomocy klawiszy Al v, (Razem 67 znakow symboli),

ABCDEFGHIJKLMNOPRSTUVWXYZ
abecdefghijklmnoprstuvwsxysz
012345

6789+ - %9 Space

Numer oznaceznika jest drukowany w te) skali | wyswietlany razem z wartoscia techniczni
odpowiadajaca kanalowi tak jak to pokazano ponizej.

1 10 °C
RR1-ABCD Zapis
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7.10. Wyszezegolnienia druku komunikatu

Wyjasinienie

+ Druk komunikatu jest mozliwy przy wystgpujacym dowolnym dzialanio (wydarzeniu).

Do 10 komunikatow, kazdy zawiers maksymalnie 16 znakow 1 moze by rejestrowany poprzez
uzyvtkownika.

+ Komunikaty moga bye wyszczegolnione numerycnie, alfabetveznie lub winnyvch specjalnych
nakach. Druk kelorowy {pomaranczowy, czerwony. niebieski. zielony, purpurowy, czamy)
i poeycja drukowania (0 do 68 mm) moga rowniez byé wyszczegdlnione,

+ Czas druku komunikatu moze byé wyszezegolniony dla ustalenia czasu alarmu, DI wejscia

i rozpoczecia zapisu,
Foalor

Murmwr '———_________ /_‘-f-"""w}rdruku

Komunikatu
MESSAGE 1 RED
PRINT START _ @T __

Foeycja wydrukue
/ ENT l/,md“ fifimm)

Eomunikat

PRINT POS. = (mm
TIMMING Manual
Cris

_—=____ .
wydniku

1)Wyszczezolnienia druku kolorowego

. Komunikat druk kolorowy jest wybrany poprzez przyciski . Po wyborze naciska sie
preyeisk .

f. Druk kolorowy jest w 6 rodzajach (pomaranczowy, czerwony, niebieski, zielony, purpurowy,
czarny).

7. Gdy jest ustawione OFF w druku kolorowym wtedy nie jest drukowany zaden komunikat,

2)Wyszezegolnienia Kkomunikatu

I. Przy pelnym wyszczegolnieniu druku kolorowego zablysnie pierwsza cyfra komunikatu, Naciska
sig preyeiski b:.r wyswietlic zadany znak, nastepnie naciska sie przyeisk ENT. W tym czasie
zablysnie druga cylra. Nastepne znaki sa wyszezegolnione w ten sam sposob.

2, Gy " Y, e D) T s wyszezegdlnione w komunikacie wiedy "rok", "miesiac”, "dzien”

1 "czas" sa drukowane. (rok jest okreslony przez znaki, podezas gdy miesiac, dzieniczas s
okreslone przez 5 znakow).
Przyklad: Wyszezegolnienie: (@Y D T
Wydruk: 93 D609 12:00
3. Gdy @1 do 6 sa wyszczegolnione w komunikacie, mierzona wartosc (7 znakdw bez jednostki)
odpowiada do Chl do 6 i jest drukowana.
Przyklad: Wyszczegolnienie: ¢ch 1 @l mV
Wydruk: ch 1
4. Gdy komunikat zawiera wigce] niz 16 znakdw jest wiedy drukowany tylko do |6 znakow,
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I)Wyszczegdlniona pozyveja drukowania

1. Komunikat pozycji drukowania moze by wyszezegolniony poprzez przyciski[a][¥] Po wyborze
naciska sig preveisk [ENT].

2. Fakres drukowania jest 0 do 68 mm. Wielkosd kazdego drukowanego znaku jest 2 mm.

0000000
0000000

Pozyeja }‘ Pozycja 1

_ _ Fozyvcia
wydruku Omm wydruku 68mm papieru 100mm

4)Wyszezegolnienie czasu drukowania

I. Wybiera si¢ komunikat czasu drukowania przyciskami 2][v]i naciska sig przycisk .

a) Reczne

« Gidy jest wybrane "rgczne” komunikat nie moze bvé drukowany z wyjatkiem druku spisu,

b) Rozpoczecie zapisu

= Gdy jest wybrany "RECORD START™ komunikat jest wiedy drukowany przy rozpoczeciu zapisu
{resetuje sig zapis po wlaczeniu (ON) zasilania 1 rozpoczyna si¢ zapis prez nacisnigeie przyveisku
REC]

c) DI 1 ON, DI I OFF

* Gy jest wybrane DI 1 komunikat jest drukowany przy whaczeniu (ON) lub wylgezeniu (OFF) DI
1 (zaciski od 11 do 21). (Gdy jest wybrane D1 2 poprzez czas wydruku komunikatu, DI 1 funkeje
roZpoczecie zapisw' zatrzymanie zapisu nie dziakaja).

d) DI 2 ON, DI 2 OFF

= Gdy jest wybrane DI 2 komunikat jest drukowany przy wlaczeniu (ON) lub wylgezeniu (OFF) D]
2 (zaciski od 12 do 22). (Gdy jest wybrane DI 2 poprzez czas wydruku komunikatu, DI | funkcja
wyboru szybkodel podawania papieru do wydruku nie dziala).

¢) DI 3 ON, DI 3 OFF

« Gidy jest wybrane D1 3 komunikat jest drukowany przy wlaczeniu (ON) lub wylgezeniv
(OFF) DI 3 (zaciski od 13 do 23) (Gdy jest wybrane DI 3 poprzez czas wydruku komunikatu,
D1 3 funkeja wydruk danych nie dziata),

3 00:00 ~ 24H

= Gdy jest wybrany czas, komunikat jest drukowany w tym wybranvim czasie, nastgpnie wydruk jest
juz gotowy w oznaczonym przedziale czasu drukowania ("minuta” nie ustawialna),
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7.11 Ustawienie typu wyvdruku

Objasnienie
Mozliwe tvpy wydrukow rejestratora; lista parametrow, skala, test, raport dzienny, podsumowanie,
Podezas realizacii wyrmienionych typow wydrikow, na wyswietlaczu ukazuja sig na hiegzgeo aktualnie
mierzone wielkosci.

Jezeli realizacja dowolnego typu wydruku rozpoczyna sig podezas rejestrac)i przebiegow, zapis ana-
logowy jest zatrzymywany a# do zakonczenia wvdruku, a nastgpnie automatvernis wznawiany,

Przyklad: Realizacja wydruku testowego

Przyciskany | Objasnienie Wdwietlacz
klawisz
SEL Przyeismac kalwisz SEL kilkakrotnie do uzyskania na wy- | |LIST= |
swietlaczu pozyeji wyboru typu wydruku. PARAMETR LIST
A Przycisnac kalwisz A aby zmieni¢ "LIST™ na "LIST 37 | [LIST =1
Test Pattern, TEST PATTERN

ENT Po Przycisnieciu ENT rozpoczyna sie realizacja wydru-
ku. Dla przerwania wydruku nalezy przyvecisnac klawisz
LIST.

List= 1 Lista parametrow Przykiad wydruku: rozdeziat 11.3
2 Wydruk skali {mozliwy dla kazdego kanatu) Przyklad wydruku: rozdzial 11.5
3 Wydruk testowy Przyklad wydruku: rozdzial 11.4
4 Raport dzienny Przyklad wydruku: rozdzial 11.6
5 Sumowuanie Przyklad wydruku: rozdzial 11.7
6 Wydruk wiadomosel Nie mozliwy przyklad 11.8

Uwaga 1: W przypadku zapisu ciaghego, przerwanego dla wydrukowania jednej z list (1 do 5),
wartoscl wejsciowe 2 momentu przerwania zapisu i momentu jego wznowienia s rejestrowane jako
limia ciagla,

Uwaga 2: Wydruk raportu dziennego 1 sumowanie danyveh maja migjsce dopiero pouplywie 24 godzin
od chwili uruchomienia tych operacji.
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8 Przeglady i konserwacja

Okresowao nalezy przeprowadzic przeglady | konserwacje dla utrzvmania urzadzenia w dobrvm sta-
nie. Szczegiolng uwages naledy 2wrdcic na preeglady elementdw wymienionych ponizej oraz na doko-

nywanie wymiany zuzywajacveh sie czesei we wlasciwym czasie.

CEYNNOSCI
OBSLUGOWE

PEROCEDURA

Wymiana glowicy piszgoe]

| Glowica jest elementem zuZzywajicym sie.

Jezeli atrament wyczerpie sig, glowice nalezy wymicnic na nowa. Ludy-
cie atramentu jest zaleine od ilodcl drukowanych danych, Przy ciaghvm
zapisie 6 wielkosci 1 predkosci przesuwu papieru 200 mm/'h, zapas atra-
meniu starcza na ok, pol roku. Gdy na wyswietlaczu ukaze sig komunikat
ostrzegawezy “lnk End” (brak atramentu), nalezy wymienié glowice na
nowa, postgpujac zgodnie z procedurs opisang w rozdziale 5.2 Wymiana
glowicy piszgee]™. Przy zamawianiu glowicy jako czghel zapasowe) nale-
zy podac jej typ: PHZH 1002, Zapis jest mozliwy jeszeze przez kiotki
okres po ukazaniu sig komunikatu “Ink End™ (komunikat ten jest genero-
wany. gdy w zbiomikach pozostaje jeszeze ok. 10% pojemnosci).

Przeglad glowicy piszace]

W normalnych warunkach nie ma potrzeby preeprowadzania takich
przegladdw. W przvpadku pracy rejestratora prey wysokich tempera-
turach lub w zapylongj atmosferze, okresowe przecieranie dysz glowicy
zapobiega gromadzeniu sie pylu i atramentu, a co zatym ideie, zapobie-
eva zablokowaniu dysz. Do czyszezenia powierzehnl glowicy 1 dvsz
nalezy uzy¢ znajdujace) sig w zestawie specjalnej Sciereczki.

Jezeli glowica zostanie na dluzszy czas pozostawiona bez oslony czolo-
wej (1 nie bedzie w tym czasie uzyvwana), atrament mode nie wyphowaé
na zewnatrz, nawet gdy powierzchnia czotowa glowicy zostanie prze-
tarta. W takim przypadku, nalezy zamoczyc sciereczke w wodzie, deli-
katnie przycisnac ja do wylotow dysz ma kilka sekund, a nastepnie
delikatnie oczysci¢ powierzehnie glowicy.

Wymiana papieru

Przy ciagle) pracy rejestratora i predkosei przesuwu papiern = 20 mm/h,
paczka papieru wystarcza na ok. 31 dni.

W ochwili gdy pozostanie juz niewielka ilosé papieru, wydrikowany
zostanie przy prawe] krawedzi papieru komunikat (kolor czerwony)
informujacy o tym. Po ukazaniu sie takiego komunikatu naledy wymie-
ni¢ papier (zalozyé nowy) postepujac zegodnie z procedury opisang

w rozdziale 5.1, Jezeli papier sig skonczy operacja zapisu danych jest
przerywana, a na wyswietlaczu ukaze si¢ komunikat "Chart End™ (ko-
niec papieru. Dla zamowienia dodatkowego papieru, nalezy podac jezo
typ: PEX00DL - 50008,
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9.2 Nastawa punktow krancowych obszaru zapisu

Objasnienia
Punkt zerowy (0%a) 1 zakres { 100%) dla zapisu analogowego moze byé dowolnie ustawiany. Nastawa
ta nie wymaga stosowania urzadzenia kalibrujacego,

Procedura

1) Przycisnge klawisz REC dla zatrzymania zapisu.

2) Wyswietlic parametr "INK ALARM CLEAR™ przez przycisniecie klawisza SEL.

3) Treymajac weisniety klawisz FEED, przycisnaé SEL. Spowoduje to wydwietlenie parametriw
kalibracji. Pierwszy parametr nalezy pominac klawiszem SEL. Kolejny wyswietlony parametr doty-
czy punktu zerowego i zakresu.

ADIUST HEAD Lzve klawi:azy@ idla wyboru kalibra-
BACKLASIH = 1 cj |Ub1‘¢!3‘gﬂﬂﬁ‘_ﬁll‘liﬁ‘j,

SEL

HEAD ZERO/SPAN
NO

rezZy gnac)a l klaibracja

z klaibracji (NO) potrzebna (YES)

SEL

Alarm latch

ENT| Przycisnac klawisz

i

Gilowica przesuwa sie i rvsuje czarng linig w punkcie zerowym (%), Jezeli
migjsce, w Kktorym jest rysowana linia, nie odpowiada punktowi zerowemu
papieru, nalezy przeprowadzic kalibracje.

Prezveiskajac klawiszprzrsuwam}' punkt rysowania w prawo,
Preyciskajac klawisz[V]przesuwamy punkt rysowania w lewao,

Po przesunieciu punktu rysowania do punktu zerowego papieru., naleiy przy-
cisnac klawisz ENT, Kalibracja zera jest zakonczona,

Gilowica przesuwa sig do punktu ( 100%) 1 rvsuje tam czarng cienka linie. Jezeli
migjsce rysowana nie odpowiada punktowi 100% na papierze, nalezy przepro-
wadzic kalibracje zakresu.

Prezveiskajac klawiszprzrsuwam}' punkt rysowania w prawo,
Przyciskajac klawisz[V]przesuwamy punkt rysowania w lewo.

Po przesunigeiu punkiu rysowania do punktu 100%% na papierze, nalezy prey-
cisnad klawisz ENT. Glowica rejestratora preesuwa sie, a zapis zostaje zalrzy-
many. Kalibracja zakresu zostala zakonczona,

* Przelgezenie do trybu wyswietlania danych odbywa sig przez przyveisnigeie klawisza DISPLAY.

io_ub.doc, wydruk: 2003/04/25 LLMS’sc. , Zabrze Str.30/ 32



Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}

10 Usuwanie niesprawnosci

Jezeli urzadzenie nie dziala prawidlowo, nalezy sprawdzic¢ preyezyng wadliwe) pracy postigujace sig
przedstawiona tabela 1 jezell to mozliwe, usunad usterke.

B AW

SPRAWDZENIE

ARCIA

Foejestrator nie dziala

1. Czy przewody zasilajace zostaly
prawidlowo podiaczone?

Wiy konad prawidiowe polaczenid

2. Czy podane zostalo wlasciwe zasilanie?

Podaé wlasciwe zasilanie,

3. Czy bezpiecznik jest dobry

Wymienic bezpiecznik

Brak reakcji na preyciska
e klawiszy

1. Czv preyciskiem LIST zostal uru-
chomiony wydruk danvch?

Odezekad do zakonczenia wy
druku

2. Cey zostal uruchomiony ktorys z
wydrukdw: lista parametrow, skala,
test, raport (klawisze RECORD, DI-
SPLAY, SELECT sa podezas wydru-
ku nieaktywne [patrz rozdzial 2])7

Przyeisnac LIST w celu pree
rowania wydruky

3. Czy zostalo zasygnalizowane jedno
z ostrzezen: koniec papieru, niepra-
widlowa praca glowicy, wyczerpanie
baterii? Klawisz SELECT jest w ta-
kim przypadku nieaktywny.

Usuna¢ przyczyne wystapienizj
ostrzezenia: zaloive papier.
sprawdzié glowice wymienid
baterie

Foysowana linia waha sie
wokol punkiu 0% lub 100%%

. Czy podlaczenie linii sygnalowych
do listwy zaciskowe] jest prawidlowe?

Wykonad prawidlowe polaczenia

2. Czy ustawiony zakres jest prawidlowy?

Ustawi¢ prawidlowo zakres

3. Czy przewod termoelementu lub ter-
mometru oporowego zostal przerwa-
ny? (jezeli nastapi przerwanie linii,
wykres waha sie wokol 100% { sy-
gnalizowane jest przepalenie elemen-
tu grzejnego)

Wymienic termopare lub termod
metr oporowy

Drukowany zakres zero nie
dpowiada punktowi zero
vemu {0%) 1 kofcowemu

[ 1000 )

Zoodnie ze wskaziwkami podi
nymi w rozdziale 9.2 przeprows;
dzic kalibracje. Kalibragjg nalezy
preeprowadzic kardorazown po
wymianie glowicy piszace)

Wystepuja duze bledy

Czy syegnaly wejsciowe sq zgodne ze
specy fikacjg”!

Dopasowad syanal i specyfika
cje wejscia

Przy wyswietlaniu danyvch
ikazuja sie komunikaty:

DVER (powviej) UNDER
ponizej) lub ERROR (blad)

. Czy specvfikacja wejscia ustawiona
na jumperach oraz programowana z
klawiatury pokrywaija sie?

Zlikwidowac roznice w specy
fikacji

2. Czy na wejicia podawany jest sy-
gnal zbyt wysoki lub zbyt niski?

Podaé prawidiowy sygnal
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Instrukcja obstugi U6 {PTCO02 + PHC}

VB AN

SPRAWDZENIE

AKCIA

Brak wydruku, mimo #e nie
wyvstapil komunikat “Ink
Eod” (brak atramentu) lub
wvdruk jest niewyrainy

VP naki s zdeformowane
Eolory nie sa prawidlowe

Cry zostaly dotrzymane warunki pree-
chowywania glowicy i zabezpieczenia
Jjei preed wplyvwem wibracji i uderzen
(patrz uwagi rozdz, 5.2)7

Jezeli atrament nie wyplywa prawidio-
wo, wykonad polecenia podane po pra-
wej stronie, Jezeli nie da to efektu, glo-
wica musi by¢ wymieniona.

Drelikatmie preyeisnad soiereceke (2
zestawn) do powierzchni glowicy
od strony dysz 1 sprawdzidé cey
atrament we wszystkich kolorach
{czerwony, michieski, 26l czar
ny ) wyciekaja prawidlowo {czyvn-
nosé powinna trwad 15-30 sek)

Atrament nie wyphywa,
Prey zapisie analogowym
| cyfrowvm wysigpujg po-
Hwagne linie (przy powro
Cie ruch nie odbywa sig po
e same] drodze)

I. Czy glowica jest prawidlowo

osadzona w karetce?

Docisnac glowice 1 osadzic ja

wlasciwie

2. Cey prowadnica karetki nie jest

zabrudzona?

Ocezyscid prowadnice caysty

sclereczka

3. Czy luz jest prawidlowy?

Naastarwié whciva wartosé (uirzoez 0

Na wyswietlaczu ukazuje
big komunikat "Carriage
Adarm™ (nieprawidlowa
braca karetki)

Patrz rozdzial 6.1
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