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DANE TECHNICZNE S26

Zasilanie 220V 50Hz 8VA
Wyjscie sterujace przekaznikiem 30V 0.1A
Wejscie termopary Ni-CrNi 20kW 0.1V,
Doktadnosé¢ nastaw i pomiaru temperatury 2% zakresu.
Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia -10°C do +50°C.

Wewngtrzna kompensacja temperatury "zimnego" konca termopary.

Mozliwe nastawy parametrow grzania w trybie automatycznym:

szybkos¢ narastania temperatury do 1000°C/h
temperatura wytrzymania do 1000°C
Czas wytrzymania do 10h
szybkos¢ opadania temperatury do 1000°C/h

W trybie pracy "RECZNE" temperature wytrzymania ustawia si¢ przyciskami "TEMP.WYTRZ.".
Szybkos¢ zmian nastaw jest dowolna. W trybie pracy”AUTQO" zmiang punktu pracy moznaw dowolnej
chwili zatrzymac przetacznikiem "CYKL" ustawigjac go w potozenie "STOP'. W obydwu w/w
przypadkach sterownik bedzie utrzymywat temperature zadana. Grzanie mozna w dowolnej chwili prze
rwac przetacznikiem "GRZANIE" ustawiagjac go w potozenie "STOP". Obiekt bedzie stygnac.
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BUDOWA | EKSPLOATACJA S26

Regulator zbudowany jest z piytek elektronicznych: ZAS, UR, ZT, N, VC, SW transformatora
Seciowego, przyciskow i przetacznikow umieszczonych we wspding) obudowie. Wykorzystano cyfrowe
uktady scalone serii CMOS 4000 i inne potprzewodniki.

Zabudowane przetaczniki:

POMIAR - przetacznik 6-cio pozycyjny stuzacy do wyboru parametru wskazywanego przez
wyswietlacz cyfrowy

-TEMPERATURA ZADANA

-TEMPERATURA RZECZYWISTA

-napigcie potencjometra” NARASTANIE"

-napiccie potencjometra"TEMPERATURA WY TRZYMANIA"

-napigcie potencjometra"CZAS WY TRZY MANIA"

-napigcie potencjometra” OPADANIE"

WI/w "potencjometry" to przetworniki cyfrowo-analogowe sterowane przyciskami [ 1 |

STEROWANIE -przetacznik dwupozycyjny okreslajacy tryb pracy sterownika"AUTOMATY CZNY"
lub "RECZNY". W trybie "RECZNE" nastawy potencjometrow innych niz "TEMPERATURA
WYTRZYMANIA" s nieistotne. Gdy temperatura rzeczywista przekroczy zadama swieci dioda
WY TRZYMANIE. Dopoki to nie nastapi swieci takze NARASTANIE. Kazdorazowo przy zmianie z
"RECZNE" na "AUTO" temperatura zadana przyjmuje wartos¢ temperatury rzeczywistej lub
wytrzymania (mnigjsza z nich).

CYKL -przetacznik dwupozycyjny okreslajacy prace zadajnika temperatury.W potozeniu "START"
-zadajnik zmienia punkt pracy. W potozeniu "STOP" -nie zmienia. Przefacznik moze stuzy¢ do wprowa
dzania dodatkowych stanéw wytrzymania temperatury.

GRZANIE -przefacznik dwupozycyjny okreslajacy prace przekaznika wyjsciowego. W pozycji
"START" -przekaznik pracuje. W pozycji "STOP" przekaznik jest wylaczony, temperatura zadana dla
STEROWANIA AUTOMATYCZNEGO jest zerowa i trapez jest na zboczu NARASTANIE.
Kazdorazowo przy zmianie ze STOP na START temperatura zadana przyjmuje wartos¢ temperatury
rzeczywistel lub wytrzymania (mnigjsza z nich).

Zabudowane nastawniki potencjometryczne (sterowane przyciskami [ 7 Ji[ { )):
"SZYBKOSC NARASTANIA TEMPERATURY" - opisany " SZYBK OSC NARASTANIA"

"TEMPERATURA WY TRZYMANIA" - opisany " TEMPER.WYTRZ."
"CZAS WY TRZYMANIA" - opisany " CZASWYTRZ."
"SZYBKOSC OPADANIA" - opisany " SZYBK OSC OPADANIA"

Nastawione potencjometrami wartosci odczytuje sSi¢ nawskazniku cyfrowvymw odpowiednich pozycjach
przetacznikka POMIAR. Wskazaniu 1000 odpowiada maksymalna wartos¢ kazdego zakresu.
Np:wskazaniu 550 na pozycji przetacznika POMIAR -NARASTANIE odpowiada nastawiona
"SZYBKOSC NARASTANIA TEMPERATURY": 550°C/h.

Chcac ustawi¢ nastepujace parametry procesu nagrzewania
SZYBKOSC NARASTANIA :500°C/h
TEMPERATURA WYTRZYMANIA :750°C
CZASWYTRZYMANIA :2.5h (2h30)
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SZYBKOSC OPADANIA :20°C/h
nalezy ustawia¢ potencjometry (przyciskami [ 11 |[ L] ) tak, by wskaznik cyfrowy pokazywat w
odpowiednich pozycjach przetacznika POMIAR:

NARASTANIE :500
TEMP.WYTRZ. 1750
CZASWYTRZ. :250
OPADANIE :20

Zwr6ci¢ uwage na przeliczanie czasu (np: 15 minut to'a godziny czyli 25 jednostek)!
Tabelg przeliczeniowa zamieszczono na 2 stronie ninigjszej instrukcji.

"Potencjometry” nie maja blokady krancowej , dlatego po osiagnieciu maksimum (1000 +£10) wystapi
0(dla[ 1+ ]) oraz maksimum (1000 +10) po osiagnieciu O (dla[ ! |). Ciagte nacisniecie przycisku| 17 |
lub zwigksza ptynnie szybkos¢ zmian napigcia wyjsciowego. Utatwia to proces nastawiania.
Kazdorazowo po wiaczeniu zasilania sterownika napiccia wyjsciowe potencjometréw przyjmuja wartosé
Ya zakresu (250 +10 jednostek na woltomierzu cyfrowym). Model S26A jest wyposa;ony w
akumulator, co powoduje pamiétanie nastaw przez oko’o 1 dobé.Po dfuzszym okresie czasu nastawy
bedq "zapomniane”, a sterownik po zafgczeniu zasilania przyjmie przypadkowe nastawy. Czas pefnego
nafadowania akumulatora wynosi oko/o 8 godzin.

Uzyte w sterowniku podzespoty zapewniaja doktadnos¢ 2% kazdego zakresu (20 jednostek wskazan
wyswietlacza). Rzeczywisty proces nagrzewania moze wigc rozni¢ Si¢ od nastawionego o wartosé
odpowiadgjaca +20 jednostkom wskazan wyswietlacza. Ngjlepig zobrazuje to teoretyczny efekt z w/w
przykiadu: nastawa potencjometra"SZYBKOSC OPADANIA" 20°C/h to w rzeczywistosci dowolna
wartos¢ z przedziatu 0 do 40°C/h! (jest to oczywiscie przypadek krytyczny - faktyczne odchyiki sa
mniejsze)

Jest to wiasciwos¢ wszystkich urzadzen regulacyjnych, a nie tylko tego sterownika, dlatego nie nalezy
uzywaé¢ w miar¢ mozliwosci nastaw ponizej 50 jednostek wskazan wyswietlacza cyfrowego.

Prawidtowy proces nagrzewania dla trypbu STEROWANIE AUTOMATY CZNE, CYKL START,
GRZANIE START przebiega nast¢pujaco: narastanie temperatury od poczatkowe temperatury
rzeczywistg) z zadana szybkoscia do temperatury wytrzymania - swieci dioda NARASTANIE,
oczekiwanie na przekroczenie temperatury wytrzymania przez temperaturg rzeczywista - swieca diody
NARASTANIE i WYTRZYMANIE, wytrzymanie temperatury przez zadany czas - swieci dioda
WY TRZYMANIE, opadanie temperatury z zadana szybkoscia do temperatury okoto 63°C -swieci dioda
OPADANIE, wylaczenie nagrzewania(ponizej 63°C -studzenie naturalne).

W czasie grzania (pobudzenia przekaznika) swieci dioda GRZANIE. Dioda LED "GRZANIE"
umieszczona jest obok przefacznika"GRZANIE". GRZANIE jest zalezne od stanu na wyjsciu regulatora
G(PID). Jest to generator fali prostokatng 0 wspotczynniku wypetnienia zaleznym od wartosci napiecia
na wyjsciu ciagtego regulatora proporcjonalno - catkujaco - rozniczkujacego poréwnujacego réznice
pomigdzy temperatura zadana i rzeczywista. Zaleta takiego rozwiazania w poréwnaniu ze zwyktym
regulatorem PID sa mnigjsze przeregulowania, awada szybsze zuzywanie si¢ przekaznikai stycznika
(powinny wytrzymac okoto tysiaca godzin pracy).

Aby przeregulowania byly male nalezy dobraé¢ odpowiednia moc grzewcza (ilos¢ mat) do
konkretnego obiektu. Ustawienie zbyt duzej wartosci powoduje silne przeregulowania, a zbyt matej
spowoduje nieosiagniecie zadang temperatury. Niezbedne jest réwniez trwate umocowanie grzanego
konca termopary prowadzacel w najcieplej szym miejscu na obiekcie grzanym.

Przebieg procesu nagrzewania nalezy sledzi¢ na rejestratorze lub wskazniku cyfrowym (temperatura
rzeczywista-POMIAR pozycja TEMP. RZECZ., temperatura zadana -POMIAR pozycja TEMP.ZAD.).
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Ze wzgledu namozliwg interakcje termopara sterujaca procesem regulacji (sterownikiem) nie powinna
galwanicznie zwierat Si¢ z zadna z termopar podiaczonych do rejestratora.

Brak termopary (przerwaw obwodzie) sygnalizowany dioda LED "BRAK TERMOPARY" powoduje
pomiar temperatury rzeczywistej powyzej 1400°C oraz wylaczenie grzania.

REJESTRATOR
W maszynach producent stosuje rozne typy rejestratorow np: KR-5A, KR-51. Rejestrator moze
by¢ jedno, dwu lub trzykanatowy. W kazdym przypadku dotaczana jest fabryczna instrukcja obstugi
rejestratora. Nalezy Si¢ z nig zapozna¢ i do nig stosowaé. Generalnie nalezy pamigtac, ze sa to
urzadzenia delikatne, wrazliwe na wstrzasy, wysoka temperaturg i zapylenie. Okresowo nalezy je
kontrolowac, czysci¢, wymienia¢ papier, tasiemki atramentowe, pisaki. Jesli rejestrator ma aretowanie
wskazOowki to koniecznie przed transportem maszyny nalezy go zaaretowac!

Aby pomiar temperatury obiektu rejestratorem i regulatorami byt doktadny nalezy
uzywac¢ sprawdzonych termopar NiCr-Ni. Termopary musza by¢ skutecznie ztaczone z obiektem
grzanym (przyspawane, zgrzane lub dokrecone). Polaczenia termopar z maszyna musza byé
wykonane przewodem kompensacyjnym dla termopar NiCr-Ni. Nie zamienia¢ dodatniego i
ujemnego przewodu. Odwrotne podiaczenie przewodu kompensacyjnego spowoduje spadek wskazan
temperatury o podwdjna wielkos¢ rdznicy pomiedzy temperatura "zimnego" konca termopary, a
temperatura obudowy urzadzenia - czyli kilka do kilkuset stopni Celguszal Kabel ten mus by¢ mie¢
rezystancjc mnigjsza od 0.1% rezystancji wejsciowej rejestratora i regulatora (R.<20W).
Niedopuszczane jest tu stosowanie innych kabli np: miedzianych! K able prowadzi¢ z dala od zr édet
zaklécen (silnych pdl elektromagnetycznych)!

USUWANIE NAJPROSTSZYCH USTEREK URZ¥DZEN U-1

W okrese gwarancyjnym (bez utraty gwarancji) wolno jedynie dokonywat wymiany
przepalonych bezpiecznikdw, czyszczenia lub wymiany stykéw stycznikow, przekaznikow i listew
zaciskowych. Czynnosci te powinien wykonywaé elektryk po odtaczeniu maszyny od zaslania.
Dopuszczalna jest takze reperacja osprzetu tj. kabli, mat itp.

USUWANIE NAJPROSTSZYCH USTEREK STEROWNIKOW S26
W okresie gwarancyjnym samodzielnie usuwanie uszkodzer moze spowodowac utrate gwarancyi.

Mimo zastosowania nowoczesnych podzespoldw spodziewamy sie awaryjnosci wszystkich
elementéw mechanicznych, czyli przekaznika, przyciskow, przetacznikow.

1.Trwatos¢ przekaznika R15 jest rzedu 1 miliona przetaczen, czyli co okoto tysiac godzin pracy
sterownika nalezy spodziewaé si¢ koniecznosci jego wymiany. Objawem jego wadliwego dziatania
bedzie nie zalaczanie obciazenia mimo swiecacej diody "GRZANIE". Przekaznik zamontowany jest w
podstawce na plycie wyjsciowsy..

2. Trwalos¢ przyciskow jest rzedu miliona przestawien, czyli nie powinno dojs¢ do jego uszkodzenia.
Wymiana przycisku wymaga rozkrecenia obudowy (dwie sruby na tylnej sciance) , wyjecia wnetrza,
odkrecenia dwoch srub mocujacych czotowke (lewa strona gora i dot) i otwarcia jgj (jak drzwi).
Nastepnie nalezy wylutowa¢ uszkodzony i wlutowac sprawny przycisk.

3.Trwatos¢ przetacznikow jest rzedu 10 tysiecy przestawien, czyli uszkodzeniu ulegna po kilkunastu
latach pracy. Ich wymiana jest podobna do wymiany potencjometra.
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4.Uszkodzenia podzespoltéw eektronicznych nalezy spodziewac sig sporadycznie. Prawdopodobny jest
zanik $wiecenia diod LED lub uszkodzenie toru pomiarowego temperatury z termopary przy pomyt
kowym pojawieniu Si¢ na wejsciu napigcia wigkszego niz 10V. Uszkodzenie uktadéw CMOS moze
wystapic¢ przy wyjmowaniu lub wktadaniu ptytek elektronicznych do zasilanego sterownika. Naprawe
najlepigj powierzy¢ producentowi.

5.Na ptytkach eektronicznych zngjduja Sie potencjometry dostrojcze, ktorymi nie nalezy kreci¢ nie majac
odpowiednich przyrzadéw i dokumentacji. Potencjometry te stuza do korekgcji charakterystyki toru
pomiarowego temperatury i zakresdw wartosci zadanych.

REGULACJA S26
Regulacje nalezy przeprowadza¢ po naprawach lub kontrolnie raz na pigc lat.

Regulator ma 7 wewnetrznych potencjometrow dostrojczych.

Niezbedne narzedzia: woltomierz cyfrowy klasy 0.1 i zakrese 100mV z rozdzielczoscia 10mV oraz 10V
z rozdzielczoscia 10mV, czestosciomierz z rozdzielczoscia 0.01Hz (10V,,), dekada opornikow
wzorcowych od 0.1W do 100W klasy 0.05, regulowany zadgjnik napigcia statego 0 do 60mV, przediuzka
pozwalgacawysuna¢ plytki ZT, UR ( plytki maja dodatkowe oznaczenia wergi np: S26\ZT, VC v.5).

Kolgnos¢ regulacji jest nastepujaca:

Potencjometrem w woltomierzu cyfrowym ustawi¢ wskazanie 900 po podaniu na jego wejscie
napiecia 9.00V (np. z potencjometra "NARASTANIE" w pozycji przetacznika "POMIAR" -
"NARASTANIE"). Aby go ustawi¢ potrzebny jest diugi (20cm) izolowany wkrgtak 3 mm lub trzeba
odkreci¢ czotowke.

Potencjometry zadawania parametrow ustawié¢ na maksimum (przyciskami| 7 J[ L& | ) i ustawic
potencjometr P6 w zasilaczu, tak by woltomierz pokazywat 1000 w pozycjach przetacznika"POMIAR™
mierzacych napiecie potencjometrow.

Ustawi¢ sterownik do pracy automatycznej. Ustawi¢ potencjometry zadawania parametrow
procesu na maksmum. Podtaczy¢ czestosciomierz do wyjscia VCO { nézka 10 uktadu U3 CMOS4049
lub "S26\ZT"- pin 13, masa "S26\ZT" -pin 31}. Sprawdzi¢ czy sterownik jest w trybie
"NARASTANIE". Wybra¢ GRZANIE-START, CYKL-STOP. Ustawi¢ potencjometr P2 w "S26\ZT",
tak by czestosciomierz wskazywat 18.15 Hz + 0.01Hz.

Podtaczy¢ czestosciomierz nakatode diody D3. Ustawi¢ sterownik do trybu "WY TRZY MANIE"
(aby to szybko zrobi¢ ndezy: podac nawejscie termopary napiccie okoto 60mV i przetaczy¢ przetacznik
"STEROWANIE" z"RECZNE" na"AUTQ"). Ustawi¢ potencjometr PLw "ZT", tak by czestosciomierz
wskazywat 29.12 Hz + 0.01Hz.

Odlutowa¢ czujnik termiczny Pt100 i podiaczy¢ zamiast niego dekade opornikbw wzorcowych.
Ustawi¢ na dekadzie 100.0 W. Zewrze¢ wejscie termopary. Ustawi¢ potencjometr P1 na plytce
"S26\UR" tak by wskaznik cyfrowy przy pomiarze "TEMP. RZECZ." pokazywat 000.

Poda¢ naweiscie termopary napiecie 33.277 mV i ustawi¢ potencjometr P3 na plytce "S26\UR" tak
by wskaznik cyfrowy przy pomiarze "TEMP. RZECZ." pokazywal 800. Sprawdzi¢ wskazania dla innych
napie¢ wejsciowych; szczegdlnie 8.137mV - 200, 16.395mV - 400, 24.90mV - 600, 41.269mV - 1000.
Odchytka nie powinna przekraczac 10 jednostek. Jesli jest wigksza skorygowaé ustawienie
potencjometréw w uktadzie regulacji "UR". Minimalna mozliwa do uzyskania odchytka wynos 7
jednostek (nieliniowos¢ termopary).

Zewrzet wejscie termopary. Ustawi¢ na dekadzie 138.5 W. Ustawié potencjometr P2 na " S26\UR"
tak by wskaznik cyfrowy przy pomiarze "TEMP. RZECZ." pokazywat 100. Sprawdzi¢ wskazania dla
innych rezystancji; szczegdlnie dla107.8 W- 20, 115.74 W- 40, 123.24 W - 60. Odchytka nie powinna
przekraczat 2 jednostek. Jesli jest wigksza skorygowaé ustawienie potencjometréow. Wiutowat czujnik
termiczny Pt100.

Proces regulagji jest zakonczony.
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Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie catego regulatora.
MONTAZ PODZESPOL.OW ELEK TRONICZNYCH

Przed wlutowaniem sprawdzi¢ podzespoty w szczegolnosci: rezystancje opornikow, ptynnosé zmian
rezystancji potencjometréw, pojemnosé i izolacje kondensatoréw, wspétczynnik wzmocnienia hy,e
tranzystorow (powinien by¢ 100 do 300), brak zwar¢ i przerw na obwodach drukowanych!

CHARAKTERYSTYKA CZUJNIKOW TEMPERATURY

o { Uodn ZOOC}
el Reo [W] Unice [MV]
0 100.0 0.0
10 103.9 0.4
20 107.8 0.8
40 115.74 1.61
60 123.24 2.43
80 130.91 3.26
100 138.50 4.10
200 175.86 8.137
300 212.80 12.21
400 247.07 16.395
500 280.94 20.64
600 24.90
700 29.128
800 33.277
900 37.325
1000 41.269

Pamietac, ze regulator 26 i rejestrator KR51 (KR5A) s¢ wyposazone w automatyczng kompensacje
temperatury spoiny odniesienia.

Producent zyczy zadowolenia z eksploatacji urzgdzenia i zaprasza do dalszych kontaktéw.

Oferujemy rozne inne usiugi zwigzane z urzgdzeniami do obrébki elektrotermicznel metodami
oporowymi i indukcyjnymi.
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PRZELICZANIE CZASU WY TRZYMANIA dla S26

minuty | nastawa || minuty | nastawa || minuty [ nastawa || minuty | nastawa

2 16 27 31 52 46 77
3 17 28 32 53 47 /8
3 18 30 33 ) 48 80
/ 19 32 34 S/ 49 82
8 20 33 35 58 50 83
10 21 35 36 60 ol 85
12 22 37 37 62 52 87
13 23 38 38 63 53 88
15 24 40 39 65 o4 90
10 17 25 42 40 67 ) 92
11 18 26 43 41 68 o6 93
12 20 27 45 42 /0 S/ 95
13 22 28 47 43 72 58 97
14 23 29 48 44 /3 59 98
15 25 30 50 45 /5 60 100

O O(N[O|OA|W|N|F

ORIENTACY JNE SPADKI NAPIEC NA PODWOINYM KABLU WY JSCIOWYM WIODACYM

PRAD 250A
PRZEKROJ[mn?] | DEUGOSC [m] SPADEK NAPIECIA [V]

35 10 2,4

35 15 3,6

35 20 49

50 10 1,7

50 15 2,6

50 20 3,4

70 15 1,8

90 10 0,8

90 20 1,9

90 40 3,6
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PRZED PIERWXZYM URUCHOMIENIEM ZAPOZNAJ SE Z
INSTRUKCJ4 OB UGI !!!

PRZEZNACZENIE

Urzadzenie przeznaczone jest do obrobki termiczng spoin spawalniczych wedtug zadane)
charakterystyki temperaturowo - czasowel w zakrese temperatur do 1000°C. Temperatury
kontrolowane sa termoparami Ni-CrNi. Urzadzenie zawiera programowany regulator temperatury,
rejestrator, regulator mocy wyjsciowe. Nagrzewanie obiektu jest realizowane za pomoca mat
oporowych. Kompletny zestaw grzewczy sktada si¢ z urzadzenia do obrébki cieplngj, zrodta napiecia,
mat oporowych, termopar, izolacji termiczngj i kabli potaczeniowych. Jako zrédto napiecia moze byé
wykorzystana spawarka (np.: wirujaca) lub transformator.

DANE TECHNICZNE

PRZENOSNE URZADZENIE DO OBROBKI CIEPLNEJ typ: U-1

Napiccie zasilania: 220V , 50Hz
Maksymalny prad taczeniowy 200A

Maksymalne napigcie taczeniowe 60V=, (110V ~ 50H2)
Wymiary obrysu (wys. x szer. x gieb.) 0.35m x 0.27m x 0.42m
Cigzar 22kG

Ochrona przeciwporazeniowa zerowanie

Parametry regulatora temperatury: _

L, . . Charakterystyka nagrzewania
Dokladnosé¢ nastaw i pomiaru temperatury 2% zakresu. Moc 13kW  temp. 750 C
Wewnetrzna kompensacja temperatury " zimnego" konca
termopary.

a1
o

(5]

w
o

Mozliwe nastawy parametrow grzania w trybie automatycznym:

N
o

grubosé scianki [mm]

szybkos¢ narastania temperatury do 1000°C/h

temperatura wytrzymania do 1000°C °

Cczas wytrzymania do 10h Og 2 888¢g8¢gs8
szybkos¢ opadania temperatury do 1000°C/h sednica zewnetrzna rury [mm

BUDOWA URZADZENIA

Urzadzenie sktada si¢ z regulatora temperatury oddziatywujacego na tacznik mocy, co najmnieg)
1 kanatowego rejestratora temperatury i zaciskéw przytaczeniowych umieszczonych we wspolnej
obudowie stalowe. Gniazda dla termopar oraz gniazda wejsciowe i wyjsciowe 3 z tylu urzadzenia.
Termopary mozna podiaczy¢ do rejestratora oraz do regulatora temperatury (sterownika). Z przodu
urzadzenia zamontowano wylacznik gtéwny, rejestrator, sterownik i woltomierz.

GWARANCJA

Producent udziela na swéj wyréb rocznej gwarancji. W okresie gwarancji producent zobowiazuje
S¢ do usunigcia usterek do 21 dni od dostarczenia maszyny. Gwarancja nie obejmuje usterek wyniklych
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na skutek niewlasciwej obstugi. Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonuje sig w warsztatach
producenta. Transport maszyny oraz koszty transportu obciazaja uzytkownika.

PODLACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie nalezy zasla¢ z Seci dektryczng 220V 50Hz (1A , 0.2 kVA) z przewodem zerowym.
Podtaczy¢ termopary kablem kompensacyjnym dla termopar "K" { NiCr-NiAl}. Do urzadzenia mozna
podtaczy¢ nie wigce niz 4 mat oporowych 45A (sumaryczny prad nie powinien przekroczy¢200A).
Stosowa¢ maty o pradzie znamionowym 45A do 55A i napigciu znamionowym 30V do 74V.
Podiaczenia zaciskow wyjsciowych maszyny z rozdzielaczem wykona¢ kablem miedzianym o przekroju
zyl nie mnigj niz 50 mn?. Przekrdj ten musi by¢ wiekszy przy kablach diuzszych niz 5m, tak by spadek
napigcia na nim nie byt wigkszy niz 1V. Koncowki mat taczy¢ do rozgateznika.

K olg nos¢ podiaczania powinna byé nastepuj aca:

Na obiektach grzanych zamocowat termopary, a nast¢pnie natozy¢ maty oporowe. Na maty
natozy¢ izolacje termiczna (odporna na temperaturg 1100°C - np: wata kaolinowa grubosci 4cm).
Podtaczy¢ kablami termopary i maty z urzadzeniem. Zwréci¢ uwage na dodatni i ujemny biegun
termopary i kabla kompensacyjnego. Dodatni biegun kablataczy¢ z dodatnim biegunem termopary.
Napicciatermoeektryczne termopary i kabla musza S¢ dodawac. R6zni producenci stosuja rézne kolory

biegundw (nie zawsze czerwony oznacza +). Dia nieznanych kabli i termopar wykrycie dodatniego i ujemnego bieguna mozna
zrobic nastepujgcym testem - osobno dla przewodu kompensacyjnego oraz termoparowego. Otwarte korice podigczyc do rejestratora lub
reguilatora maszyny i ustawic na nim POMIAR - TEMP. RZECZ., a zwarty koniec podgrzac np: zapatkg. Prawidfowe podtgczenie spowoduje wzrost

wskazywanej temperatury, odwrotne - spadek wskazywanej temperatury. Nie stosowac metody wykrywania magnesem - jest ona niepewna.
Podiaczy¢ kabel uziemigjacy obiekt grzany. Podtaczy¢ zrodio zasilania mat (spawarke lub
transformator) do U-1. Podtaczy¢ kabel zasilgjacy do gniazdka 220V 50Hz . Na sterowniku ustawi¢
przetacznik GRZANIE w pozycje STOP. Zalaczy¢ zasilanie urzadzeniai zrodta. Ustawi¢ parametry
grzania na sterowniku. Ustawi¢ i zataczy¢ rejestrator. Przestawic¢ na sterowniku przetacznik GRZANIE
w pozycje START. Sprawdzi¢ po uruchomieniu Si¢ sterowania czy napigcie wyjsciowe (na
woltomierzu) nie przekracza wartosci znamionowe] mat grzejnych. Jezeli przekroczenie wystapi
skorygowa¢ napiccie zasilgjace. Jezeli zrodto zasilania nie jest w stanie dostarczy¢ odpowiedniego
napigcia nalezy zmieni¢ maty grzejne lub zrodto zasilania.

KONTROLE OKRESOWE
Okresowo np. co miesiac lub przed rozpoczeciem pracy w nowym migjscu sprawdzi¢ stan
zewnetrzny maszyny i osprzetu. Nie uzywac maszyny z gigbokimi wgnieceniami obudowy, ani osprzetu
z uszkodzong izolacja elektryczna. Sprawdzac rezystancje stykow stycznikai w razie potrzeby czysci¢
je. Spadek napigcia na styku wiodacym prad znamionowy nie moze przekracza¢ 0.2V. Czysci¢ wnetrze
obudowy z nagromadzonego pytu. Corocznie sprawdza¢ kalibratorem tory pomiaru temperatury
rejestratorai regulatorow .

STEROWNIK URZADZENIA typ S26 [A]
Sterownik (regulator temperatury) stuzy do regulacji temperatury grzanych obiektow wedtug

charakterystyki temperaturowo-czasowej 0 ksztalcie trapezu: narastanie temperatury z zadang szybkoscia
do zadang temperatury wytrzymania, wytrzymanie przez zadany czas, opadanie z zadam szybkoscia do
temperatury okoto 63°C i wylaczenie grzania. Na obiekt regulacji oddziatywuje dwustanowo, zataczajac
lub wylaczajac napigcie wyjsciowe. Proces prowadzony jest w oparciu 0 pomiar temperatury obiektu jedna

termopara NiCr-Ni i regulator G(PID). Parametry procesu ustawia Si¢ za pomoca przetacznikdw i
nastawnikéw potencjometrycznych (przyciskow| 7+ [ 1 |).



