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Instrukcja obstugi UMs, { PTCO2 + PHE}

PRZED PIERWXZYM URUCHOMIENIEM ZAPOZNAJ SIE Z
INSTRUKCJ4 OBSUGI !!!

PRZEZNACZENIE:

Urzadzenie przeznaczone jest do obrobki termicznegj spoin spawalniczych wedtug zadane)
charakterystyki temperaturowo - czasowej w zakresie temperatur do 1200°C. Temperatury
kontrolowane sa termoparami Ni-CrNi. Urzadzenie zawiera 3 dwukanatowe programowane regul atory
temperatury, rejestrator, regul ator mocy wyjsciowej. Nagrzewanie obiektu jest realizowane zapomoca
mat oporowych. Kompletny zestaw grzewczy sktada sie¢ z urzadzenia do obrdbki cieplngj, zrédia
napigcia, mat oporowych, termopar, izolacji termicznej i kabli potaczeniowych. Jako zrodito napigcia
moga by¢ wykorzystane 3 spawarki duzej mocy lub transformator. Przy zasilaniu pradem statym
amperomierze nie wskazuja ptynacego pradu, bo sa podtaczone do przektadnikéw pradu zmiennego.

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 220V, 50Hz
Maksymalny prad taczeniowy 6x100A

Maksymalne napigcie taczeniowe 100V ~,=

Wymiary obrysu (wys. x szer. X gieb.) 0.3m x 0.9m x 0.55m
Cigzar 43kG

Ochrona przeciwporazeniowa zerowanie

BUDOWA URZADZENIA

Urzadzenie skltada si¢ z regulatora temperatury oddzialywujacego na taczniki mocy,
6 kanatowego rejestratora temperatury i zaciskOw przytaczeniowych umieszczonych we wspolnej
obudowie stalowej. Gniazda dla termopar, gniazda wejsciowe i wyjsciowe sa z tylu urzadzenia
Termopary sa poditaczane do reestratora oraz do regulatora temperatury. Z przodu urzadzenia
zamontowano rejestrator, regulatory temperatury PTCO02, amperomierze. Z tytu wytacznik gtéwny. W
kazdym kanale zatozono 100A bezpiecznik, dostepny po zdjeciu gornegj pokrywy.

GWARANCJIA

Producent udziela na swdj wyréb roczngl gwarancji. W okresie gwarancji producent
zobowiazuje si¢ do usuniecia usterek do 21 dni od dostarczenia urzadzenia. Gwarancja nie obgymuje
usterek wyniktych na skutek niewtasciwej obstugi. Naprawy gwarancyjnei pogwarancyjne wykonuje
si¢ w warsztatach producenta.

PODLACZENIE URZADZENIA




Instrukcja obsiugi UMs , {PTCO2 + PHE}

Urzadzenie nalezy zasila¢ z sieci elektryczngl 220V 50Hz (1A) zerowanej lub uziemiong.
Podtaczy¢ termopary kablem kompensacyjnym dliatermopar "K" { NiCr-NiAl}. Do urzadzeniamozna
podtaczy¢ nie wiecg niz 2 typowe maty oporowe na jeden kana (sumaryczny prad w kanale nie
powinien przekroczy¢ 100A). Stosowaé maty O pradzie znamionowym 45A do 55A i napigciu
znamionowym 30V do 74V= (do 100V ~50Hz). Podtaczenia zaciskéw wejsciowych maszyny ze
zrodtem zasilania wykonaé kablem miedzianym o przekroju zyt nie mnigj niz 25 mm?. Podtaczenia
zaciskow wyjsciowych kazdego kanatu z rozgateznikami wykonaé kablami miedzianymi o przekroju
zyt niemnigj niz 16 mm?. Przekrdj ten musi by¢ wiekszy przy kablach diuzszych niz 5m, tak by spadek
napiecia na nim nie byt wiekszy niz 1V. Koncdéwki mat taczy¢ do rozgateznikow.

Kolgnos¢ podtaczania powinnabyé¢ nastepujaca:

Na obiektach grzanych zamocowac termopary (zgrzad termopary drutowe) , anastepnie natozy¢
maty oporowe. Na maty natozy¢ izolacje termiczna (odporna na temperature 1100°C - np: wata
kaolinowa grubosci 5cm). Podtaczy¢ kablami termopary i maty z urzadzeniem. Zwrdéci¢ uwage na
dodatni i ujemny biegun termopary i kablakompensacyjnego. Dodatni biegun kablataczy¢ z dodatnim
biegunem termopary. Napiecia termoelektryczne termopary i kabla musza si¢ dodawa¢. ROzni
producenci stosuja rézne kolory biegundw. { DIN: czerwony+, zielony-}{ IEC: zielony+, biaty-}{ ANSI:
2(’)1ty+, CZGI’WOﬂy-} Dla nieznanych kabli i termopar wykrycie dodatniego i ujemnego bieguna mozna zrobié nastepujgcym
testem - osobno dla przewodu kompensacyjnego oraz termoparowego. Otwarte kofice podtgczyé do gniazda
termoparowego, a zwarty koniec podgrzac np: zapatka. Prawidtowe podigczenie spowoduje wzrost wekazywanej temperatury
przez rejestrator lub regulator, odwrothe - spadek wekazywanej temperatury. Nie stosowac metody wykrywania magnesem -
jest ona niepewna. Podtaczy¢ zrodto zasilania mat (transformator lub wyzarzarke WO656M) do UG6.
Podtaczy¢ kabel zasilajacy do gniazdka 220V 50Hz . Zataczy¢ zasilanie urzadzeniai zrodka. Ustawié
parametry grzanianaregulatorze. Ustawic i zataczy¢ rejestrator. Pod amper omier zami zabudowano
przetaczniki. W lewym polozeniu napiecie jest podawane stale z wejscia na wyjscie, w prawym
polozeniu napieciem  wyjsciowym steruje regulator temperatury PTCO2. Sprawdzi¢ po
uruchomieniu si¢ sterowania czy prad wyjsciowy (na amperomierzach w kazdym kanae) nie
przekracza wartosci znamionowej mat grzejnych. Jezeli przekroczenie wystapi skorygowac napiecie
zrédta zasilgjacego. Jezeli zrodto zasilanianie jest w stanie dostarczy¢ odpowi edniego napiecianal ezy
zmieni¢ maty grzejne lub zrédlo zasilania. Zwréci¢ szczegblng uwage na prawidlowe
przypor zadkowanie numer 6w kanaldéw grzejnych i termopar.

KONTROLE OKRESOWE

Okresowo np. co miesiac lub przed rozpoczeciem pracy w nowym migjscu sprawdzi¢ stan
zewnetrzny urzadzeniai osprzetu. Nie uzywac urzadzenia z gtebokimi wgnieceniami obudowy, ani
osprzetu z uszkodzona izolacja elektryczna. Sprawdzac rezystancije stykow stycznikai w razie potrzeby
czysci¢ je. Spadek napicciana styku wiodacym prad znamionowy nie moze przekracza¢ 0.2V. Czysci¢
wnetrze obudowy z nagromadzonego pytu. Corocznie sprawdza¢ kalibratorem tory pomiaru
temperatury rejestratorai regulatorow .

REGULATOR TEMPERATURY W

>WPROWADZANIE CH-KI
REGULACJA

Regulator stuzy do regulacji temperatury grzanych obiektéw. Na PODGLAD

KONFIGURACJA

obiekt regulacji oddziatywuje dwustanowo, zataczajac lub
wylaczajac napiecie wyjsciowe. W kazdym kanale proces
prowadzony jest w oparciu 0 pomiar temperatury obiektu jedna
termopara NiCr-Ni (typ K) i regulator PID. Parametry procesu
ustawia si¢ zapomoca przyciskow .
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Instrukcja obstugi UMs, { PTCO2 + PHE}

PRZEZNACZENIE:

Opisywany tu dwukanatowy mikroprocesorowy regulator stuzy do regulacji temperatury grzanych
obiektow w zakresie temperatur 0°C do 1199°C wedtug charakterystyki temperaturowo - czasowej o
ksztatcie trapezowym ztozonym z maksimum 16 odcinkdw: narastania(opadania) temperatury z zadam
szybkoscia do zadanej temperatury wytrzymania albo wytrzymania temperatury przez zadany czas.
Regulator projektowany byt do sterowania wyzarzarkami oporowymi i piecami elektrycznymi. Na
obiekt regulacji oddziatywuje dwustanowo, zataczajac lub wytaczagjac styk wyjsciowy sterujacy
zewngtrznym stycznikiem. Proces prowadzony jest w oparciu o pomiar temperatury obiektu jedna
termopara typu K {NiCr-NiAl} osobna dla kazdego kanatu. Oba kanaty sa niezalezne od siebie.
Parametry procesu ustawia si¢ za pomoca przyciskow .

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 220V , 50Hz

Pob6r mocy ~10VA

Ilos¢ niezaleznych kanatéw grzewczych 2

Wytrzymatosé styku regulacyjnego 220V/2A (50Hz)

Nie nadaje si¢ do sterowania pradem stalym (zastosowano ,, zalqczany w zerze” optotriak)
Wymiary [wys. X szer. X gt.]: 144mm x 144mm x 225mm
Parametry regulatora temperatury:

Zakres temperatur mierzonych 0do1199°C.

Doktadnos¢ nastaw i pomiaru temperatury 0,5% zakresu. (5°C)

Wewnetr zna kompensacja temperatury " zimnego" konca termopary. Wykrywanie awarii termopary.
Opcjonalna mozliwos¢ pracy z innymi termoparami

Mozliwe nastawy parametrow grzania w trybie automatycznym:

szybkos¢ narastania temperatury 1 do 9999°C/h
temperatura wytrzymania 1do 1199°C
Czas wytrzymania 1 do 9999 minut
szybkos¢ opadania temperatury 1.do 9999°C/h
maksymalnailosé odcinkow charakterystyki 16

maksymalnailo$¢ pamigtanych charakterystyk 6
GWARANCJA

Producent udziela na swoj wyrdb roczngl gwarancji. W okresie gwarancji producent
zobowiazuje sie do usunieciausterek do 21 dni od zgtoszeniaawarii. Gwarancja nie obefmuje usterek
wyniktych na skutek niewtasciwe obstugi. Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonuje si¢
w warsztatach klienta lub producenta. Koszty transportu obciazaja uzytkownika.

PODLACZENIE URZADZENIA

Regulator zabudowany w innym urzadzeniu nalezy zasila¢ z Sieci
elektrycznej 220V 50Hz z przewodem ochronnym (tyl ne zaciski
L, N, PE 220V~).W szczegdlnych przypadkach zacisk PE moze by
galwanicznie zwarty z N (nie zostawia¢é go nie podigczony). Podtaczy¢
termopary (zaciski CH1 {kanat1} , CH2 {kana2}) kablem
kompensacyjnym dlatermopar "K" { NiCr-NiAl} . Styki sterujace
(REL#1{ kanal1}, REL#2 {kanal2}) wtaczy¢ szeregowo z cewkami
stycznikéw zasilanych napigciem zmiennym z zakresu 24V do
220V.

Zwr 6ci¢ szczegolng uwage na prawidiowe pr zypor zadkowanie
numer 6w kanatéw grzejnych i termopar.
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Instrukcja obslugi UMs, {PTC02 + PHE}

PROGRAMOWANIE: MENU
Po wiaczeniu zasilania pojawia si¢ ekran startowy:

WPROWADZANIE CH-KI
Za pomoca przyciskow wybiera si¢ jedna z opcji  REGULACJA

em PODGLAD
MENU. Nacisnieci powoduje przejscie do nastepnych >KONFIGURACJA
opcji. Wybrana charakterystyka identyfikowna jest wyzsza

czcionka. Opuszczenie opcji  wyboru mozliwe jest

klawiszem
KONFIGURACJA:
KONFIGURACJA Ta opcja pozwala wybra¢ rodza czujnika (termopary)
podtaczonego do kanatu regulacji oraz jezyk (polski abo
>WEJSCIE 1 NiCrNi angielski)
WEJSCIE 2 NiCrNi WPROWADZANIE 123456
JEZYK 1 7 700°C  500°C/h
2 — 700°C 30 min
W opcji WPROWADZANIE CH-KI pojawi si¢ np.: ekran 3 ™\ 100°C  100°C/h

>
Przyciskami nu ,potwierdzajac przyciskiem

mozna przejs¢ do edycji parametréw charakterystyki np. 1

otrzymujac przyktadowy ekran:. Tmax=700C 7:54:00
WPROWADZANIE ~ 1-----
11 .~ 460°C  400°C/h
12 — 460°C 120 min
13 _~ 950°C  400°C/h
14 — 950°C 30 min o _ E -
15°™\. 700°C 500°C/h | Nacisnigcie klawiszy! pozwala wybra¢ rodzaj odcinka:
>ZAPAMIETAJ -~ -NARASTANIE, ——-WYTRZYMANIE, “\.-OPADANIE.

Tmax=950"C 1d19h52m am
Akceptacj powoduje przejscie do wprowadzania

temperatury albo czasu { klawiszami: cyfrg: , pozycje:

} }. (np.: aby wprowadzi¢ liczbg 901 wystarczy nacisnaé

auua) Kolgina akceptacja powoduje przejscie do wprowadzania
klawiszamiaanustromoéci [°C/h] lub czasu [minuty]. Kolgina akceptacja

powoduje przejscie do wprowadzania kolgjnego odcinka charakterystyki. Maksymalnie mozna
. . . . E
wprowadzi¢ 16 odcinkéw. Biednie wprowadzone dane mozna kasowaé przyciskiem . Kasowa¢

. : A AKC o
mozna jednak tylko ostatnio wprowadzone cyfry (przed naC|én|q0|em-), lub cate odcinki
charakterystyki poczynajac od ostatniego. Zakonczenie i zapamigtanie wprowadzania odbywa Si¢

. AKC . . e .
klawiszem , gdy widoczne jest stowo ZAPAMIETAJ. Jedli jedynym mozliwym do
wprowadzeniatekstem jest ZAPAMIETAJ, to zapetnione sa wszystkie odcinki i aby wprowadzi¢ nowe
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Instrukcja obslugi UMs, {PTC02 + PHE}

trzebaistniejace skasowac.

REGULACJA . o
Nastepnie przechodzi sie do ekranu REGULACJA,

WYBIERZ CH-KE: 1 nu
PODAJ KANAL(Y):12 gdzie przyciskami mozna wybra¢ zaprogramowana

charakterystyke (po nacisnigciu e ), anastepnie klawiszami

Tmax=950"C 1d19h52m aau

przyporzadkowa¢ kanaty regulacji.

o o PODGLAD
Kolgine nacisnigcie powoduje przejscie do ekranu

PODGLAD: . Ekran ten pokazuje ponadto maksymalna | KAN. Tm Tzad Stan
temperature¢ nagrzewnia i czas jaki pozostat do zakonczenia | >1 19 #### WYL
procesu. Dla czasow dtuzszych niz doba pokazywany jest on w 2 19  ###¢ WYL
formacienp.:1d19h52m., co oznacza 1 doba 19 godzin 52 minuty.

Naciskanie klawiszy a pozwalawybra¢ kanat regulagji, a | TMax=950'C 1d19h52m

nu pozwala wybra¢ odcinek charakterystyki od ktorego

rozpocznie si¢ start regulacji. Nacisniecie klawisz
powoduj e rozpoczecie procesu nagrzewaniaw wybranym kanale.

Nacisnigciekl awiszam powoduj e wytaczenie procesu nagrzewaniaw wybranym kanale.
Grzanie (zataczenie wyjsciowego optotriaka) jest sygnalizowane dioda CH1{kanai1}lub CH2{ kanat2}

UWAGI EKSPLOATACY JNE

Jedna charakterystyka moze .r()wniez sterowa¢ jednoczesnie oboma kanatami KAN
(REGULACJA —zaznaczy¢ { DUZE CY FRY} obakanaty dlawybranej charakterystyki, W >1 ’
trybie PODGLAD pojawi si¢ tacznik z prawej strony numeru kanatu). W takim przypadku 2
regulator przechodzi do nastepnego odcinka przy mnigjszych niz 10°C rozbieznosciach

temperatur mierzonych w obu kanatach.

Modyfikowa¢ moznatylko charakterystyki w kanatach WY Laczonych

Woprowadzenie (nadpisanie) nowej charakterystyki wymaga skasowania starej wielokrotnym

nacisnieciem klawisza .
Ekran po kilku minutach bezdotykowej pracy gasnie. Ponownierozjasniasi po nacisni¢ciu dowolnego
klawisza. Opcja ta dotyczy niektérych modeli wyswietlaczy.

Nie naciska¢ przyciskow z calej sity. Po dluzszym okresie bez naciskania potrzebne jest

dwukrotne nacisnigcie pierwszego klawisza.

Po wytaczeniu zasilania przyporzadkowanie charakterystyki do kanatu jest zapominane, ale same
charakterystyki sa pamigtane. Po zataczeniu zasilaniawczesnigj przygotowane o charakterystyki mozna
przyporzadkowa¢ do kanatéw w menu REGULACJA.
Przy krotkotrwatlym (do minuty) zaniku zasilania regulator bedzie kontynuowat przerwany proces
grzewczy

Aby przeregulowania byly mate nalezy dobraé¢ odpowiednia moc grzewcza (ilos¢ grzatek) do
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Instrukcja obstugi U6Ms, {PTCO02 + PHE}
konkretnego obiektu. Ustawienie zbyt duzej wartosci powoduje silne przeregulowania, a zbyt matej
spowoduije nieosiagniccie zadanej temperatury. Niezbednej est r wniez tr wale umocowanie gr zanego
konca termopary prowadzacej w najcieplej szym migjscu na obiekcie grzanym (pod grzatka).
Przebieg procesu nagrzewanianalezy sledzi¢ narejestratorze |ub wyswietlaczu naekranie PODGLAD.

PODGLAD Awariatermopary (niedostatecznazgodnos¢ temperatury mierzonej
Z zadang) jest sygnalizowana $wieceniem diody ALARM,
5'16‘ - ;I'Sr,n Kii it/?/nA wyswietleniem symbolu ### na wyswietlaczu w migjscu

2 19  #s#ss  AWA ter_npe_ratgry . mierz_onej oraz p_owoduje wylaczenie grzania i
pojawienie si¢ napisu AWA zamiast ZAL.
Tmax=950"C 1d19h11m _ START STOP o o
Klawiszem albo kasuje si¢ sygnalizacje wiw
alarmu.

Algorytm ten jest dos¢ rozbudowany, analizuje rézne przypadki,
dlatego catkowita przerwaw obwodzie termopary zostajewykryta
dopiero po okoto 20 minutach.

Aby pomiar temperatury obiektu byl dokladny nalezy uzywaé sprawdzonych
termopar typu K {chromel-alumel}. Termopary musza by¢ skutecznie ztaczone z obiektem grzanym
(przyspawane, zgrzane lub dokregcone). Polaczenia termopar z ur zadzeniem musza byé wykonane
przewodem kompensacyjnym dla termopar NiCr-Ni najlepig za pomoca specjang listwy
zaciskowe dlatermopar. Nie zamienia¢ dodatniego i ujemnego przewodu. Odwrotne podtaczenie
przewodu kompensacyjnego spowoduje spadek wskazan temperatury o podwojna wielkosé roznicy
pomiedzy temperatura "zimnego" koncatermopary, atemperatura obudowy urzadzenia- czyli kilkado
kilkuset stopni Celguszal Kabel ten musi by¢ mie¢ rezystancj¢ mnigjsza od 0.1% rezystancji
wejsciowej rejestratorai regulatora (Rkgh)a<100W). Niedopuszczalnejest tu stosowanieinnych kabli
np: miedzianych! Kable prowadzi¢ z dala od zr 6det zaktécen (silnych pdl elektromagnetycznych)!

Jesli dotermopary sterujacej regulatorem podiaczono jakiekolwiek inne urzadzenie (np.
rejestrator) z dyskretnym wykrywaniem braku termopary pradem statym spowodujeto btedng
regulacje.

Stosowani e urzadzenia U6 do podgrzewaniado spawaniametoda T1G moze by¢é niemozliwe ze wzgledu nasiine zaktdcenia
pracy regulatoratemperatury od jonizatora spawarki. Aby zminimalizowa¢ zakidcenia nalezy: uziemi¢ w kilku miejscach
obiekt spawany, potaczy¢ krétkim przewodem miedzianym o przekroju co najmnigj 2,5mm” obudowe U6 i uziemiony obiekt
grzany. Kable potaczeniowe obwodéw wysokopradowych urzadzenia U6 oraz spawarki stosowa¢ mozliwie krotkie.
Przewody kompensacyjne dlatermopar prowadzi¢ daleko od kabli wyjsciowych spawarki. W miarg mozliwosci stosowat
spawarki bez wysokonapi eciowych jonizatoréw tuku i z mozliwie najkrétszym przewodem ,, masowym”.

REJESTRATOR

W urzadzeniach producent stosuje rozne typy rejestratorow np: KE91, PHC, PHE. W kazdym
przypadku dotaczanajest fabrycznainstrukcja obstugi rejestratora. Nalezy si¢ z nia zapoznac i do nigj
stosowat. Generalnie nalezy pamigtat, ze sa to urzadzenia delikatne, wrazliwe nawstrzasy, wysoka
temperature i zapylenie. Okresowo nalezy je kontrolowaé, czysci¢, wymienia¢ papier, tasiemki
atramentowe, pisaki. Jesli w U6 jest zabudowany rejestrator z dyskretnym wykrywaniem braku
termopary duzym pradem statym (>10nmA; np. KE91), to niezbedne jest wylaczenie tegoz uktadu w
rejestratorze. W rejestratorach PHC, PHE nie ma mazliwosci wytaczenia, dlatego nalezy stosowaé
grubei krétkie kable kompensacyjne, aby pomiar regulatorami nie byt zafatszowany.
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Instrukcja obstugi U6Ms, { PTCO2 + PHE}

USUWANIE NAJPROSTSZY CH USTEREK URZADZEN U6

W okresie gwarancyjnym (bez utraty gwarancji) wolno jedynie dokonywa: wymiany
przepalonych bezpiecznikdw, czyszczenia lub wymiany stykdéw stycznikow, przekaznikow i
zewngtrznych listew zaciskowych. Czynnosci te powinien wykonywat elektryk po odtaczeniu
urzadzenia od zasilania. Dopuszczalna jest takze reperacja osprzetu tj. kabli, mat itp.

CHARAKTERYSTYKA CZUINIKOW TEMPERATURY
Termoparatypu K

o {Uodn =0°C}
T1°C] Unicr-Ni [MV]

0 0.0

20 0.8

40 1.61

60 2.43

80 3.26
100 4.10
200 8.137
300 12.21
400 16.395
500 20.64
600 24.90
700 29.128
800 33.277
900 37.325
1000 41.269
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Instrukcja obslugi UMs, {PTC02 + PHE}

KALIBRACJA REGULATORA TEMPERATURY PTCO02
Kalibracje powinien przeprowadzaé¢ elektronik, o ile odchytka pomiaru jest wigksza niz 5°C

Potrzebne narzedzia:

Kalibrator temperatury dla termopar K
Przewody po/qczeniowe

2worka

Zdja¢ delikatnie przednia plastikowa ramke z regulatora

Wysuna¢ panel czotowy (nie urwac kabli potaczeniowych).

Wewnetrzu po lewej stronie 53 2 rownol egte ptytki elektroniczne. Nagoérngj (blizej srodkaregulatora)
pod pionowo wlutowanym osiowym kondensatorem elektrolitycznym 3 2 wystajace piny (raster
2,54mm). Nalezy je zewrzet zworka (moze by¢ uzyty cieniutki drucik miedziany).

Podtaczy¢ kalibrator na kalibrowane wejscie termoparowe (mozna oba zewrze¢ réwnolegle)
Podtaczy¢ przewdd zasilajacy 220V

Zalaczyé regulator i kalibrator. Ustawi¢ na kalibratorze 1000 °C ze skompensowana temperatura
otoczenia.

Poczeka¢ nawyrownanie temperatur wewnetrznych. Urzadzeniapowinny byé zasilane, co ngjmnig
pdt godziny przed wprowadzeniem zmian kalibracyjnych.

Po wygrzaniu na regulatorze ustawi¢ za pomoca przyciskow a kursor na pozycji
» | e 302 --
KONFIGURACJA i wcisnaé . Ustawi¢ zapomoca przyciskow kursor napozycji
i . N ]V --
JEZYK i wcisna¢ . Ustawi¢ zapomoca przyciskow kursor napozycji POLSKI.
Wcisnaé jednoczeénien (lewai goérnastrzatka). Pojawi si¢ menu SERWIS. W czwartgj linii

przyciskami wybra¢ kalibrowany kanat (K=1 albo K=2). Obok powinien by¢ napis
AKC
$Kal.Termop. (jesli jestinny to przyciskami n D wybra¢ powyzszy) i wcisnaé .W piate
linii pojawi si¢ po lewgj stronie od Uw napis OnV z migajacym kursorem (podkresinikiem). Odczyta¢
liczbg Uz w mikrowoltach (przyktadowo 0.896mV = 896). Od liczby 41269 (odpowiednik napiccia
termopary K w mikrowoltach dla1000°C) odja¢ powyzsza liczbe. Wynik (przyktadowo 40373) wpisaé

klawiszamia a n D (identyczniejak wpisujesi¢ liczby przy programowaniu) i wcisnaé

. Sprawdzi¢ czy wskazanietemperatury kalibrowanego kanatu T1 albo T2 wynosi 1000°C (+/-1
°C). Jesli wystepuja istotne rozbieznosci zmodyfikowaé wprowadzana liczbe.

Jesli zachodzi potrzebapowtoérzy¢ procedure dlanastepnego kanatu. Wytaczy¢ catosé i wyjac zworke.
Zamkna¢ regulator.
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Korygowanie wskazan rejestratora Fuji PHC

Jesli odchytka jest wigksza niz 25°C przeprowadzié¢ procedure kalibracji z podawaniem napiecia
wzorcowego 0,00mV i 50,00mV (skorzystac z instrukcji obstugi, skréci¢ czas dziafania filtra do
maksimum 1s. Po kazdegl zmianie napiecia odczekad minimum pd/ minuty na ustabilizowanie)

Jesli wystepuje wigkszaniz 51 mnigjsza niz 25 stopni odchytka wskazan pomigdzy regulatorem

i rejestratorem i upewniono Sig, ze przyczyna nie jest:

-przestawienie rodzaju termopary z K na inny,

-Zbyt duza rezystancja >20W toru pomiarowego (kalibrator albo kabel kompensacyjny z termoparq)
-zak{Ocajqce pola el ektromagnetyczne

to po minimum godzinnym zasilaniu (wygrzewaniu) rejestratora mozna wprowadzi¢ korekty
charakterystyki.

Potrzebny jest symulator termopary.

Przemysle¢ kwesti¢ kabli kompensacyjnych i r6znic temperatur urzadzen !

Podaj ac wiasciwe napigcie nawejsciapomiarowe sprawdzi¢ odchytki napoczatku, w srodku i nakoncu
skali.

Procedura:

Zada¢ napiecie odpowiadajace np. 0°C

Nacisna¢ 14 razy klawisz SELECT, az pojawi si¢ napis. INK MONITOR CLEAR?

Nacisna¢ razem klawisze FEED i SELECT (pierwszy FEED), potem dwukrotnie SELECT, nastgpnie
dwukrotnie ENTER, az pojawi Si¢ napis typu:

chl PV SHIFT 2,4°C

-0,2 °C

Nacisna¢ ENTER, tak by dolny napis (przyktadowy -0,2) pulsowat.

Strzatkami AV zmieni¢ go tak by wskazywanaw gornym wierszu temperaturabytarownazadane) (w
przyktadzie 0°C)

Po osiagnieciu jg nacisna¢ ENTER.

Zada¢ napiecie odpowiadajace np. 1000°C

Pojawi si¢ napis: PV GAIN 100,00%b.

Strzatkami AV zmieni¢ go tak by wskazywanaw gornym wierszu temperaturabytarownazadane) (w
przyktadzie 1000°C)

Jesli nie ma potrzeby zmiany nachylenia (btad mnigjszy niz 2°C) nie zmieniaé go i nacisna¢ ENTER
Strzatkami AV powtdrzy¢ procedurg dla pozostatych kanatow.

Po ustawieniu wszystkich, powrét do trybu rejestracji uzyskuje si¢ naciskajac klawisz DISPLAY.

ZA B RA N I A SI E PRZEPROWADZANIA

PROCEDURY KALIBRACJI OSOBOM bez wystarczajace] WIEDZY
ELEKTRONICZNEJ I METROLOGICZNEJ, albo bez niezbednych
narzedzi, albo bez oryginalng instrukcji obstugi L

NIE WPROWADZAJ HASLA BLOKADY!!!

,Zabawa” klawiszami spowoduje przestawienie reestratora
uniemozliwiaj ace jego uzycie.
Zanim pomacasz zastanOw Sig, €0 Si¢ zrobisz jak zepsujesz i zaptacisz za nowe L
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Wycigg z instrukciji obstugi rejestratora PHE
(4) Tablica funkcvjna Klawiszy

Uzywane do ustawiania lub potwierdzania parametrow i dla obslugi rejestratora,

Przelacenik pongwnego nastawicnia

'
e O O 0 O
i

Normal mode |DSP | FEED | REC
Setting mode |SEL | .~ |ENT

*Tryb normalny: Wyswietlana jest mierzona wartos¢ lub statusy alarmu dla kazdego kanaku.
Tryb ten jest rozpoczynany wraz 2z WEACZENIEM zasilania.
- Tryb ustawienia: Tryb ten jest uzywany do ustawien predkosci przesuwu papieru lub alarmu.

Nazwa klawisza | Funkeja
REC Klawisz operacyjny do uruchamiania i zatrzymywania zapisu. Zapis
(zapis) rozpoczyna sig kiedy klawisz jest naciSnigty raz i zostaje zatrzymany
kiedv klawisz jest ponownie nacisniety,
2 FEED Klawia? Prqd}m:&ci pr_zc:iuwu papicru _ | -
= |(przesuw) Predkost zwigksza sig przez nacisnigcie klawisza przez wigce) niz 3
E sekundy.
Z |Dbsp 1. Uzywany jest do zmiany wyswietlanych danveh. Mastgpne 2 funkeje
E (wyswictlanie) sq wybierane przez naciskanie klawisza.
(1) Sekwencyjne wyswictlanie danveh wszystkich kanalow, z wyjatkiem
opuszczonych kanalow,
(2) Wyswietla tvlko dane okreslonych kanalow.
2. Uzywany do przelaczania z trybu normalnego na tryb ustawienia
(nacisnij klawisz na wigee) niz 3 sekundy)
ENT Uzywany do rejestracji ustawionych danych 1 dorozpoczgeia i zatrzy-
(wejscie) mania drukowania listy.
-2 Uzywany do zmiany ustawionych danych. Predkosé przewijania pa-
:i: pieru jest efektywna tylko podczas drukowania listy.
?—'J:; (w gore) . : S
= SEL 1. Uzywany do odezytywania parametréw w odpowiednie) kolejnosc
= |(wybor) w Irybie ustawien.
2. Uzywany kiedy przesuwany z trybu ustawienia na tryvb normalny
(nacisnij klawisz na wigcej niz 3 sckundy)
Przelacenik Uzywany do ponownego nastawicnia rejestratora. ( Dzialanie jest takie
ponownego same gdy zasilanie jest WLACZONE / WYLACZONE)
nastawienia
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5.1 Ladowanie¢ Kartek papicru

Krok1 RN
NS

N
sl

Przekartkuj i poluzuj papier do zapisu, tak, zeby zapobiec
nachodzeniu na sicbie i sklejaniu sig kartek.

Krok 2

Orworz frontowg klape i nacisnij na dot dewignig pojemnika
papieru.
Pojemnik z papierem bedzie wysunigty.

Krok3 Prevtreymywace papicru B

I"\ % Przytrzymaj uchwyt papieru B i otwérz go do tyhu,

Preytreymaj takze 1 otworz uchwyt papieru A.

Previrzym j..'wau':z papicra A
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Krok4 Papier do zapisu

Wyciagnij jedna lub dwie kartki papieru, potem zamknij
przedzial trzymajac uchwyl papieru.

Upewnij sig, 2e bolce sa poprawnie dopasowane do dziu-
rek perforacyjnych w papierze.

Kiedy kilka kartek papieru zostanie weiagnigtych przez
uchwyt papieru B, wepchnij je rekg przez otwor z przodu
zasobnika papieru,

Krok7
Przytrzymaj uchwyt papieru A i zamknij go. Upewnij sig,
ze uchwyt papieru A jest zblokowany z obu koncow.
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Krok 8

Zamocuj zasobnik papieru w rejestratorze.
Sprawdz, Ze jest poprawnie zablokowany.

Krok 9
Macisnij klawisz FEED 1 sprawdz, czy kartki papieru sg
gladko wyrzucane. ( Przesun okolo 2 zagiec papieru).
< Jesli papier nie przesuwa sig gladko, powtorz po-
nownie czynnosci od kroku 2=

Uwaga 1: Wybdr kartek papieru

Papier odgrywa duza role w jakoscl wydruku zapisu i jest zwiazany takze z takimi problemami jak
zakleszczanie sig papiery, itd,

Upewnij sig, #e uzywasz papieru dobre) jukosel okreslone) preez producenta uregdeenia,

Rodezaj papieru: PEXOODLI - 50008 {100 rdowne podziatowi, bez linii czasu).

Uwaga 2: Uzywanie rejestratora po diuzszej preerwie.

Tezeli rejestrator jest nienzywany preez dhuzszy okres czasu a ma nadal pozostawiony papier
wjednostee glowne 1jedel jednostka jest wrywana od razu mode wystypié problem 2 zakleszeza-
niem sig papieru, itd. Jezeli cheesz uzywac sprzetu po tym jak byl nie viywany przez diuiszy okres
czasu, nacisnij klawisz[FEED] aby przewinaé 2 lub 3 kartki papieru.

Odsylacz 1: IMugosé papieru
Wilgga papieru ma w prvblizeniu diugosé 15 metrow. Poewala to w preyblizeniuna 31 dni cigglego
drukowania przy predkosci 20 mm / godzing.

Odsylacz 2: Znak koncowy papieru

Ho&é pozostatego papieru jest wskazywana przez oyvfry (jednostki: co 10 cm) po prawe) stronie

papieru. Kiedy pozostala mala ilos¢ papieru, czerwone litery pojawia sig na brzegu po prawe] stronie.

Kiedy papier skonczy sig calkowicie wskaznik papieru wyswietli JKoniec papieru” w sekejl wy-

Swictlacza | zapisywanie zostanie automatycznie zakoficzone.

Uwaga: Rejestrator nie jest wyposazony w czujnik kotica papieru. Kiedy papier skonczy sig calko-
wicie zakoficz zapisywanie lub wsadz nowy papier.
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5.2 Instalacja glowicy piszacej (wymiana)

Glowica piszaea 1 pojemnik z atramentem sg wykonane jako jedna zintegrowana czgsc.

Jezeli atrament skoncey si¢ lub jesli nastapi uszkodzenie, glowica moze byé fatwo wymieniona.
Jako, ze glowica piszaca jest bardzo delikatnym urzadzeniem, prosze uwaznie przeczytaé ., Srodki
ostroznosci" ktore sa opisane ponizej i delikatnie obchodzic sig z glowica podezas wymiany.

Odpakuj glowice piszaca wyjmujac ja z aluminiowego
opakowania,

Krok 2 Oderwij tasme.

Otworz kapturek przez obrocenie go w kierunku wskazy-
wanym przez sirzatke.

{Jezeli glowica nie bedzie uzywana przez dluzszy okres
czasu, ustaw kapturek na pozycje zamknigtg ).

Kapturek jest jednag integralng czescia z glowica, Obroé
oo o 1807 az zatrzyma sig na gorze glowicy

7 Lekko docisnij szmatke do powierzchni dysz (po-
wierzchnia z kKiore) wydzielany jest atrament). Upewnij
sig, 7e szmatka jest odpowiednio pokryta 4 kolorami,
niebieskim, czerwonym, zoltym i czarnym. ( dla glowicy
2 - kolorowej widaé 2 kolory).

Nacisnij najpicrw szmatka na powicrzchnig dysz przez
2 do 3 sekund; jezeli 4 kolory barwig sematke wszystko
jest w porzadku.

Uwaga: Nie uiywaj innych szimatek niz ta dostarczona,
Nie pocieraj szmatka o dysze.

Jak zamkna¢ kapturek

A Obrdé kapturek w strong wskarywang preez strzatke 1 nacisnig)
go delikatnie az zatrzyma sig na zatyczce.

0 Adrament moze wyeiekad jeieli kapturek nie jest prawidlowo usiawiony
na swoje] pozyel.
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Nacisnij klawisz REC. Obsluguj rejestrator po ustawieniu go
na tryb zatrzymania zapisu.

Otworz przednia klape i nacisnij na dol dzwignie zasobnika
papieru.

Zasobnik papieru wysunie sig.

Krok 5

o Trevmaj glowice zapisujaca poziomo, ustaw ja razem z wozkiem
w jednostee glvwne] wsuwajac ja wolno 1 naciskajac delikatnie
az nie bedzie juz dawala si¢ wsunaé dalej.

o Uwazaj aby nie uderzyé w powierzchnie dysz. Staraj si¢ nie
dotknac reka powierzchni dysz.
Uwaga: Nie dotykaj tacznika z tyln wozka aby uniknacé

ﬁ ryzyka porazenia pradem,

Ustaw zasobnik papieru w jego prawidlowe] pozycji.

Zamyka to instalacje glowicy.

Glowica piszaca jest czescia podlegajacy zuiyein w trakeie pracy. Kiedy zuzyvty zostanie
atrament, wymien glowice na nows.
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Wymiana glowicy piszacej

Wyeigenij glowice piszaca postepujac w odwrotnej kolejnosci niz opisano w Kroku 5 - pro-
cedura ustawiania glowicy piszace] 1 wymien j4 na nowa.

|Zuwsze postepuj zgodnie z nastgpujaca procedura po wymianie glowicy. |

(1) Test kontrolny wydruku.

Wydrukuj test kontrolny aby sprawdzi¢ czy normalny zapis jest mozliwy, Zobacz rozdzial
6.3 aby zapoznac sig¢ ze sposobem wydruku testu kontrolnego.

(2) Nastawienie pozycji analogowego trendu zapisu.

|Odwotaj sig do rozdziatu 9.2 - ponowne nastawienie zera 1 rozpigtosei papieru do zapisu. |

Srodki ostroznosci w obchodzeniu sie z glowica zapisujaca

Obchodzenie sig z glowicami zapisujacymi
a Nie uderzaj lub nie potrzasaj glowicami gdyz moze to powodowaé
uszkodzenia.
o Atrament nie jest szkodliwy, ale jest trudny do usunigeia jezeli
NIEBEZPIECZENSTWO  dostanie sie na skoreg lub ubranie, obchodz sie z nimi delikatnie
aby uniknaé poplamienia. Nie rozbijaj takze glowicy.
o Jezeli atrament przypadkowo dostanie sig do oczu, umy) je natych-
miast a nastgpnie skontakiu) sig jak najszvbeie) 2 lekarzem specjalista.
a Jezeliw glowicy juz ma juz atramentu, powinna by¢ ona traktowana
Jjak obiekt niepalny lub zwricona do biura celem ponownego uzycia
(przetworzenial.

Uwaga 1: jezeli zapisywanie jest zatrzymane i rejestrator nie jest uzywany przez dlugi okres
cAasl
Wykonuj nastepujace czynnosci w podanej kolejnosci aby zapobiec zakleszezaniu sic papieru
i wysychaniu atramentu.
Usun glowice z jednostki glowne|, upewnij sig, Ze kapturek jest zamknigty poprawnie i prze-
chowuj glowice w chlodnym, ciemnym migjscu (Srednia temperatura: 5 do 30°C).
Jezeh glowica zapisujaca jest pozostawiona w rejestratorze:
Nie wylaczaj zasilania do rejestratora i nie zamykaj kapturka.
Okresowo, nastgpuje automatyczne wyplywanie atramentu aby zapobiec jego wysychaniu,
Pozostaw papier do zapisu na migjscu w rejestratorze.
Jezeli nie jest mozliwe pozostawienie zasilania wlaczonego, upewnij sie, ze kapturek jest
Zzamkniety.
Wyciagnij jednostke zasobnika papieru viywajac metody ustawienia glowicy - krok 4.
Otworz rejestrator i docisnij kapturek.
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Uwaga 2: Na pumqtku u.z.} wania nowej glowicy zapisujacej
Jezeli zaczynasz uzywac nowa glowicg zapisujaca lub jezeli rejestrator byl nie uzywany przez
dhuzszy okres czasu zawsze wytrzy] lekko powierzchnig dysz glowicy za pomoca szmatki
bedaec) na wyposazeniu i sprawdz czy atrament wyplywa prawidlowo na szmatke. (Zobacz
krok 3). Jest to mozliwe takze po normalnym zapisie. Zapoznaj sig z rozdzialem 6.3 dla pozna-
nia sposobu ustawienia kontrolnego wydruku.
Kiedy pracujesz w otoczeniu o temperaturze 153°C lub mniej, wydruk kontrolny wykonaj po
uplywie kilku minut od chwili zamocowania glowicy. (Glowica zapisujaca ma wbudowany
podgrzewacz).

Uwaga 3: Przechowywanie glowic piszacych

Kiedy sa dostarczone, glowice piszace sg w aluminiowych opakowaniach.

Jedeli nie zamierzasz uzywacd glowicy natychmiast, trzymaj ja szczelnie zamknicta w chlodnym
i ciemnym migjscu ze srednia temperatura od 5 do 30°C.

Uwaga 4: Przesylanie glowicy piszgcej

o Nie przesyla) glowicy piszace] po otwarciu aluminiowego opakowania,

a Jezel u.}n'f;tamEJE':t konieczne ze wzgledu na okolicznosel, upew mj qlf; 7e kapturekjeqt
zamknigty i wyslij glowice w kartonie do opakowan zabezpieczajge ja specjalnym mate-
riatem przed wstrzgsami i uderzeniami

a Zawsze zamykaj kapturek podczas transportu glowicy kiedy jest ona zamontowana
w rejestratorze jednostki ghownej.

Uwaga 5: Jezeli atrament nie wyplywa

@ Trzymaj glowicg piszaca w ten sposob aby powierzchnia
dyszy byla skierowana w dol 1 scisnij glowicg tak mocno
aby skapnely dwie krople atramentu.

@ Zetrzy] atrament z dyszy za pomoca dostarczonej szmatki.

@ Trzymd Lj bﬁmdtkf:“ przy powierzchni dyszy az znajdy sig na

niej ponownie wszystkie czlery kolory.

#* Kiedy pracujesz w srodowisku o temperaturze 15°C lub
ponizej, wydruk zapisu" lub . probny wydruk" rozpocznij
po uphywie kilku minut od chwili zamontowania glowicy
piszace] (Glowica ma wbudowany podgrzewacz).

Wizmianka: Zuizycie atramentu

Zalezy to od warunkow uzywania ale z predkoscig papieru 25mm / godzine 1 stale] wejscia
zapisu, 1los¢ zuzveia jest nastepujaca

| staby Zapis. oo, Okolo 20 miesigey

2 stale ZAPISY coveeseicvseennes Okolo 12 miesigey

6 punktowych zapisow ................. Okolo 8 miesieey
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6.3 Wydruk szablonu kontrolnego

@ Otworz frontowa klapke i nacisnij klawisz [DSHna 3 sekundy aby wyswietlié;

L [Lal

@ Kiedy nacisniesz klawisz dwukrotnie, wyswietli sig:

L L5 ]

@ Naciénij klawisz az,0" zmieni signa 2",

Uwaga 1) Upewnij sig, ze sq drukowane wszystkie kolory. Jezeli ktdrys kolor nie jest drukowany
lub nie jest wyrazny, dotknij delikatnie szmatka do dyszy aby je wytrzeé (Zobacz
5.2 Krok 3)

Uwaga2) Aby zatrzymac wydruk nacisni] ponownie klawisz

6.4 Dzialanie w normalnym trybie

(1) zatrzymanie i uruchamianie dzialania zapisu (klawisz REC)
o Tylko wnormalnym trybie, zapis moze by¢ uruchomiony lub zatrzymany
1 Kazde nacisniecie klawisza|REC|wybiera dzialanie zapisu lub zatrzymuje zapis

dioda LED éwieci sie dioda Led nie $wieci sig
i [
B d 15 | B d15 |9

zapis w toku praerwa w zapisie

(2) Szybki przesuw kartek papieru (klawisz [FEED])
a9 Przytrzymaj klawisz[FEED|aby uzyska¢ szybki przesuw kartek papieru, powyzej
normalnej predkosci przesuwu kartek.
(3) Zmiana tryvbu wyswietlania (klawisz [DSF))
7 Nacisnigcie klawisza[DSPlzmienia tryb wyswietlania.
7 Kazde nacisnigcie klawisza[DSPlwybiera nastepny tryb wyswietlania
(oS¢ ekrandw zalezy od zapisu | staly, 2 stale lub 6 punktowy).
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7.1 Ustawienie i kontrola

@ Parametry sa fabrycznie ustawione jak podano w tabeli ponizej. Dzialania zapisywania
(wskazania, trend analogowego zapisu) moga by¢ dokonane przez wlaczenie zasilania.
Jesli to konieczne, zmien ustawienia parametrow.

@ Alarm i podniesienie PV nie sa ustawione. Gdy jest to konieczne, ustaw je.
Uwaga: Jesli ustawiasz parametry, rob to zawsze po zalozeniu papieru.

(1) Wartosé parametrow ustawionych fabrycznie (poczatkowe wartosci)

Nazwa parametru

Fabryczne ustawienia
{wartoddé poczathowa)

Uwagi

Jak sprawdzié
ustawienia

Blokada klawiatury

WYLACZONE (0)

Ustaw na 1" blokade klawiatury

Pozyega 7.3

ka :édcgu kanatu

Gléwna predkosc 20 mm/godz. Ustawialny zakres: 10, 20, 24, 30, 50, |Pozycja 7.4
PrEcsuwy papieru 120, 200, 300, 400, 1000, 1200, 1500

Okresowe wydruki  |WEACZONE (1) Ustaw na 1" na okresowy wydruk Pozycja 7.7
Wydruk skali WLACZONE (1) Ustaw na 1" wydruk skali Pozyeja 7.8
Filtr wejicia 3 sekundy Ustawialny zakres: 0 do 25 dla Pozycja 7.9

Alarm

alarm ne 11 2

Rodzaj alarmu: N

Brak alarmu: M
Wysoki alarm: H
mski alarm: L

Przy | Wejscie DO
H.L {pro

Ustawialny zakres 0 do 6
i Brak wyjscia DO

Listawiona war-

tos¢ alarmu;: 0

Do ustawienia zakreso alarmu
kaddego rodzaju wejscia

Poeyepa 7.10

Cey moFpoczal zapis
kiedy wilaczone

Zatreymanie zapisu (0)

Ustaw na 1" kiedy zotowe
do zapisu po wlaczeniu,
Ustaw na 0" kiedy zatrzymany

po whaczeniu,

Pozyeja 7.11
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7.2 Schemat procedury ustawienia parametrow

ekran wyswietlania
miersonych danych

HIEEEE

{Trvb normalny) cras blokady
Llweaga 1 klawiatury
A
NAICIENI] na ) 3 sek
3k
. <tryb ustawicnia= ID'

| blokada kltLWiﬂturﬂ
3

glivwna prediosd

Oc—=0

papieru
N
wydruk

7S] BED
skala wydruku
”’l

okresowe widrukl
ustawien WEACZONE
CWYLACSONE

?-Tl

(] =

) A

kala wydruku usta-
wich WEACZONE /

MNELCL F
WY LACZONE

"

? CTELOO3F
' SEL]

LEC =0
'?.I'I]'lv SEL]

cry wilaczenie zasila-
nia daje gotowosd do D
T.11
|

Zapisy
| ustawienie czasu | |:| (1 B0
aE

[ustawienie alarmu |

Poprzez nacisnigeie klawisza SEL™ preez 3
sck, zmienasz tryvby pracy (tryb ustawiania,
tryb nastawny oraz kalibracji) naciskajac po-
nownie powracasz do normalnego trybu.
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nastawienie powrotnego T
uderzenia a LI:_IJ:”:I_E
nacisn 1m 3 sek
1 SEL

Fero ghowicy [ nastawienio
zakresu

O HERS |
1 [SEL]

HET=S

ustawienie
podniesienia PV

l SEL]

podrzedna prodkosc
papieru

1 [SEL]

[pomin ustawienia | =
1

0 EEd O
SFLI

<irykr nastawienia=
naslawicenie powrelnego

uderzenia
} SEL]

Fere glowicy T nastawicnic
Fakresu

S

HEH-

l SEL

ustawienie _
podnigsicnia PV

LB SH]
SEL]

=tryh kalibracji=
kalibracja mierzonej
Wartosci

LBJ 1=
lT E f M:’nh‘ck.
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7.4 Ustawienia predkosci papieru (podstawowa predkosé¢ papieru)

Wyjasnienie

a Podstawowa predkosé papieru: Ustaw predkosc papieru przy zapisywaniu na normalne
dziatanie na jeden z: 10, 20, 24, 30, 50, 120, 200, 300, 400,
1000, 12001 1500,

o W przypadku statego zapisu, jezeli predkosé przesuwu papieru jest za duza, rezultatem
wyvdruku jest przerywana linia zapisu zamiast statego zapisu (Jako ogdlne kryterium,
1000 mm / godzing lub wigcej)

o Przy punktowym rodzaju zapisu, jezeli predkosc przesuwu papieru jest za duza, rezultatem
jest trudny do odezytania zapis ze wzgledu na wzrost odleglosci pomiedzy punktami
przerwania zapisu. Zalecana jest predkosé 50 mm / godzine lub mniej.

n Przy stalym zapisie cykl zapisu zmienia sig wraz z predkoscia preesuwu papieru.

, . 400
Cykl zapisu = Predkosé papieru (mm/h)
(ale nie szybeiej niz 2 sek.)
Przykiad:
Predkos¢ papieru (mm/godz) 10 20 30 50 120 200
Cykl zapisu (sek) 40 20 131ub 14 8 3lub4 2

a Cykl zapisu dla zapisu punktowego jest ustalony na 30 sekund.

Tresc¢ dzialania | Zmiana predkosci przesuwu papieru przy normal. zapisie z 20 na 30 mm/godz.
Poslugiwanie Uwagi Widwietlacz

sie klawiaturg
Nacisnij klawisz[DSF na 3 sekundy aby wybrad —
tryb ustawienia {pojawia sig blokada klawiatury) D

Naciska) klawisz az wydwiethi sig gldwna D

predkosé papien.
Macisnij klawisz [ “~ ] aby wybraé 30" E

I
Naciskaj klawisz [ENT] aby zarejestrowad D EI
i preekazac do wyswietlenia nastgpny parametr.

Nacisnij klawisz [SEL] na 3 sekundy aby wybraé
normalny tryb.

>BoBof 7B >
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7.12 Nastawianie daty i czasu

— Wyjasnienie
Wewnetrzny zegar jest prawidiowo nastawiany przed dostawa wyrobu. Jezeli jednak
zegar nie wskazuje wlasciwego czasu lub dokonano wymiany baterii, nalezy czas usta-
wic od nowa

Tresé dzialania

Uwagi

Wyswietlacr

s4-Ed"

|

T Bl o

Nacisnij klawisz[DSP] na 3 sekundy aby wybraé
tryb ustawienia (pojawia sie blokada klawiatury)

Macisnij klawisz[SEL]dziewicciokrotnie aby
wyswietlic aby wyswietli¢ ekran ,, Time setting” (na-
stawianie crasu).

Jezeli na lewym, najbardziej znaczacym miejscu nic
nie jest wyswietlane, a na drugim miejscu od lewe|
wyswietlane jest T, wyswietlony jest ekran ., Time
setting”.

MNacisnac klawisz El aby zmienic cyfre dziesia-
tek godzin, Uwaga: (Do nastawiania stosowany jest
uklad 24 godzinny.)

Nacisngé klawisz [ENT], aby zatwicrdzic i pracjc
do cvlry jednodel godzin,

Nacisnaé klawisz 2> _], aby zmieni¢ cyfre jednosci
wodzin,

MNucisnad klawisz . aby zatwierdzid i preejsd
do cylry dziesiatek minut.

Macisnaé klawisz A aby zmieni¢ cvfre dziesia-

tek minut.

Macisnaé klawisz . aby zatwierdzi¢ i przejsé
do cyfry jednogel minut,

Macisnad klawisz [ 2~ ], aby zmienic ovlig jednosci
minut.

O L=C ]
D

D
Sl
Sl
D
D
ﬂlﬁ\

D

Podobnie nastawia sig date i rok.

Ekran nastawiania daty

(] 2050
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9.2 Jak umiejscowi¢ analogowy trend zapisu (pozvcja zera glowicy / rozpigtosci)

— Wyjasnienia
Wyrownaj zero (0%) 1 rozpigtosc (100%) dla analogowego trendu zapisu zgodnie ze schema-
tem. W tvim sposobic dzialania urzadzenia do kalibracji nie musza by¢ podlaczone. (Uwaga)
Dzialanie to nie jest dozwolone podezas zapisu.

— Dzialanie
@ Nacisnij klawisz aby zatrzymac zapis.
@ Naciénij klawisz [DSP]na 3 sekundy aby wyswietli¢ tryb ustawienia. (Pojawi sig blokada
klawiatury).
@ Trzymajac nacisnigty klawisz[ 7S] naciénij klawisz[SEL na 3 sckundy aby przejsé
do trvbu nastawienia,

L 5| jest wyswietlane dla nastawienia drukowania / zapisywania.
j B
|E| HERH jest wydwietlana kalibracja dla zera i rozpigtodei analogowego trendu
zapisu.
Nacisnij klawisz[“>_dla wyboru czy kalibrowaé, czy nie.

MNie kalibrowad ( 0) Kalibrowaé {1}

[SEL] klawisz
Ustaw przesunigeie PV klawise

!

Clowica zapisu preesuwa sig 1 rysuje limie w punkeie zero | 0% )

na niehiesko dla 1, 2 statego wydruku Tub na czarmo dla & punktowego.
Wykonaj nastawienia jezeli zapisana pozycja nie jest w punkcie 0%,
Naciskajac klawisz[“~_|przesuwasz punkt zapisu w prawo.
Naciskajac klawisz [SEL] przesuwasz punkt zapisu w lewo.

Po nastawicniu zera, nacidnij klawisz ... Koniczy to kalibracjg
punktu zero.

'

Citowica zapisu prezesuwa sig do strony 100% 1 zapisuje linig w 100%,
(rozpietosc) na niehiesko dla 1, 2 stalego wydruko Iub w réznyeh kolo-
rach dla 6 punktowego wydruku.

Wykonaj nastawienia jezeli zapisana pozycja nie jest w punkeie 100%,
Naciskajge klawisz[ 2~ |przesuwasz punkl zapisu w prawo.
Maciskajac klawisz preesuwasz punkt zapisu w lewao,

'

Po nastawieniu rozpigtosei nacisnij klawisz [ENTI].
Glowica zapisu przesuwa si¢ do Srodka i zapis zostaje zatrzymany.........
Konezy to kalibracje punktu rozpigtose.

| Macisnij klawisz [SEL]na 3 sekundy aby ustawié na normalny tryb, |
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9.3 Jak ustawi¢ przesunigcie PV
— Wyjasnienia
o Mierzona wartos¢ moze by¢ obliczana przez stala przesunigcia PV dla zapisu 1 wyswietlania.
o Obliczenie przesunigeia PV jest uzywane dla ustawienia nachylenia 1 wartosci przesunigeia.
Wykres przetwarzania otrzymywany z obliczenia przesunigeia i nachylenia jest pokazany
ponize).

3 Obliczanie nachylenia

_ - wstawicnie preesuniecia, 10

MISrzona warlase

po obliczeniach PV =T wslawienie preesunigcia, 0

Mierzona wartoss

[0 ustawienie pochylenia = 10.0%

mierzona wartoss
po obliczeniach PV

I
=
=

=

\.

LT [0t ustawienie pochylenia

S

MISrAeNa Wartnss

a Szezegoly obliczenia przesuniecia PV sa nastepujace:

P'=0GP+5 P Mierzona wartos¢ po obliczeniach PV

P: Mierzona wartosé

G Przyrost (87.3 do 112,7%)

Uwaga  Obliczenie wartosci pochylenia jest w zakresie 87,3 do 112.7%
I ustawienie pochylenia jest w zakresie - 12,7 do 12,7%. Wartos¢
pochylenia jest obliczana przy pomocy nastgpujacego rownania.
Obliczenie wartosci pochylenia = 100% + ustawiona wartosé
pochylenia

S Wartos¢ przesunigeia (- 127 do 127 wartosci technicznej, punkt
dziesiginy zalezy od rodzaju wejscia)

* Mierzona wartos¢ po obliczeniu przesunigcia PV jest ograniczona do ustawienia

w zakresie zapisu rodzajem wejscia w kazdym kanale.
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—— Dzialanie
@ Nacisnij klawisz DSP na 3 sekundy aby wyswietli¢ trvb ustawienia. (Pojawia si¢ blokada

klawiatury).
@ Trzymajge nacisniety klawisz (2] naciénij klawisz na 3 sekundy aby przejsc do

trybu nastawienia.

= [E9FEL S jest wyswietlane dla nastawienia drukowania / zapisywania.
Nacisnij klawisz dwukrotnie aby wyswietli¢ ustawienie
przesuniecia PV.

Il Jestwyswietlane dla ustawien przesunigeia PV,
'

| Nacisnij klawisz [~ Jaby wybra¢ kanal ustawienia przesunigcia PV,
v [ENT]
Jestwyswietlane dla ustawien przesuniccia PV,

0000

Ustawiona wartosc przesunigeia PV (ustawienie 112 eyfiy).
Znak ustawionej wartosci przesuniecia PV (pusty dla plus, ..-..
dla minus).

Ustawiona wartos¢ przesunigeia PV (ustawiona 3 cyfra).

Naciénij klawisz[“> laby wybra¢ wartos¢ dla kazdego znaku.
Po wybraniu wszystkich cyfr nacinij klawisz [ENT].

'
[ 1L jestwyswietlane dla wejécia pochylenia przesunigeia PV,

Wartos¢ pochylenia.

(ustawienie | cyfry 1 ponize] punktu dziesigtnego)
Ustawienie znaku pochvlenia ( pusty dla plus, .-, dla minus)
Wartos¢ pochylenia (ustawienie 3 cyfry)

Nacisnij klawisz[ 2 _]dla wyboru ustawionej wartosci dla kazdego miejsca.
Po ustawieniu wszystkich cyfr nacisnij klawisz [ENT].

!

Nacisnigeie kKlawisza SEL] na 3 sekundy daje powrot do normalnego trybu,
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9.7 Jak Kkalibrowa¢ mierzona wartos¢ (NASTAWIENIE)
UWAGA

Wryjasnienia
Normalnie nie sa wymagane zadne nastawienia z wyjatkiem sytuacji kiedy odezyt pomiaru
wyvinaga gwarantowanej doktadnosci. Z uzveiem sygnatu kalibracji wejscia, nastawienie jest
robione automatycznie z oprogramowaniem. Uzy] poprawne]j kalibracji wejscia dla wybrane-
2o kanatu.

Uwaga: UZycie nicpoprawngj kalibracji sygnalu wejscia daje w rezultacic bledne dziatanie,

—— Dzialanie
@ Naciénij klawisz REClaby zatrzymaé zapisywanie.
@ Naciénij klawisz na 3 sekundy aby wydwietlié trvb ustawienia. (Pojawi si¢ blokada

klawiatury).
@ Trzymajac przycisnicty klawisz (2] nacisnij klawisz SEL na 3 sekundy aby przejsé

do trybu nastawienia.

HHRL S jest wyswietlane do nastawienia drukowania / zapisywania.

' Naciénij klawisz dwa razy ahy ustawié przesuniccie PV,

Ijl jest wyswietlane dla ustawienia przesunigcia PV,

@ Trzymajac nacisniety klawisz nacisnij klawisz [SEL] na 3 sekundy aby przejsc
do trybu kalibragji.

[ [l 12 jest wyswictlane dla kalibracji zera i rozpictosei micrzonej wartosci

(Wyswietlanie nastawienia).

Uwaga: Aby zatrzvmac kalibracje zera i rozpietosci dla mierzone) wartoéci nie naciskaj
klawisza ale trzymaj nacisniety klawisz przez 3 sekundy (Wybrany
zostaje tryb wyswietlania),

[ F Mastawienie rozpigtoscl wejscia,
Mastawienie zera wejscia.

Mumer kanah.
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@| Nacisnij klawisz [ Jaby wybra¢ numer kanatu do kalibracji.
Kanal I do 6 = wejicie napigeia pradu stalego, wejscie termometru oporowego,
wejscie termoelementu,
Kanal 7 do 8 = tvlko do testow fabrycznych. Nigdy na pracowad na nich,

¢ Nacisnij klawisz [ENT].

®* | Zastosuj wejscie 0% *1 Sygnat wepscia kalibracyi 0%
Napigeie wejscia: OmV lub 0V
Wejscie termoelementu: OmV

Wejscie termometru oporowego (P, JPt): 100 £

L4
[ENT] Nacisnij klawisz [ENT]. Automatycznie rozpocznie sie kalibracja zera.
s A0 zmienia sig na,, 1" ktdre miga.
(1 Bd =2 (Po zastosowaniu (0% znaku wejécia * 1, naciénij klawisz [ENT]).

miga

Koniec kalibracji zera ......" 0" przestaje migac 1., 2 " zaczyna migacé zgodnie
z kalibracja rozpietosci.

miga
W
O |
@ *2 Zastosuj 100% wejscia Svgnal wejscia kalibracji 100%:
+ 30m: SomVy
£ 300mV: S00mY
= 5W: =AY
= 50V S0mV
Termoelement:  S0mYy
ipoprawa dla temperatury pokojowej
nie jest konieczna)
Y Termometr oporewy (PLJPE: 324, 26 L2
Naciénij klawisz (po zastosowaniu 100% wejicia w *2) aby rozpo-
miga cza¢ automatyczna kalibracjg rozpigtosci.
W L2 zmienia signa 0", Ktore miga,
L1
Koniee kalibracji rozpigtosci ...... Pojawia sig poczatkowy ekran. Dla trybu nasta-
wienia innych kanalow, nacisnij klawisz 2] aby je wybrac.
L1

& Nacisnij klawisz na 3 sekundy aby wyjsc z kalibragji 1 kontynuowadé tryb wyswietlania.
Uwaga: Po wyborze numeru kanatu kalibracja nie moze by¢ przerwana klawiszem BEL] az nie
zostanie zakonczona.
Aby przerwac kalibracje WLACZ ponownie zasilanie 1 nacisnij klawisz ponownego
nastawienia
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L] ]
Tryb ustawiania

Nacisnigcie klawisza DISPLAY dhuzsze niz 3 sekundy powoduje opisane ponizej zmiany
ekranu w trybie ustawiania (pierwszym ekranem w trybie ustawiania jest ., Key lock” (blokada
klawiatury)). Kazde nacisnigeie klawisza SELECT spowoduje wybor wyswietlacza wedlug
podanego schematu,

— - Ustawienie blokady klawiatury
!

[] - Szybkosé podawania papieru ze schematem glbwnym (main chart speed)
i

D = Drkowanic listy

|0 - Wydruk skali

L1 - Ustawienie zabiwyl wydruko z ustalonym czasem

[ - Ustawienie zal/wyl wydruku skali

L1 - Filir wejéciowy

m = stawicnic alarmu

|j| - Ustawienie stanu zapisu przy wilaczonym zasilaniu
i

[ 170820 | - Ustawienie czasu
]

Tryb kalibracji

Preez naciskanie klawisza SELECT diuzej niz 3 sekundy i naciskajac klawisz UP pod warun-
kiem, ze wyswietlony jest ekran przesuniecia PV ,Pu.SF" trvbu regulacji, wybrany zostanie
ekran trybu kalibracji opisany ponizej (wyswietlenie ekranu poczatkowego , 1AJ 1S" trybu
kalibracji). Po kazdym nacisnigeiu klawisza SELECT wydwietlace bedeie zmienial sig w spo-
s0b opisany ponize).

NG Ekran kalibracji wartosci mierzongj (wejscie)

O 1571 1] | Uzywany przez wytworeg. Nie wolno uzywaé

]
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