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Instrukcja obstugi PTC-02

Producent zyczy zadowolenia z eksploatacji urzgdzenia i zaprasza do dalszych kontaktow.

CHARAKTERYSTYKA CZUJNIKOW TEMPERATURY
Termoparatypu K

{Uodn =0°C}

%1 | unicr-Ni [mV]

0 0.0

10 0.4

20 0.8

40 1.61

60 243

80 3.26
100 410
200 8.137
300 12.21
200 16.395
500 20.64
600 24.90
700 29.128
800 33.277
900 37.325
1000 41.269

PRZED PIERWXZYM URUCHOMIENIEM ZAPOZNAJ SE Z
INSTRUKCJ4 OBSUGI !
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Instrukcja obstugi PTC-02

PRZEZNACZENIE:

Opisywany tu dwukanatowy mikroprocesorowy regulator suzy do regulacji temperatury grzanych
obiektow w zakresie temperatur 0°C do 999°C wedtug charakterystyki temperaturowo - czasowej o
ksztatcie trapezowym ztozonym z maksimum 16 odcinkow: narastania (opadania) temperatury z zadam
szybkoscia do zadangj temperatury wytrzymania albo wytrzymania temperatury przez zadany czas.
Regulator projektowany byt do sterowania wyzarzarkami oporowymi i piecami elektrycznymi. Na
obiekt regulacji oddziatywuje dwustanowo, zataczajac lub wytaczajac styk wyjsciowy sterujacy
zewngtrznym stycznikiem. Proces prowadzony jest w oparciu 0 pomiar temperatury obiektu jedna
termopara NiCr-Ni dla kazdego kanatu osobno
Parametry procesu ustawia si¢ za pomoca przyciskow .

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 220V, 50Hz

Pob6r mocy ~10VA

I1o$¢ niezaleznych kanatéw grzewczych 2

Wytrzymatos¢ styku regulacyjnego 220V/2A (50H2Z2)

Nie nadaje si¢ do sterowania pradem statym (zastosowano ,, zalqCczany w zerze” optotriak)
Wymiary [wys. x szer. x gt.]: 144mm x 144mm x 225mm
Parametry regulatora temperatury:

Zakres temperatur mierzonych 0do 1199°C.

Doktadnos¢ nastaw i pomiaru temperatury 0,5% zakresu. (5°C)

Wewnetrzna kompensacja temperatury " zimnego" konca termopary. Wykrywanie awarii termopary.
Opcjonanamozliwos¢ pracy z innymi termoparami

Mozliwe nastawy parametréw grzania w trybie automatycznym:

szybkos¢ narastania temperatury 1.do 9999°C/h
temperatura wytrzymania 1do 1199°C

Czas wytrzymania 1 do 9999 minut
szybkosé¢ opadania temperatury 1 do 9999°C/h
maksymalnailos¢ odcinkow charakterystyki 16
maksymalnailos¢ pamietanych charakterystyk 6
GWARANCJA

Producent udziela na swoj wyréb rocznej gwarancji. W okresie gwarancji producent
zobowiazuje si¢ do usunieciausterek do 21 dni od zgtoszeniaawarii. Gwarancja nie obejmuje usterek
wyniktych na skutek niewtasciwe obstugi. Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonuje sie
w warsztatach klienta lub producenta. Koszty transportu obciazaja uzytkownika.

PODLACZENIE URZADZENIA

Regulator zabudowany w innym urzadzeniu nalezy zasila¢ z Sieci
elektrycznegj 220V 50Hz z przewodem ochronnym (tylne zaciski
L, N, PE 220V~).W szczegdlnych przypadkach zacisk PE moze byé
galwanicznie zwarty z N (nie zostawia¢ go nie podigczony). Podtaczyé
termopary (zaciski CH1 {kanall} , CH2 {kanat2}) kablem
kompensacyjnym dlatermopar "K" { NiCr-NiAl}. Styki sterujace
(REL#1{kanat1}, REL#2 {kanat2}) wiaczy¢ szeregowo z cewkami
stycznikow zasilanych napieciem zmiennym z zakresu 24V do
220V.

Zwr Gci¢ szczeg0lng uwage na prawidtowe przypor zadkowanie
numer 6w kanatdw grzejnych i termopar.
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Instrukcja obstugi PTC-02

PROGRAMOWANIE:

Po wiaczeniu zasilania pojawiasi¢ ekran startowy:

L) ® 7a pomoca przyciskow a v wybierasig

jedna z opgji. Naciéniqciem powoduje

przgjscie do nastepnych opcji. Wybrana
charakterystyka identyfikowna jest wyzsza
czcionka. Opuszczenie opcji wyboru mozliwe jest

:_u.ﬁ_

klawiszem

KONFIGURACJA:

Ta opcja pozwaa wybrac rodza czujnika (termopary)
podtaczonego do kanatu regulacji oraz jezyk (polski albo
angielski)

W opcji WPROWADZANIE CH-KI
pojawi si¢ np.: ekran

Przyciskami u ,potwierdzajac przyciskiem mozne

przejs¢ do edycji parametrow charakterystyki np. 1 otrzymujac
przyktadowy ekran:.

Nacisniccie ki aNiszyapozwaIa wybraé

rodzgj odcinkas -~~~ -NARASTANIE, —-
WYTRZYMANIE, “N\.-OPADANIE.

Akceptacjam powoduje przejscie do

wprowadzania  temperatury  albo  czasu

{klawiszami:  cyfre: a. pozycj¢:
nu }. (np.: aby wprowadzi¢ liczbe 901 wystarczy nacisnac auu.) Kolgna
akceptacja - powoduje przejscie do wprowadzania klawiszami . a. Dstromom

. : | AKC . . : .
[°C/h] lub czasu [minuty]. K olejnaakceptacja powoduj e przejscie do wprowadzaniakol gjnego
odcinka charakterystyki. Maksymal nie moznawprowadzi¢ 16 odcinkow. Btednie wprowadzone dane

. . .
mozna kasowac przyciskiem . Kasowa¢ mozna jednak tylko ostatnio wprowadzone cyfry (przed

_—— AKC L . . . .
nacisnigciem ), lub cate odcinki charakterystyki poczynajac od ostatniego. Zakonczenie
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Instrukcja obstugi PTC-02

. . : . . AKC . .

I zapamigtaniewprowadzaniaodbywasi¢ klawiszem , gdy widocznejest sowo ZAPAMIETAJ.
Jesli jedynym mozliwym do wprowadzenia tekstem jest ZAPAMIETAJ, to zapetnione sa wszystkie
odcinki i aby wprowadzi¢ nowe trzeba istniejace skasowac.

Nastepnie przechodzi si¢ do ekranu REGULACJA,

gdzie przyciskami u mozna wybrat

zaprogramowanac charakterystyke (po
namsnlqcm ), a nastgpnie klawiszami
.anuprzypormdkowac kanaty
regulacji.

Kolgne nacisniecie powoduje przejscie do
ekranu PODGLAD: . Ekran ten pokazuje ponadto
maksymalna temperature nagrzewnia i czas jaki
pozostat do zakonczenia procesu. Dla czasow
dtuzszych niz doba pokazywany jest on w formacie
np.:82d03h20m., co oznacza 82 doby 3 godziny 20
minut.

Naciskanie klawiszy a pozwala wybrac

kanat regulagji, au pozwalawybra¢ odcinek

charakterystyki od ktérego rozpocznie sie start regulacji. Nacisniecie klawisza powoduje
rozpoczecie procesu nagrzewaniaw wybranym kanale.

o S 1TOP . . .
Nacisniecie klawisza powoduje wylaczenie procesu nagrzewaniaw wybranym kanale.
Grzanie (zataczenie wyjsciowego optotriaka) jest sygnalizowane dioda CH1{kanat1}lub CH2{ kanat2}

UWAGI EKSPLOATACY JNE

Jedna charakterystyka moze réwniez sterowaé jednoczesnie oboma  kanatami
(REGULACJA —zaznaczy¢ obakanaty dlawybrang charakterystyki, W trybie PODGLAD
pojawi si¢ tacznik z prawe strony numeru kanatu). W takim przypadku regulator
przechodzi do nastepnego odcinka przy mniejszych niz 10°C rozbieznosciach temperatur
mierzonych w obu kanatach.

Modyfikowa¢ moznatylko charakterystyki w kanatach WY t.aczonych

Wprowadzenie (nadpisanie) nowe charakterystyki wymaga skasowania starel wielokrotnym

nacisnieciem klawisza

Ekran po kilku minutach bezdotykowej pracy gasnie. Ponownierozjasniasi¢ po nacisnigciu dowolnego
klawisza. Opcja ta dotyczy niektorych modeli wyswietlaczy.

Nie naciskaé¢ przyciskbw z calg sily. Po dluzszym okresie bez naciskania potrzebne jest
dwukrotne nacisniecie pierwszego klawisza.

Po wytaczeniu zasilania przyporzadkowanie charakterystyki do kanatu jest zapominane, ae same
charakterystyki s3 pamigtane. Po zataczeniu zasi|aniawczesnig przygotowane o charakterystyki mozna
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Instrukcja obstugi PTC-02

przyporzadkowac¢ do kanatéw w menu REGULACJA.
Przy krétkotrwalym (do minuty) zaniku zasilania regulator bedzie kontynuowat przerwany proces
grzewczy

Aby przeregulowania byly malte nalezy dobra¢ odpowiednia moc grzewcza (ilos¢ grzatek) do
konkretnego obiektu. Ustawienie zbyt duzel wartosci powoduje silne przeregulowania, azbyt matej
spowoduje nieosiagniecie zadang temperatury. Niezbednejest r wniez tr wale umocowanie gr zanego
konca termopary prowadzacel w najcieplel szym migjscu na obiekcie grzanym (pod grzatka).

Przebieg procesu nagrzewanianalezy sledzi¢ narejestratorze lub wyswietlaczu naekranie PODGLAD.

Awaria termopary  (niedostateczna  zgodnosc¢
temperatury mierzonej z zadana) jest sygnalizowana
swieceniem diody ALARM, wyswietleniem symbolu
#HHH#  na wyswietlaczu w migjscu temperatury
mierzongl oraz powoduje wylaczenie grzania i
pojawienie si¢ napisu AWA zamiast ZAL.
Klawiszem albo STOP kasuje Si¢
sygnalizacje w/w alarmu.

Algorytmten jest dos¢ rozbudowany, analizujerézne przypadki,

diatego catkowita przerwa w obwodzie termopary zostge
wykryta dopiero po okoto 20 minutach.

Aby pomiar temperatury obiektu byl dokladny nalezy uzywaé sprawdzonych ter mopar
NiCr-Ni. Termopary musza by¢ skutecznie ztaczone z obiektem grzanym (przyspawane, zgrzane lub
dokrecone). Polaczenia termopar z urzadzeniem musza by¢ wykonane przewodem
kompensacyjnym dla termopar NiCr-Ni najlepig za pomoca specjang listwy zaciskowe dla
termopar. Nie zamienia¢ dodatniego i ujemnego przewodu. Odwrotne podtaczenie przewodu
kompensacyjnego spowoduje spadek wskazan temperatury o podwojna wielkos¢ réznicy pomiedzy
temperatura "zimnego" koncatermopary, atemperatura obudowy urzadzenia- czyli kilka do kilkuset
stopni Celguszal Kabel ten musi by¢ mie¢ rezystancje¢ mnigjsza od 0.1% rezystancji wejsciowe
rejestratora i regulatora (Rkghla<500W). Niedopuszczalne jest tu stosowanie innych kabli np:
miedzianych! Kable prowadzi¢ z dala od zr 6det zaklocen (silnych pdl elektromagnetycznych)!

Jesli dotermopary sterujacej regulatorem podiaczono jakiekolwiek inneurzadzenie (np.
rejestrator) z dyskretnym wykrywaniem braku termopary pradem statym spowodujeto bledna
regulacje.

NOTATKI:
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Instrukcja obstugi PTC-02

KALIBRACJA REGULATORA TEMPERATURY PTCO02
Kalibracje powinien przeprowadzaé elektronik, o ile odchytka pomiaru jest wigksza niz 5°C

Potrzebne narzedzia:

Kalibrator temperatury dla termopar K
Przewody po/gczeniowe

2worka

Zdja¢ delikatnie przednia plastikowa ramke z regulatora

Wysuna¢ panel czotowy (nie urwaé kabli potaczeniowych).

We wnetrzu po lewej stronie sa 2 rownol egie ptytki el ektroniczne. Nagoérnegj (blizej srodkaregul atora)
pod pionowo wlutowanym osiowym kondensatorem elektrolitycznym sa 2 wystajace piny (raster
2,54mm). Nalezy je zewrze¢ zworka (moze by¢ uzyty cieniutki drucik miedziany).

Podtaczy¢ kalibrator na kalibrowane wejscie termoparowe (mozna oba zewrze¢ réwnolegle)
Podtaczy¢ przewdd zasilajacy 220V

Zalaczyé regulator i kalibrator. Ustawié na kalibratorze 1000 °C  ze skompensowana temperatura
otoczenia.

Poczeka¢ nawyrownanie temperatur wewnetrznych. Urzadzeniapowinny by¢ zasilane, co najmniegj
pol godziny przed wprowadzeniem zmian kalibracyjnych.

Po wygrzaniu na regulatorze ustawi¢ za pomoca przyciskow a kursor na pozycji
" | Al --
KONFIGURACJA | wcisnaé . Ustawi¢ zapomoca przyciskow kursor napozycji
. AKC . . a .
JEZYK i wcisnaé - . Ustawi¢ za pomoca przyciskow - kursor na pozycji POLSKI.
Wcisnaé jednoczeénien (lewai gornastrzatka). Pojawi si¢ menu SERWIS. W czwartej linii

przyciskami wybra¢ kalibrowany kanat (K=1 albo K=2). Obok powinien by¢ napis
AKC

$Kal. Termop. (j&sli jest inny to przyciskami u wybra¢ powyzszy) i wcisnaé .W piate

linii pojawi sie po lewgj stronie od Uw napis OnV z migajacym kursorem (podkresinikiem). Odczyta¢

liczbe Uz w mikrowoltach (przyktadowo 0.896mV = 896). Od liczby 41269 (odpowiednik napiecia

termopary K w mikrowoltach dla1000°C) odjaé powy:zsza liczbe. Wynik (przyktadowo 40373) wpisa

klavviszami a n D (identyczniejak wpisuje si¢ liczby przy programowaniu) i wcisnac

. Sprawdzi¢ czy wskazani e temperatury kalibrowanego kanatu T1 albo T2 wynosi 1000°C (+/-1
°C). Jesli wystepuja istotne rozbieznosci zmodyfikowaé wprowadzana liczbe.

Jesli zachodzi potrzeba powtdrzy¢ procedure dlanastepnego kanatu. Wytaczy¢ catosé i wyjac zworke.
Zamkna¢ regulator.
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TERTL

yIEY

ZWORKA i
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