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ZGRZEWARKA DO TERMOPAR
TYP ZT60J

INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZEZNACZENIE:
Stuzy do mocowania w procesach wyzarzania chromoniklowych termoelementéw drutowych o srednicach 0.5 do 0.8

mm do podloza stalowego. Zapewnia poprawne wyniki pomiarow, dzigki potaczeniu powierzchni przedmiotu
podgrzewanego i termoelementu. Urzadzenie wyposazone jest w akumulator wystarczajacy na kilkaset zgrzewow.

Maksymalna energia w zgrzewie 60J.



Nie dotyka¢ golymi r¢ekami metalowych czesci obwodu wyjsciowego !
Uzywa¢ rekawic i okularow ochronnych ! Nie uzywac zgrzewarki
stojac na niewielkich powierzchniach drabin, podestow itp, gdzie

wykonanie kroku w tyl spowoduje upadek lub okaleczenie !
EKSPLOATACJA:
[1]. Oczysci¢ mechanicznie (szlifierka, pilnikiem itp.) z rdzy, farby 1 innych zanieczyszczen powierzchni¢ do ktorej
bedzie zgrzewana termopara (powinna by¢ utleniona lub zabrudzona, moze by¢ zaoliwiona - nie moze by¢ wilgotna,
oszroniona) oraz miejsce kontaktu miedzianej szczotki czy magnesu (do metalicznego potysku). [2]. Odizolowaé
szczypcami drut termoparowy na dlugosci okoto 1,5 cm. [3]. Wybra¢ srednice drutu przelacznikiem (¢p0,5 mm ; $0,8
mm ). Przefagcznik wybiera pojemnos¢ kondensatora. [4]. Wybra¢ glebokos¢ zgrzewu przelacznikiem (glebokos¢).
Przefacznik wybiera napigcie natadowania kondensatora od ok. 45V (1) do 100V (6). [5]. Przyczepic€ solidnie magnes
zgrzewarki albo dotkng¢ koncoéwka - szczotka, do obiektu, do ktérego ma by¢ zgrzana termopara w odlegltosci
<lm od zgrzewu. [6]. Zlapa¢ koncem szczypiec drut termoparowy, tak by wystawat na dlugosci powyzej 1em. [7].
Zalaczy¢ zgrzewarke przelacznikiem "ZAL". Zaswiecisi¢ czerwona dioda LED: "ZASIL.". [8]. Zaczekac (1...15s),
az zaswieci si¢ niebieska dioda LED: "KONDENSATOR NALADOWANY". [9]. Dotkna¢ koncowka termopary w
miejscu zgrzewu. Poczeka¢ sekundg na zgrzanie 1 ostygniecie termopary 1 pozwoli¢ za kilka sekund na impuls
sprawdzajacy. [10]. Sprawdzi€ czy zgrzew jest wystarczajaco wytrzymaty (wytrzymato$¢ na zerwanie co najmnie;j
0,5kQG). Jeslinie to powtdrzy¢ procedure. [ 11]. Drugi przewdd termopary zgrza¢ w odlegtosci okoto 3 do 10 mmod
pierwszego postepujac zgodnie z w/w procedurg. [12]. Po zgrzaniu grupy termopar wylaczy¢ zgrzewarke
przelacznikiem "WYL". Przyklei¢ klejem wysoko temperaturowym termopary do obiektu w odleglosci kilku
centymetréw od zgrzewu i podiacza¢ drugie konce do zaciskow na kablach kompensacyjnych.
Dhuzsze przytrzymanie zwartego obwodu powoduje przeptyw impulsow pradu przez termopare. Jest to korzystne w
celu odprezenia zgrzewu, jak 1 jego sprawdzenia - nie powinien iskrzy¢, ani odpas¢. Przetwornica tadujaca
kondensator zgrzewarki samoczynnie startuje po kazdym zgrzewie, a wylgcza si¢ po kilku minutach bezczynnosci,
lecz kondensator roztadowuje si¢ przez kilka godzin. Stan oszczednos$ciowego wylaczenia sygnalizuje mruganie
diody "ZASIL". Poki kondensator nie roztaduje sie ponizej 35V, zwarcie na sekunde obwodu wyjsciowego
ponownie zalgczy przetwornice. Jesh dioda "ZASILanie" mruga , a przetwornica nie startuje, aby kontynuowac
proces zgrzewania zgrzewarke wylaczy¢ na sekundg i zalaczy¢ ponownie.
Poprawno$¢ zgrzewu zalezy od wielu czynnikow, takich jak rodzaj zgrzewanych metali, wilgotno$¢ powierzchni oraz
wprawnos¢ operatora. Pozadany jest trening w celu nabrania dos§wiadczenia w zgrzewaniu. Termopare dosuwac
powoli najlepiej pod katem ostrym lub ptasko. Podobnie jak w zgrzewarkach kondensatorowych innych producentow
uzyskanie mocnego zgrzewu czasami jest czasochtonne 1 wymaga wielu powtoérzen. Dla pospolitych stali termoparg
(szczypce) Iaczy¢ do zacisku — (minus). a podloze (magnes, szczotke) do zacisku + (plus). Stosowa¢ odwrotne
polaczenie jesli poprawia to jako$é zgrzewow. Przetacznik "GEEBOKOSC ZGRZEWU" wstepnie ustawia¢ na
pozycji 3. Im wyzszy numer (wyzsze napiecie) to glebszy (mocniejszy) zgrzew.

Termopara

Do zgrzewania na ptasko & | Podioze yzywaé maksymalnego napiecia (pozycja 6).

Pamietac, aby w czasie zgrzewania termopara nie byla nigdzie podigczona (napigcie zgrzewu moze spowodowac
uszkodzenie urzadzen elektronicznych). Nie zwiera¢ bezposrednio obwodu wyjSciowego bez termopary.
LADOWANIE AKUMULATORA:

Stan roztadowania akumulatora sygnalizuje mruganie diody "Ladowanie akumulatora". Wiozy¢ wtyk zasilacza pradu
stalego (+ na bolcu) 18V do 24V, 1A do gniazda zgrzewarki "LADOWANIE" 1 podlaczy¢ jego zasilanie do sieci
230V 50Hz. Zaswieci si¢ dioda LED: "AKUMULATOR EADOWANIE". Stan natadowania sygnalizuje §wiecenie
diody LED "AKUMULATOR PELNY". Pelne tadowanie trwa 3 godziny. Kilku minutowe tadowanie wystarcza na
dokonanie kilku zgrzewdw. Przy odstawieniu zgrzewarki na dtuzszy czas fadowa¢ akumulator przynajmniej raz na
kwartat. Zastosowano otowiowy akumulator zelowy 12V 2Ah. Uktad elektroniczny zapobiega jego przeladowaniu.
Akumulator wymienia¢ co rok lub 300 tadowan. Jesli zgrzewarka pracuje z roztadowanym akumulatorem czasami zadziata
wewnetrzny bezpiecznik termiczny. Diody LED oprocz $wiecenia ciaglego sygnalizujg stan pracy mruganiem. Jesli dioda
"ZASILanie" rozbtyskuje nieregularnie akumulator jest roztadowany ponizej poziomu dopuszczalnego. Zgrzewarka pozwala na
silne roztadowanie akumulatora, (co w krytycznych warunkach moze umozliwi¢ wykonanie kilku brakujacych zgrzewdw), kosztem

jej uszkodzenia (elementy wewnetrzne stajg si¢ gorace wskutek ogromnych pradow).Nie nalezy tego naduzywac i tadowac ja
natychmiast gdy zamruga dioda "LADOWANIE"



