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Instrukcja obstugi WO656M  {M76 + KE91}

Producent zyczy zadowolenia z eksploatacji urzgdzenia i zaprasza do dalszych kontaktéw.

ORIENTACY JINE SPADKI NAPIEC NA PODWOJINYM KABLU WY JSCIOWYM WIODACYM

PRAD 250A
PRZEKROJ[mmZ] | DLUGOSC [m] | SPADEK NAPIECIA[V]
35 10 2,4
35 15 3,6
35 20 49
50 10 1,7
50 15 2,6
50 20 3,4
70 15 1,8
90 10 0,8
90 20 1,9
90 40 3,6

CHARAKTERYSTYKA CZUINIKOW TEMPERATURY

{Uodn =00C}

tog | Reaool 1y e i IV

0 100.0 0.0

10 103.9 04

20 107.8 0.8

0 115.74 161

60 12324 243

80 130.01 3.26
100 138.50 2.10
200 175.86 8.137
300 212.80 12.21
200 247.07 16.3%5
500 280.94 20.64
600 24.90
700 29.128
800 33.277
900 37.325
1000 41.269
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Ingtrukcja obstugi WO656M  {M76 + KE91}

PRZED PIERWXZYM URUCHOMIENIEM ZAPOZNAJ SIE Z
INSTRUKCJ4 OBSUGI !!!

PRZEZNACZENIE:

Urzadzenie przeznaczone jest do obrobki termicznej spoin spawalniczych wedtug zadane
charakterystyki temperaturowo - czasowej w zakresietemperatur do 1000°C. Temperatury kontrolowane
sa termoparami Ni-CrNi. Urzadzenie zawiera 6 kanatowy programowany regulator temperatury,
rejestrator, regulator mocy wyjsciowej. Nagrzewanie obiektu jest realizowane za pomoca mat
oporowych. Kompletny zestaw grzewczy sktada sie z wyzarzarki, mat oporowych, termopar, izolacji
termiczng i kabli potaczeniowych.

Urzadzenie jest przygotowane do wspotpracy z przystawka (przenosnym urzadzeniem do obrébki
cieplng) typu UBM pozwalajac jednoczesnie prowadzi¢ obrobke cieplna w 12 niezaleznie
regulowanych kanatach obciazonych maksymalnie 2 grzatkami kazdy.

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 3x380V/220V , 50Hz
Znamionowy prad zasilania 3x100A

Znamionowa moc 65k W

Znamionowy napigcie wyjsciowe 60V, 50Hz

Znamionowy prad wyjsciowy 6x180A

Znamionowy prad wyj$ciowy: (90A x6 +180A x3)
Kolorem czerwonym podano parametry przy wspotpracy z urzadzeniem U-6M
Maks.ilos¢ mat grzejnych (60V/45A) 24 [4lwyjscie] [2/wyjscie]
[10$¢ niezaleznych kanatéw grzewczych 6

Cigzar 04MG

Ochrona przeciwporazeniowa zerowanie

Parametry regulatora temperatury:

Zakres temperatur mierzonych 0do999°C.
Doktadnos¢ nastaw i pomiaru temperatury 0,5% zakresu.
Wewnetr zna kompensacja temperatury " zimnego" konca termopary.

Mozliwe nastawy parametrow grzania w trybie automatycznym:

szybkos¢ narastania temperatury do 9999°C/h
temperatura wytrzymania do 9999°C
Czas wytrzymania do 9999 minut
szybkos¢ opadania temperatury do 9999°C/h
maksymalnailosé¢ odcinkow charakterystyki 16
maksymalnailo§¢ pamietanych charakterystyk 6

Rejestrator wielokanatowy z zapisem punktowym zaleznie od uzgodnien z Klientem.

Urzadzenie moze by¢ zasilane jedynie z rozdziel ni zabezpieczonych aparatura dla ciezkiego rozruchu
wytrzymujaca 20 krotne przetezenia oraz skutecznie uziemionym punktem gwiazdowym.

BUDOWA URZADZENIA

Urzadzenie sktada si¢ z transformatora, regulatora temperatury oddziaywujacego nataczniki
mocy, 6 kanatowego rejestratoratemperatury i zaciskéw przytaczeniowych umieszczonych we wspélngj
obudowie stalowej. Gniazda dlatermopar, wytacznik gtéwny oraz gniazdawejsciowei wyjsciowesa z
tylu urzadzenia. Termopary sa podiaczane do rejestratora oraz do regulatora temperatury
(odpowiadajace sobie kanaty 1 do 6 rejestratora i regulatora temperatury s galwanicznie zwarte).
Z przodu urzadzenia zamontowano rejestrator, regulator temperatury, przyciski zalaczajace i
wylaczajacetransformator, zarOwke sygnalizujaca zataczenie stycznikagtownegoi transformatoraoraz
woltomierz z przetacznikiem.
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GWARANCJIA

Producent udziela na swdj wyrdb rocznegl gwarancji. W okresie gwarancji producent
zobowiazuje si¢ do usunigciausterek do 21 dni od zgtoszeniaawarii. Gwarancja nie obefmuje usterek
wyniktych na skutek niewtasciwe obstugi. Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonuje sie
w warsztatach klienta lub producenta. Koszty transportu obciazaja uzytkownika.

PODLACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie nalezy zasila¢ z sieci elektrycznej 3x380V/220V 50Hz (100A) z zerem roboczym.
Podtaczy¢ termopary kablem kompensacyjnym dlatermopar "K" { NiCr-NiAl}. Do urzadzeniamozna
podtaczy¢ niewigcel niz 4 maty oporowe 45A najeden kanat (sumaryczny prad w kanale nie powinien
przekroczy¢ 180A). Stosowa¢ maty o pradzie znamionowym 35A do 55A i napigciu znamionowym
60V. Podtaczeniamaszyny ze zrodkem zasilaniawykonat kablem miedzianym o przekrojuzyt niemnig
niz 4 x 10 mm?2. Podiaczenia zaciskéw wyjsciowych kazdego kanatu z rozdzielaczami wykonaé
kablami miedzianymi o przekroju zyt nie mnigj niz 25 mm2. Przekrdj ten musi by¢ wickszy przy
kablach dtuzszych niz 5m, tak by spadek napieciananim nie byt wiekszy niz 2V. Koncowki mat taczyé¢
do rozdzielacza.

Przy stosowaniu przystawki U6M ilos¢ mat na kanat nie moze przekroczy¢ 2.

Koleginos¢ podtaczania powinna byé¢ nastgpujaca:

Na obiektach grzanych zamocowaé termopary, a nastgpnie natozy¢ maty oporowe. Na maty
natozy¢ izolacje termiczna (odporna na temperature 11000C - np: wata kaolinowa grubosci 4cm).
Podtaczy¢ kablami termopary i maty z urzadzeniem. Nie pomyli¢ kanaZdw grzafek i termopar! Zwroécic¢
uwagg nadodatni i ujemny biegun termopary i kablakompensacyjnego. Dodatni biegun kablataczy¢ z
dodatnim biegunem termopary. Napieciatermoel ektryczne termopary i kablamusza si¢ dodawa¢. ROzni

producenci stosuja rézne kolory biegunéw (nie zawsze czerwony oznacza +). Dla nieznanych kabli i
termopar wykrycie dodatniego i ujemnego bieguna mozna zrobic¢ nastepujgcym testem - osobno dla przewodu
kompensacyjnego oraz termoparowego. Otwarte korice podfgczy¢ do gniazda termoparowego, a zwarty koniec
podgrzac np: zapatkg. Prawidfowe podfgczenie spowoduje wzrost wskazywanej temperatury przez rejestrator lub
regulator, odwrotne - spadek wskazywanej temperatury. Nie stosowac metody wykrywania magnesem - jest ona

niepewna. Podtaczy¢ kabel zasilgjacy do gniazdka 3x380V 50Hz . Zataczyé wytacznik gtéwny i
transformator. Ustawi¢ parametry grzanianaregulatorze. Ustawic i zataczy¢ rejestrator. Sprawdzi¢ po
uruchomieniu si¢ sterowaniaczy napigciewyjsciowe (nawoltomierzu w kazdym kanal e wybieranym
przetacznikiem) nie przekracza wartosci znamionowej mat grzejnych. Jezeli przekroczenie wystapi
skorygowa¢ napiecie zrodta zasilajacego. Jezeli zrodto zasilania nie jest w stanie dostarczy¢
odpowi edni ego napiecianal ezy zmienié maty grzejne lub zrodto zasilania. Zwr 6ci¢ szczegdlng uwage
na prawidlowe przypor zadkowanie numer Ow kanatow grzejnych i termopar.

Urzadzenie wyposazone jest w wytacznik roznicowo-pradowy w obwodzie zasilania 380V.
Pozadane jest okresowe (co miesiac lub po przyjezdzie na nowe migjsce) sprawdzenie jego dzidania
poprzez nacisnigcie na zataczonym zasilaniu gtdwnym przycisku TEST. Powinno spowodowac tojego
wylaczenie. Bezpieczniki gtébwne (100A) oraz bezpiecznik elektromagnetyczny 2A zasilgjacy
urzadzenia 220V (rejestrator, regulator, wentylator, cewki stycznikéw) dostepne sa po odkreceniu
prawej sciany. Bezpieczniki wyjsciowe (200A i 400A) dostepne sa po odkreceniu gérnej pokrywy.
Zarbwki pod regulatorem sygnalizuja przepaenie bezpiecznika wyjsciowego 200A. Przepalenie
bezpiecznikow fazowych 400A (wspdlny dla kanatlow 1+2,3+4,5+6) nie jest sygnalizowane.

Transformator ma zabudowane czujniki temperatury, powodujace wytaczenie zasilania
transformatora po przekroczeniu temperatury uzwojeh 1350C. Moze sie zdarzy¢, ze eksploatacja
urzadzenia w temperaturze otoczenia powyzej 50°C spowoduje ich zadziatanie. Konieczne wéwczas
jest przestawienie wyzarzarki w chtodniejsze miegjsce.
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KONTROLE OKRESOWE

Okresowo np. co miesiac lub przed rozpoczeciem pracy w nowym migjscu sprawdzi¢ stan
zewngetrzny urzadzenia i osprzgtu. Nie uzywac urzadzenia z gigbokimi wgnieceniami obudowy, ani
osprzetu z uszkodzona izolacja elektryczng. Sprawdzac rezystancje stykow stycznikai w razie potrzeby
czyscic¢ je. Spadek napigcianastyku wiodacym prad znamionowy nie moze przekraczaé 0.2V. Czyscié
wnetrze obudowy z nagromadzonego pytu. Corocznie sprawdzaé kalibratorem tory pomiaru
temperatury rejestratorai regul atorow.

REGULATOR TEMPERATURY

Regulator stuzy do regulacji temperatury grzanych obiektow. Na obiekt regulacji oddziatywuje
dwustanowo, zataczajac lub wytaczajac napiecie wyjsciowe. W kazdym kanal e proces prowadzony jest
w oparciu o pomiar temperatury obiektu jedna termopara NiCr-Ni (typ K) i regulator PID. Parametry
procesu ustawia sie¢ za pomoca przyciskow .

Widok czotowki

PODGLAD a e a a -
. Tm Tzad Stan Num

200 199 ZAL n D il

137 138 ZAL

740 #HHE# WYL B STOP

4 HHHE T #EH

START

N A

ALL o © o
CH4 CH5 CHe

PROGRAMMABLE TEMPERATURE CONTROLLER

5 HHHE A a ALARM
6 HHHHE  HHHHE 1A
Tmax=730°C  1:05:32 o o o

Programowanie:

MENU

>WPROWADZANIE CH-KI
REGULACJA
PODGLAD
JEZYK

Po wiaczeniu zasilania pojawia si¢ ekran startowy:
Jest on wygaszony do chwili nacisnigciadowol nego przycisku oraz gasnie po kilku minutach od chwili
ostatniego uzycia klawiatury.

A ACK
Zapomoca przyciskow . a wybierasie jedna z opcji. Nacisniecie powoduje

przejscie do nastgpnych opcji. Wybrana charakterystyka identyfikowna jest wyzsza czcionka.
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ESC

Opuszczenie opcji wyboru mozliwe jest klawiszem . Powr6t do ekranu poczatkowego

nastepuje klawiszem

WPROWADZANIE 123456
1 _~ 700°C 500°C/h
2 =— 700°C 30 min
3 L 100°C 100°C/h

>

Tmax=700"C 7:54:00

W opcji WPROWADZANIE CH-KI pojawi si¢ ekran

Przyciskami klawiatury .a lub i potwierdzajac przyciskiem

ACK
mozna przej$¢ do edycji parametréw charakterystyki np. 5 otrzymujac przyktadowy
WPROWADZANIE = ----- 5-
1.~ 700°C 500°C/h
2 — 700°C 30 min
3L 100°C 100°C/h
> ZAPAMIETAJ

Tmax=700'C 7:54:00

ekran;

Nacisnigcie klawiszy.a pozwala wybra¢ rodzaj odcinka: —~”-NARASTANIE, —-

ACK
WYTRZYMANIE, “\.-OPADANIE. Akceptacja

powoduj e prze $cie do wprowadzania

ACK
temperatury albo czasu (z klawiatury numerycznej). Kolgna akceptacja powoduje
przejscie do wprowadzania (z klawiatury numerycznej) stromasci [°C/h] lub czasu [minuty]. Koleina

ACK
akceptacja powoduje przejscie do wprowadzania kolejnego odcinka charakterystyki.
Maksymalhie mozna wprowadzi¢ 16 odcinkow. Btednie wprowadzone dane mozna kasowal

DE

przyciskiem . Kasowa¢ mozna jednak tylko ostatnio wprowadzone cyfry (przed nacisnigciem
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ACK

), lub cate odcinki charakterystyki poczynajac od ostatniego. Zakonczeniei zapamiectanie

ACK

wprowadzania odbywa si¢ klawiszem gdy widoczne jest ssowo ZAPAMIETAJ.

USTAWIENIE
WYBIERZ CH-KE
123456

Tmax=700C 7:54:00

Powodujeto przejsciedo ekranu , gdzieprzyciskami . “en a

ACK
lub n D moznawybra¢ zaprogramowana charakterystyke (po nacisnigciu ), a
ACK

nastepnie przyporzadkowaé kanaty regulacji. Kolegjne nacisnigcie
PODGLAD
KAN. Tm Tzad Stan
>1 200 199 ZAL
2 137 138 ZAL
3 740 #i#H# WYL
4  HiHHE  HEHE #HH#H
5 #HiHE  HEHHE #HHH
6 HHHH  HHHHE #H.
Tmax=730°C 1:05:32

ekranu PODGLAD: -

powoduje przegjscie do

. Ekran ten pokazuje ponadto maksymalna

temperature nagrzewniai czasjaki pozostat do zakonczenia procesu. Dla czasow dtuzszych niz doba
pokazywany jest on w formacie np.:82d03h20m., co oznacza 82 doby 3 godziny 20 minut.

Naciskanie klawiszy aa lub .a pozwala wybra¢ kanat regulagji, a

. pozwalawybra¢ odcinek charakterystyki od ktorego rozpocznie si¢ start regulacji. Nacisniecie
START

klawiszy powoduje rozpoczecie procesu nagrzewaniaw wybranym kanale.

Nacisnigcie klawiszy powoduje wytaczenie procesu nagrzewaniaw wybranym kanale.

UWAGI EKSPLOATACY JNE

o B START @ STOP o _
W odréznieniu od pozostatych klawisze | sa podwdjne i wymagaja
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Ingtrukcja obstugi WO656M  {M76 + KE91}
jednoczesnego nacisnigcia dwoma palcami dlaich aktywagji.
Modyfikowa¢ moznatylko charakterystyki w kanatach WY Laczonych
Jedna charakterystyka moze sterowa jednoczesnie kilkoma kanatami. Wprowadzenie (nadpisanie)

DE

nowsej charakterystyki wymaga skasowania starej wielokrotnym nacisnieciem klawisza
Ekran po kilku minutach bezdotykowej pracy gasnie. Ponownierozjasniasi po nacisni¢ciu dowolnego
klawisza.

Aby przeregulowania byly mate nalezy dobraé odpowiednia moc grzewcza (ilos¢ mat) do
konkretnego obiektu. Ustawienie zbyt duzej wartosci powoduje silne przeregulowania, a zbyt matej
spowoduje nieosiagniccie zadanej temperatury. Niezbednej est r wniez tr wale umocowanie gr zanego
konca termopary prowadzacej w najcieplej szym migjscu na obiekcie grzanym (pod grzatka).
Regulator temperatury po wytaczeniu zasilania pamieta wprowadzone charakterystyki, ale nie
pami¢ta przyporzadkowania kanatow.

Przebieg procesu nagrzewanianalezy $ledzi¢ narejestratorze lub wyswietlaczu naekranie PODGLAD
w kolumnie Tm.

Brak termopary (przerwa w obwodzie) jest sygnalizowany $wieceniem diody CH1, ... CH6
(w zaleznosci od kanatu), wyswietleniem symbolu ###H#- na wyswietlaczu w migjscu temperatury

mierzongj oraz powoduj e wytaczenie (po kilku sekundach) grzania. w niektorych egzemplarzach on jednak nie dziataz
powodu zabudowania dodatkowych filtréw przeciwzakiéceniowych.

Przy wspotpracy z nie w petni obcigzona przystawka U6M istnieje mozliwosé pracy jednoczesnie z
wigksza niz 2 iloscia grzatek podtaczonych do niektérych kanatow WO656, ale podtaczeniatakie moze
wykona¢ gruntownie przeszkolony, znajacy podstawy elektrotechniki operator. Ograniczenia sa
nastepujace: suma pradow w kanatach 1+2+W1, 3+4+W2, 5+6+W3 nie moze przekroczy¢ 400A (8
grzatek), prad w zadnym kanale ani prad wyjsciaW1,W2,W3 nie moze przekroczy¢ 200A (4 grzatki).
Np. mozna uzy¢ tylko pol grzatce nakanale 1i 2 przystawki U6M oraz po 3 grzatki nakanale 1i 2
WO656M oraz po 4 grzatki na pozostatych kanatach WO656M

REJESTRATOR

W urzadzeniach producent stosuje rézne typy rejestratoréw (np: RL113 Honeywell, KE91
LUMEL). W kazdym przypadku dotaczana jest fabrycznainstrukcjaobstugi rejestratora. Nalezy sie z
nig zapoznaé i do nig stosowaé. Generalnie nalezy pamigtac, ze sa to urzadzeniadelikatne, wrazliwe
na wstrzasy, wysoka temperaturg i zapylenie. Okresowo nalezy je kontrolowac, czysci¢, wymienia
papier, tasiemki atramentowe, pisaki.
Jesli rejestrator ma aretowanie wskazowki (np.: ERO-6) to koniecznie przed transportem urzadzenia
nalezy go zaaretowac! .
Jesli rejestrator jest programowalny, to nie dotykaé klawiatury nie majac doswiadczenia w
programowaniu urzadzen mikroprocesorowych i wiasciwej instrukcji programowania.

Analizujgc zapis na papierze 2wmrdcié uwage na zakres Uzytego rejestratora (czasami rézny od 1000°C)
i posfugiwac sie specjalng linijkg. Pamietad, ze wigkszosé papierdw jest z nadrukiem 10 dziafek 0-100%, a rejestratory
kalibruje sie wyfgcznie na wskazania wskazowki (a nigdy na zapis na papier ze), co moze prowadz¢ do niezgodnasci zapisu
na papierze z pomiarem.
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Skrécony opis programowania rejestratora KE9L

sTOP

lub wylaczy¢ zaslanie

Uwaga 1: Przed wyj eciem transportera z papierem z pracujacego r €j estratora nacisnaé¢
rejestratora.

Wystepujace stany wyswietlaczai przyporzadkowane im znaki afanumeryczne

Y4 §

5
r

2 33 9

17 £8 9 [0 =z
. ad cc nn FP
EE A7 r.r JJ oo

£t

Jest 5 grup programowania parametrow:
S- systemowe
? : stowo otwarcia (czterocyfrowe)
n : identyfikator rejestratora
d: data
t:czas
P : okres punktowania (1 =2s, 2 =4s, 3=10s, 4 =20s, 5 =409)
i : wewnetrzna predko$é posuwu papieru
4 =60mnvh, 5 =120mm/h , 6 =300mm/h , 7 =600mnvh ,)
E: zewnetrzna predkos¢ posuwu papieru”  (j.w.)
Il : strefa
r: raporty
h : doba
A - alarmowe
n: numer przekaznika
c : numer kanatu
P: typ aktywnosci przekaznika
t:typaamu
A: wartos¢ alarmowa
h: histerezaaarmu
P - pomiarowe
t : typ zakresu pomiarowego
P: stan aktywnosci kanatu
F: sposdb przetwarzania sygnatu wejsciowego
r: kompensacja
i :dolna granica sygnatu wej $ciowego
gorna granica sygnatu wej sciowego
0 : dolna granica wartosci wskazywanej na polu odczytowym
0. : gorna granica wartosci wskazywanej na polu odczytowym
U: jednostka wartosci wskazywanej
d: opisinformacyjny kanatu
S: przyporzadkowanie kanatu do skali
C - nastawy
10_W0656m.doc

( 0 =wytaczenie posuwu, 1 =5mm/h, 2 =10mm/h,
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b: predkos¢ transmigji
L: jezyk opisu biezacego tasmy

d: wiaczenie/wytaczenie opisu biezacego tasmy

r: ustawianie formy drukowania komunikatow

F: wiaczenie alarmowych parametréw drukowania

P: aktywnos¢ przyciskow wyzwalajacych drukowanie tablic z parametrami
S: synchronizacja przesuwu tasmy siecia lub zegarem

c: liczba koloréw gtowicy
C :kalibracja elektrycznarejestratora 0%

C.:kalibracja elektryczna rejestratora 100%

t - testy

ENTER

W trybie rejestracji nacisnigcie klawisza powoduje przej$cie do rejestracji jednego kanatu. Wyboru rejestrowanego

kanatu dokona¢ moznaklawiszem > . Powr6t do rejestracji 6 kanatow uzyskuje sie naciskajac ponownie klawisz

ENTER

STOP

Do trybu programowania przechodzi si¢ naciskajac klawisz . Pojawia si¢ grupa P. Zmiany

A

grupy dokonuje si¢ klawiszem . Akceptacja grupy

A

Podgrupe wybiera sie klawiszem Akceptacja podgrupy

STOP }
Do trybu rejestracji powraca si¢ naciskajac kolejno klawisze

ENTER

Nacisnigcie w trybie rejestracji klawisza * powoduje wydrukowanie kodu rejestratora.

SHIFT }
Nacisniecie klawisza + powoduj e wydrukowanie tablicy nastaw.

SHIFT v

Nacisnigcie klawisza + powoduj e wydrukowanie aktualnych pomiaréw.

SHIFT | 4\

Nacisniecie klawisza + powoduj e wydrukowanie parametrow kanatow.
W trybie programowania ? oznacza hasto (producent wyzarzarki wprowadzit hasto 1000).

SHIFT

Zataczenie zasilania przy naci$nigtym klawiszu

powoduje przyjecie nastaw producenta.

Przykfadowo, aby zmieni¢ predkosé¢ posuwu papieru na 20 mmvh nalezy z trybu rejestracji naciskajqc kolgino

STOP ENTER‘ A ENTER‘

A o

wybrac grupe S, a nastepnie naci skajqc kilkakrotni wybrac podgrup® i , zaakceptowac i

STOP || STOP >
przyciskiem } wybraé cyfre 3. Przejsé do rejestracii naciskajgc . Przy pytaniu o hasto wybra¢ kolejne

STOP ENTER‘

cyfry hastai akceptowac przyciskiem

np.: 1000 to

A ENTER‘ ENTER‘ ENTER‘ ENTER‘

Bardzigj szczegétowych informacji szukac w instrukcji obstugi rejestratora.
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Instrukcja obstugi WOB56M  {M76 + KE91}

Aby pomiar temperatury obiektu rejestratorem i regulatorami byt dokladny nalezy
uzywaé sprawdzonych termopar NiCr-Ni. Termopary musza by¢ skutecznie ztaczone z obiektem
grzanym (przyspawane, zgrzane lub dokrgcone). Polaczenia termopar z urzadzeniem musza byé
wykonane przewodem kompensacyjnym dla termopar NiCr-Ni ngjlepigj za pomoca specjalngj
listwy zaciskowej dla termopar. Nie zamienia¢ dodatniego i ujemnego przewodu. Odwrotne
podtaczenie przewodu kompensacyjnego spowoduje spadek wskazan temperatury o podwojna wielkosé
réznicy pomiedzy temperatura "zimnego" koncatermopary, atemperatura obudowy urzadzenia- czyli
kilka do kilkuset stopni Celguszal Kabel ten musi by¢ miec rezystancje mniejsza od 0.1% rezystancji
wejsciowej rejestratorai regulatora (R<500W). Niedopuszczalne jest tu stosowanie innych kabli np:
miedzianych! Kable prowadzi¢ z dala od zr 6det zaktocen (silnych pdl elektromagnetycznych)!

Pozqdane jest stosowanie osobnych termopar dlaregestratorai regulatora. Galwaniczne awarcie wejsé regulatorai

rejestratora moze prowadzi¢ do zakfécerr pomiaru lub identyfikacji braku termopary (zalezy to od rodzaju zastosowanego
rejestratora). Sandardowo maszyny produkowane sq z jednym zestawem gniazd termoparowych.

USUWANIE NAJPROSTSZY CH USTEREK URZADZEN.

Jesli urzqdzenia nie mozna zafqczyé sprawdz ¢ przede wszystkim obecnosé napiec zasilajqcych 220V
na gfownej listwie zaciskoweyj, bezpieczniki i stan za/qczenia wyfgcznika instalacyjnego i réznicowo-
prqgdowego. Jesli urzgdzenie jest zasilane z rozdzielni zabezpieczong wylqcznikami S 193 B63 lub
podobnymi to po za/qczeniu transformatora nastgpi ich zadziafanie i wylgczenie maszyny. Nalezy
zmieni¢ rozdzielnie. Podobny objaw wystepuje dla niektorych wytgcznikdw réznicowo-prgdowych.
Przyczynq jest prqd magnesowania transformatora (oko/o 2kA) pojawiajgcy Sie w chwili jego
ZalqCzania.

Bezpieczniki gtdwne (100A) oraz bezpiecznik el ektromagnetyczny zasilgjacy urzadzenia 220V
(regulator, wentylator, cewki stycznikow) dostgpne sa po odkregceniu bocznej $ciany.

Transformator ma zabudowane czujniki temperatury, powodujace wylaczenie zasilania
transformatora po przekroczeniu temperatury uzwojen 135°C. Moze sie zdarzy¢, ze eksploatacja
urzadzenia w temperaturze otoczenia powyzej 50°C spowoduje ich zadziatanie.

W okresie gwarancyjnym (bez utraty gwarancji) wolno jedynie dokonywat wymiany
przepalonych bezpiecznikdw, czyszczenia lub wymiany stykéw stycznikow, i zewnetrznych gniazd
potaczeniowych. Czynnosci te powinien wykonywac elektryk po odtaczeniu urzadzenia od zasilania.
Dopuszczalna jest takze reperacja osprzetu.
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