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Producent zyczy zadowolenia z eksploatacji urzgdzenia i zaprasza do dalszych kontaktow.

ORIENTACYJINE SPADKI NAPIEC NA PODWOINYM KABLU WY JSCIOWYM WIODACYM

PRAD 100A
PRZEKROJ[mm?] | DLUGOSC [m] | SPADEK NAPIECIA[V]
16 5 11
16 10 2,1
16 15 3,2
25 15 2,0
25 20 2,7
25 25 3,4

CHARAKTERYSTYKA CZUJNIKOW TEMPERATURY

{Uodn =0°C}

og | Reaool G Lo v

0 100.0 0.0

10 103.9 04

20 107.8 0.8

20 115.74 161

60 123.24 243

80 130.01 3.26
100 138.50 2410
200 175.86 8.137
300 212.80 1221
400 247.07 16.395
500 280.94 20,64
600 24.90
700 20.128
800 33277
900 37.325
1000 41.269

10_W06512_43.doc Sir.2/32



Instrukcja obstugi WO6512

PRZED PIERWXZYM URUCHOMIENIEM ZAPOZNAJ SE Z
INSTRUKCJ4 OB&UGI 1!

PRZEZNACZENIE:

Urzadzenie przeznaczone jest do obrdbki termicznegj spoin spawalniczych wedtug zadane
charakterystyki temperaturowo - czasowej w zakresietemperatur do 1000°C. Temperatury kontrolowane
sa termoparami Ni-CrNi. Urzadzenie zawiera wiel okanatowe programowane regulatory temperatury,
rejestrator, regulator mocy wyjsciowej. Nagrzewanie obiektu jest realizowane za pomoca mat
oporowych. Kompletny zestaw grzewczy sktada si¢ z wyzarzarki, mat oporowych, termopar, izolacji
termiczng i kabli potaczeniowych.

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 3x400V/230V , 50Hz
Znamionowy prad zasilania 3x100A
Znamionowa moc 65kW
Znamionowe napiecie wyjsciowe 30 lub 60V, 50Hz
Znamionowy prad wyjsciowy 12x90A
Maks. ilos¢ mat grzejnych (60V/45A) 24 [2/wyjsci€]
[10$¢ niezaleznych kanatow grzewczych 12
Ciezar 05MG
Ochrona przeciwporazeniowa zerowanie

Rejestrator wielokanatowy z zapisem punktowym zaleznie od uzgodnieh z Klientem.

BUDOWA URZADZENIA

Urzadzenie sktada si¢ z transformatora, 6 dwukanatowych regulatorow temperatury
oddziatywujacych na taczniki mocy, rejestratora temperatury i zaciskOw przytaczeniowych
umieszczonych we wspolnej obudowie stalowe) . Gniazdadlatermopar, wytacznik gtéwny oraz gniazda
wejsciowei wyjsciowe 3 z tytu urzadzenia. Termopary sa podtaczane do rejestratoraoraz do regulatora
temperatury (odpowiadajace sobie kanaty rejestratorai regul atoratemperatury s galwanicznie zwarte).
Z przodu urzadzenia zamontowano rejestratory, regulatory temperatury.

GWARANCJIA

Producent udziela na swdj wyrdb dwuletnigj gwarancji. W okresie gwarancji producent
zobowiazuje si¢ do usunigciausterek do 21 dni od zgtoszeniaawarii. Gwarancja nie obejmuje usterek
wyniktych na skutek niewtasciwe obstugi. Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonuje si¢
w warsztatach klienta lub producenta. Koszty transportu obciazaja uzytkownika.

PODLACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie nalezy zasila¢ z sieci elektryczngl 3x400V/230V 50Hz (100A) z przewodem
ochronnym. Podtaczy¢ termopary kablem kompensacyjnym dla termopar "K" {NiCr-NiAl}. Do
urzadzenia mozna podtaczy¢ nie wigcel niz 2 maty oporowe 45A najeden kanat (sumaryczny prad w
kanal e nie powinien przekroczy¢ 90A). Stosowac maty 0 pradzie znamionowym 35A do 55A i napigciu
znamionowym 60V (albo 30V). Podiaczenia maszyny ze zrodiem zasilania wykonac kablem
miedzianym o przekroju zyt nie mnigj niz 4 x 16 mm?. Podtaczenia zaciskow wyjsciowych kazdego
kanatu z rozdzielaczami wykonac kablami miedzianymi o przekrojuzyt niemnig niz 16 mm?. Przekrj
ten musi by¢ wigkszy przy kablach diuzszych niz 5m, tak by spadek napigcia na nim nie byt wigkszy
niz 2V. Koncowki mat taczy¢ do rozdzielacza, rozgateznika.
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Stosujac grzatki 30V laczyé je pomigedzy odpowiednie zaciski OV i 30V. Nie stosowaé dotego celu
zacisku 301 60V gdyz bezpieczniki i styczniki sa w przewodzie OV.

Kolgnos¢ podtaczania powinna by¢ nastepujaca:

Na obiektach grzanych zamocowaé termopary, a nastepnie natozy¢ maty oporowe. Na maty
natozy¢é izolacje termiczna (odporna na temperature 1100°C - np: wata kaolinowa grubosci 5cm).
Podtaczy¢ kablami termopary i maty z urzadzeniem. Nie pomyli¢ kana/Ow grza/ek i termopar! Zwrdcié
uwage nadodatni i ujemny biegun termopary i kablakompensacyjnego. Dodatni biegun kablataczy¢ z
dodatnim biegunem termopary. Napieciatermoel ektrycznetermopary i kablamuszy si¢ dodawat. ROzni

producenci stosuja rozne kolory biegundéw (nie zawsze czerwony oznacza +). Dla nieznanych kabli i
termopar wykrycie dodatniego i ujemnego bieguna mozna zrobic¢ nastepujgcym testem - osobno dla przewodu
kompensacyjnego oraz termoparowego. Otwarte korice podfgczy¢ do gniazda termoparowego, a zwarty koniec
podgrzac np: zapafkg. Prawidfowe podfgczenie spowoduje wzrost wskazywanej temperatury przez rejestrator lub
regulator, odwrotne - spadek wskazywanej temperatury. Nie stosowac¢ metody wykrywania magnesem - jest ona

niepewna. Podtaczy¢ kabel zasilgjacy do gniazdka 3x400V 50Hz . Zataczy¢ wytacznik gtowny. Ustawié
parametry grzania naregulatorach. Ustawi¢ i zataczy¢ rejestrator.

Urzadzenie wyposazone jest w wytacznik réznicowo-pradowy w obwodzie zasilania 400V.
Pozadane jest okresowe (co miesiac lub po przyjezdzie na nowe miegjsce) sprawdzenie jego dziatania
poprzez naci$niecie na zataczonym zasilaniu gtdwnym przycisku TEST. Powinno spowodowac to jego
wytaczenie. Bezpieczniki dostepne sa po otwarciu bokow. Przepal enie wyjsciowych bezpiecznikow
spowoduije brak wskazywania pradu na amperomierzach. Sa one dostepne po otwarciu tylne sciany

Transformator ma zabudowane czujniki temperatury, powodujace wytaczenie zasilania
transformatora po przekroczeniu temperatury uzwojen 135°C. Moze sie zdarzyé, ze eksploatacja
urzadzeniaw temperaturze otoczenia powyzej 50°C spowoduje ich zadziatanie. K onieczne wowczas
jest przestawienie wyzarzarki w chtodnig sze migsce. Po ich zadziaaniu transformator wytaczasie i nie
mozna go ponownie zataczy¢ przez czas potrzebny do jego ostygniecia.

Dlazmnigjszeniapradu rozruchu (z 2kA do 0,1kA) zabudowano oporniki rozruchowe zwierane
stycznikiem. W nich takze sa bimetaliczne wytaczniki termiczne. W sytuacji awaryjngl wytacza stycznik
gtéwny.

Wentylator wtacza sie po przekroczeniu przez transformator temperatury 50°C i wytacza dla
temperatur nizszych od 40°C. Mato na celu zmnigjszenie ilosci zasysanego $niegu i pytu.

Aby ochroni¢ wewnetr zne ur zadzenia zasilane napigciem 220V (regulatory, rejestrator, styczniki,
wentylator) zabudowano dodatkowe transformatory separacyjne 250VA. Zero robocze nie jest
wykor zystywane przez wyzar zar ke.
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KONTROLE OKRESOWE

Okresowo np. co miesiac lub przed rozpoczeciem pracy w nowym migjscu sprawdzi¢ stan
zewngtrzny urzadzeniai osprzetu. Nie uzywac urzadzenia z giebokimi wgnieceniami obudowy, ani
osprzetu z uszkodzong izolacja el ektryczna. Sprawdzad rezystancje stykOw stycznikai w razie potrzeby
czyscic¢ je. Spadek napigcianastyku wiodacym prad znamionowy nie moze przekracza¢ 0.2V. Czyscic¢
wnetrze obudowy z nagromadzonego pytu. Corocznie sprawdzac kalibratorem tory pomiaru
temperatury rejestratorai regulatorow. Sprawdzat dokreceniesrub. Czysci¢ i delikatnie oliwi¢ e ementy
cierne rejestratora.

REGULATOR TEMPERATURY

Opisywany tu dwukanatowy mikroprocesorowy regul ator suzy
do regulacji temperatury grzanych obiektow w zakresietemperatur O
°C do 1199°C wedtug charakterystyki temperaturowo - czasowej o S
ksztalcie trapezowym ztozonym z maksimum 16 odcinkow: R oaAA
narastania (opadania) temperatury z zadana szybkoscia do zadanej KONFIGURACIA
temperatury wytrzymania albo wytrzymania temperatury przez
zadany czas. Regulator projektowany byt do sterowania
wyzarzarkami oporowymi i piecami elektrycznymi. Na obiekt
regul acji oddziatywuj e dwustanowo, zataczajac lub wytaczajac styk
wyjsciowy sterujacy zewngtrznym stycznikiem. Proces prowadzony
jest w oparciu o pomiar temperatury obiektu jedna termopara typu K
{NiCr-NiAl} osobna dlakazdego kanatu. Obakanaty sa niezalezne
od siebie.
Parametry procesu ustawia Si¢ za pomoca przyciskow .

MENU

Podstawowe dane techniczne:

Napigcie zasilania: 220V, 50Hz

Pob6r mocy ~10VA

I1os¢ niezaleznych kanatéw grzewczych 2

Wytrzymatos¢ styku regulacyjnego (optotriak) 230V/2A  (50HZ)
Wymiary [wys. x szer. x gt.]: 144mm x 144mm x 225mm
Parametry regulatora temperatury:

Zakres temperatur mierzonych 0do 1199°C.

Doktadnos¢ nastaw i pomiaru temperatury 0,5% zakresu. (5°C)

Wewnetrzna kompensacja temperatury " zimnego" konca termopary. Wykrywanie awarii termopary.
Opcjonanamozliwos¢ pracy z innymi termoparami

Mozliwe nastawy parametréw grzania w trybie automatycznym:

szybkos¢ narastaniatemperatury 1 do 9999°C/h
temperatura wytrzymania 1do 1199°C

czas wytrzymania 1 do 9999 minut
szybkos¢ opadania temperatury 1do 9999°C/h
maksymalnailos¢ odcinkéw charakterystyki 16
maksymalnailos¢ pamictanych charakterystyk 6
GWARANCJA

Producent udziela na swdéj wyréb roczng gwarancji. W okresie gwarancji producent
zobowiazuje si¢ do usunigciausterek do 21 dni od zgtoszeniaawarii. Gwarancja nie obejmuje usterek
wyniktych na skutek niewtasciwe obstugi. Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonuje si¢
w warsztatach klienta lub producenta. Koszty transportu obciazaja uzytkownika.
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PODLACZENIE URZADZENIA

Regul ator zabudowany w innym urzadzeniu nalezy zasila¢ z Sieci
elektryczng) 220V 50Hz z przewodem ochronnym (tylne zaciski
L, N, PE 220V~).W szczegdinych przypadkach zacisk PE moze by¢
galwanicznie zwarty z N (nie zostawia¢é go nie podigczony). Podtaczy¢ |z
termopary (zaciski CH1 {kanatl} , CH2 {kanat2}) kablem |
kompensacyjnym dlatermopar "K" { NiCr-NiAl} . Styki sterujace
(REL#1{kanal1}, REL#2 {kanal2}) wlaczy¢ szeregowo z cewkami
stycznikow zasilanych napigciem zmiennym z zakresu 24V do
220V.

Zwr Oci¢ szczegdlng uwage na prawidlowe pr zypor zadkowanie
numer 6w kanatdw grzejnych i termopar.

PROGRAMOWANIE: MENU
Po witaczeniu zasilania pojawia Sig ekran startowy:

WPROWADZANIE CH-KI
Za pomoca przyciskow wybiera si¢ jedna z opcji REGULACJA

em PODGLAD
MENU. Nacisnieci powoduje przejscie do nastepnych >KONFIGURACJA
opcji. Wybrana charakterystyka identyfikowna jest wyzsza

czcionka. Opuszczenie opcji  wyboru mozliwe jest

ESC

klawiszem

KONFIGURACJA:

KONFIGURACJA Ta opcja pozwaa wybra¢ rodza czujnika (termopary)
podtaczonego do kanatu regulacji oraz jezyk (polski albo
>WEJSCIE 1 NiCrNi angielski)
WEJSCIE 2 NiCrNi WPROWADZANIE 123456
JEZYK 1 .~ 700°C  500°C/h
2 — 700°C 30 min
W opcji WPROWADZANIE CH-KI pojawi si¢ np.: ekran 3 ™\ 100°C  100°C/h

>
AK
Przyciskami D ,potwierdzajac przyciskiem

mozna przej$¢ do edycji parametrow charakterystyki np. 1

otrzymujac przyktadowy ekran:. Tmax=700C 7:54:00

WPROWADZANIE =~ 1-----

11 ~ 460°C  400°C/h

12 — 460°C 120 min

13 _~ 950°C  400°C/nh

14— 950°C 30 min o _ a -

15 L. 700°C 500°C/h | Nacisnigcie klawiszy pozwala wybraé rodzaj odcinka:
>ZAPAMIETAJ " -NARASTANIE, —-WYTRZYMANIE, “\_-OPADANIE.

Tmax=950'C  1d19h52m m
Akceptac] powoduje przegjscie do wprowadzania

temperatury albo czasu { klawiszami: cyfre: a pozycje:

n }. (np.: aby wprowadzi¢ liczbg 901 wystarczy nacisnaé
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auua) Kolgina akceptacja powoduje przejscie do wprowadzania
kIaNiszamianDstromoéci [°C/h] lub czasu [minuty]. Kolgjina akceptacja

powoduje przejscie do wprowadzania kolginego odcinka charakterystyki. Maksymalnie mozna
, . . L £
wprowadzi¢ 16 odcinkow. Btednie wprowadzone dane mozna kasowac przyciskiem . Kasowa¢

: . ——— AKC o
mozna jednak tylko ostatnio wprowadzone cyfry (przed nauémqaem-), lub cate odcinki
charakterystyki poczynajac od ostatniego. Zakonczenie i zapamigtanie wprowadzania odbywa Si¢

. AKC . . - .
klawiszem , gdy widoczne jest stowo ZAPAMIETAJ. Jesli jedynym mozliwym do
wprowadzeniatekstem jest ZAPAMIETAJ, to zapetnione sa wszystkie odcinki i aby wprowadzi¢ nowe
trzeba istniejace skasowac.

REGULACJA _ -
Nastgpnie przechodzi si¢ do ekranu REGULACJA,
WYBIERZ CH-KE: 1 u
PODAJ KANAL(Y):12 gdzie przyciskami mozna wybra¢ zaprogramowana

charakterystyke (po nacisnieciu AKC ), anastepnie klawiszami

Tmax=950C 1d19h52m anu , .
przyporzadkowa¢ kanaty regulacji.

AK PODGLAD
Kolgine nacisniecie powoduje przejscie do ekranu A

PODGLAD: . Ekran ten pokazuje ponadto maksymana | KAN. Tm Tzad Stan
temperature nagrzewania i czas jaki pozostat do zakonczenia | >1 19 #### WYL
procesu. Dla czasow dtuzszych niz doba pokazywany jest on w 2 19 #### WYL
formacienp.:1d19h52m., co oznaczal doba 19 godzin 52 minuty.

Naciskanie klawiszy a pozwalawybraé kanat regulagji,a | Tmax=950'C 1d19h52m

nu pozwala wybra¢ odcinek charakterystyki od ktorego

. . o S TART
rozpocznie si¢ start regulacji. Nacisniecie klawiszal

powoduje rozpoczecie procesu nagrzewaniaw wybranym kanale.

o . S TOP . . :
Nacisniecie klawisza powoduje wytaczenie procesu hagrzewaniaw wybranym kanale.
Grzanie (zataczenie wyjsciowego optotriaka) jest sygnalizowane dioda CH1{kanat1} lub CH2{kanat2}

UWAGI EKSPLOATACY JNE

Jedna charakterystyka moze rowniez sterowaé jednoczesnie oboma kanatami
(REGULACJA —zaznaczyé { DUZE CY FRY } obakanaty dlawybrangj charakterystyki, W E’f‘N
trybie PODGLAD pojawi si¢ tacznik z prawej strony numeru kanatu). W takim przypadku >
regulator przechodzi do nastepnego odcinka przy mnigjszych niz 10°C rozbieznosciach

temperatur mierzonych w obu kanatach.

Modyfikowa¢ moznatylko charakterystyki w kanatach WY t.aczonych

Wprowadzenie (nadpisanie) nowe charakterystyki wymaga skasowania starel wielokrotnym
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nacisnieciem klawisz .

Ekran po kilku minutach bezdotykowe pracy gasnie. Ponownierozjasniasi¢ po nacisnigciu dowolnego
klawisza. Opcja ta dotyczy niektorych modeli wyswietlaczy.

Nie naciskaé przyciskOw z cale) sily. Po dluzszym okresie bez naciskania potrzebne jest

dwukr otne nacisniecie pierwszego klawisza.

Po wylaczeniu zasilania przyporzadkowanie charakterystyki do kanatu jest zapominane, ale same
charakterystyki sa pamigtane. Po zataczeniu zasilaniawczesnig przygotowane o charakterystyki mazna
przyporzadkowac¢ do kanatéw w menu REGULACJA.
Przy krotkotrwatym (do minuty) zaniku zasilania regulator bedzie kontynuowat przerwany proces
grzewczy

Aby przeregulowania byly mate nalezy dobra¢ odpowiednia moc grzewcza (ilos¢ grzatek) do
konkretnego obiektu. Ustawienie zbyt duze wartosci powoduje silne przeregulowania, azbyt matej
spowoduje nie osiagniecie zadangl temperatury. Niezbedne jest réwniez trwate umocowanie
grzanego konca termopary prowadzacej w najcieplejszym migscu na obiekcie grzanym (pod
grzatka).

Przebieg procesu nagrzewaniana ezy $ledzi¢ narejestratorze [ub wyswietlaczu naekranie PODGLAD.

PODGLAD Awari atermopary (niedostatecznazgodnos¢ temperatury mierzonej
z zadana) jest sygnalizowana swieceniem diody ALARM,

RANSTmESTzad Sstan wyswietleniem symbolu ### na wyswietlaczu w migjscu

>1 19  #### AWA

2 19  ##8%  AWA ter_npe_ratl_er_mier;onej oraz p_owoduje wylaczenie grzania i
pojawienie si¢ napisu AWA zamiast ZAtL.
Tmax=950"C 1d19h11m _ START STOP . .
Klawiszem albo kasuje si¢ sygnalizacje w/w
alarmu.

Algorytm ten jest dos¢ rozbudowany, analizuje rozne przypadki,
dlatego catkowita przerwaw obwodzie termopary zosta e wykryta
dopiero po okoto 20 minutach.

Jesli dotermopary sterujace regulatorem podiaczono jakiekolwiek inneurzadzenie (np.
rejestrator) z dyskretnym wykrywaniem braku termopary pradem statym spowodujeto bledna
regulacje.

Sosowani e ur zgdzenia do podgr zewania do spawania metodg TIG moze by¢ niemozliwe zewzgledu na
silne zak{6cenia pracy regul atora temper atury od joni zatora spawar ki. Aby zminimalizowac zakfécenia
nalezy: uziemi¢ w kilku migjscach obiekt spawany, pofgczy¢ krétkim przewodem miedzianym o
przekroju co najmniej 2,5mnT obudowe i uziemiony obiekt grzany. Kable pofgczeniowe obwodéw
wysokoprgdowych urzgdzenia stosowa¢ mozliwie krétkie. Przewody kompensacyjne dla termopar
prowadzi¢ daleko od kabli wyjsciowych. W miar¢ mozliwosci stosowac spawarki  bez
wysokonapieciowych jonizator 6w fuku i z mozliwie najkr 6tszym przewodem ,, masowym” .

I0_WO06512_43.doc Str.8/32



Instrukcja obstugi WO6512

KALIBRACJA REGULATORA TEMPERATURY PTCO02
Kalibracje powinien przeprowadzaé elektronik, o ile odchytka pomiaru jest wigksza niz 5°C

Potrzebne narzedzia:

Kalibrator temperatury dla termopar K
Przewody po/gczeniowe

2worka

Zdja¢ delikatnie przednia plastikowa ramke z regulatora

Wysuna¢ panel czotowy (nie urwaé kabli potaczeniowych).

We wnetrzu po lewej stronie sa 2 rownol egie ptytki el ektroniczne. Nagoérnegj (blizej srodkaregulatora)
pod pionowo wlutowanym osiowym kondensatorem elektrolitycznym sa 2 wystajace piny (raster
2,54mm). Nalezy je zewrze¢ zworka (moze by¢ uzyty cieniutki drucik miedziany).

Podtaczy¢ kalibrator na kalibrowane wejscie termoparowe (mozna oba zewrze¢ réwnolegle)
Podtaczy¢ przewdd zasilgjacy 220V

Zalaczyé regulator i kalibrator. Ustawié na kalibratorze 1000 °C  ze skompensowana temperatura
otoczenia.

Poczeka¢ nawyrownanie temperatur wewnetrznych. Urzadzeniapowinny by¢ zasilane, co najmniegj
pol godziny przed wprowadzeniem zmian kalibracyjnych.

Po wygrzaniu na regulatorze ustawi¢ za pomoca przyciskow a kursor na pozycji
" | Al --
KONFIGURACJA | wcisnaé . Ustawi¢ zapomoca przyciskow kursor napozycji
. AKC . . a .
JEZYK i wcisnaé - . Ustawi¢ za pomoca przyciskow - kursor na pozycji POLSKI.
Wcisnaé jednoczeénien (lewai gornastrzatka). Pojawi si¢ menu SERWIS. W czwartej linii

przyciskami wybra¢ kalibrowany kanat (K=1 albo K=2). Obok powinien by¢ napis
AKC

$Kal. Termop. (j&sli jest inny to przyciskami u wybra¢ powyzszy) i wcisnaé .W piate

linii pojawi sie po lewgj stronie od Uw napis OnV z migajacym kursorem (podkresinikiem). Odczyta¢

liczbe Uz w mikrowoltach (przyktadowo 0.896mV = 896). Od liczby 41269 (odpowiednik napiecia

termopary K w mikrowoltach dla1000°C) odja¢ powy:zsza liczbe. Wynik (przyktadowo 40373) wpisa

klawiszami a n D (identyczniejak wpisuje si¢ liczby przy programowaniu) i wcisnacé

. Sprawdzi¢ czy wskazani e temperatury kalibrowanego kanatu T1 albo T2 wynosi 1000°C (+/-1
°C). Jesli wystepuja istotne rozbieznosci zmodyfikowaé wprowadzana liczbe.

Jesli zachodzi potrzeba powtdrzy¢ procedure dlanastepnego kanatu. Wytaczy¢ catosé i wyjac zworke.
Zamkna¢ regulator.
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REJESTRATOR

W urzadzeniach producent stosujeréznetypy rejestratoréw. W kazdym przypadku dotaczanajest
fabryczna instrukcja obstugi rejestratora. Nalezy sig¢ z nig zapozna¢é i do nigj stosowaé. Generalnie
nalezy pamigtac, ze sa to urzadzeniadelikatne, wrazliwe nawstrzasy, wysoka temperaturg i zapylenie.
Okresowo nalezy je kontrolowac, czysci¢, wymieniaé papier, tasiemki atramentowe, pisaki.
Jesli rgjestrator jest programowalny, to nienalezy ,, bawi¢ si¢” klawiatura nie majac doswiadczeniaw
programowaniu urzadzen mikroprocesorowych i wiasciwej instrukcji programowania.

Analizujgc zapis na papierze zawréci¢ uwage na zakres uzytego rejestratora (czasami rézny od 1000°C)
i postugiwac sie specjalng linijkg. Pamietad, ze wigkszosé papierow jest z nadrukiem 10 dziafek 0-100%, a rejestratory
kalibruje sie¢ wylqcznie na wskazania wskazowki czy wydruk liczbowy (a nigdy na zapis linii na papierze), co moze
prowadz ¢ do niezgodnosci zapisu na papierze z pomiarem.

Aby pomiar temperatury obiektu rejestratorem i regulatorami byl dokladny nalezy
uzywaé sprawdzonych termopar NiCr-Ni. Termopary musza by¢ skutecznie ztaczone z obiektem
grzanym (przyspawane, zgrzane lub dokrgcone). Polaczenia termopar z urzadzeniem musza byé
wykonane przewodem kompensacyjnym dla termopar NiCr-Ni ngjlepigj za pomoca specjane)
listwy zaciskowe dla termopar. Nie zamienia¢ dodatniego i ujemnego przewodu. Odwrotne
podtaczenie przewodu kompensacyjnego spowoduj e spadek wskazah temperatury o podwojna wielkosé
réznicy pomiedzy temperatura "zimnego" koncatermopary, atemperatura obudowy urzadzenia- czyli
kilkado kilkuset stopni Celguszal Kabel ten musi by¢ mie¢ rezystancje mniejsza od 0.1% rezystancji
wejsciowe) rejestratorai regulatora (Rx<500W). Niedopuszczalnejest tu stosowanie innych kabli np:
miedzianych! Kable prowadzi¢ z dala od zr 6det zaklocen (silnych pdl elektromagnetycznych)!

Pozqdanejest stosowanie osobnych termopar dlarejestratorai regulatora. Galwaniczne zwarciewejs¢ regulatorai

rejestratora moze prowadzi¢ do zak/Gceri pomiaru lub identyfikacji braku termopary (zalezy to od rodzaju zastosowanego
rejestratora). Sandardowo maszyny produkowane sq z jednym zestawem gniazd termoparowych.

USUWANIE NAJPROSTSZY CH USTEREK URZADZEN.

Jesli urzqdzenia nie mozna zalqczyé sprawdzi¢ przede wszystkim obecnosé napiec zasilajqcych 220V
na g/owngj listwie zaciskowsj, bezpieczniki i stan zafqgczenia wyfgcznika instalacyjnego i rdznicowo-
prqdowego.

Wytacznik gtéwny majacy zabezpieczenie nadpradowe (100A) i zwarciowe oraz bezpiecznik elektromagnetyczny
zasilgjacy urzadzenia 220V (regulator, wentylator, cewki stycznikéw) dostepne sa po otwarciu boczngj $ciany.

Wyzarzarka mazabudowane czujniki temperatury, powoduj ace wytaczenie zasilaniatransformatora po przekroczeniu
granicznej temperatury. Moze sie zdarzyé, ze ekspl oatacja urzadzeniaw temperaturze otoczenia powyzej 50°C spowoduje
ich zadziatanie.

W okresie gwarancyjnym (bez utraty gwarancji) wolno dokonywac drobnych napraw takich jak:
wymiana przepalonych bezpiecznikdw, czyszczenie lub wymiany stycznikdw, regulatorow
czy zewnetrznych gniazd potaczeniowych. Czynnosci te powinien wykonywac el ektryk po odtaczeniu
urzadzenia od zasilania. Dopuszczalna jest takze reperacja osprzetu. Niedopuszczalne zas jest
rozkrecanie wnetrznosci regulatorow i rejestratora osobom bez gruntownego przygotowania
elektronicznego.
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2 Nazwy i funkcje elementow rejestratora

B, Sekopa klawiatury

3, “"rr'liarzn'k zasilania 2. Glowica piszaca

saczep do wymowania
pujemnikys £ papierem

Chwyeil wyvswiellace = lewej sirony 1 pocigenad
4. Déwiznia blokedy 5. Provwvadnica papicrn do preodu, Uzvskujemy dostep do ghowicy i
wylacznika znsialoia.

(1) Czadd wydwiatlajaca
Wyswictla k juk micrzone dane 1 wwswictla rosnorodne parameiry 1 polecenia

Wysgwietlanie jednostki 1 danych
dla kazdego kanalu

Widwietlanie réznorodnych
parametrow 1 polecan

L T I I I -

[2)Glowica rejestrujaca
Jest by glowica rejestrujaeca, klora obslugsuje analogowy zapis 1 cylrowy wydruk. Poniewas nic josl
o instalowana w glownyvm urzadzeniu w czasie dostawy, nalefy zainstalowac ja zgodnie z Czescia
3.2 instrukeji obshuzi.

{31 Przetacznik zasilania
Wihacza lub wylacza zasilanie.

{4}y Urzadzenie podajnika papleru dzwigni wyelagajace].
Gdy ustawimy (lub umieseimy) papler do wydruku, opuszezamy w dot dzwignie wyelagajaca.
Urzgdzenie podajnika papieru odstoni sie. Jezeli nie odslond sie popyvchamy je do przodu podcezas
preyvirzyimywania dzwigni na dole.

{5)Uchwyt papieru
Lchwyt papieru jest uzvwany aby podawad papier réwnomiernie.
(6 rcse operacyna
Jest ugvwana aby ustawiad rognorodne paranetry, wykonuace kontrolg 1 dzialame urzadzenia,
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RECORD SELECT

DISPLAY AN

LIST A4

FEED ENTRY

K lawise

Funkeja

Fecord

Klawisz uruchamigjacy 1 zatrzymujacy zapis, L£apls rozpoczyng sie po przyeisnieciy
jednokrotnym tego klawisza i jest zatrzymany po jego ponownym przyeisnigein. Klawisz
ten jest nie aktywny podezas wyvdrulku danveh § list parametrow,

Lvisplay

[ Test uzywany do zmiany wyiwietlanych trescl. Sukeesvwne przyeiskanie 1 zwalnianid
klawisza powoduje kolejne wyswietlanie trzech grup wielkodel:
-1y Sekwencyjne wyswietlanie danyeh z poszezegdlinveh kanaldw, jednakze bez kanalow
pominietveh. Wydwietlane sa vaktualniane raz na 3 sekundy.
-( 20 Wyswictlanic danyeh tylko dla wybranyeh kanaliva. Uskivalnianic danveh nastepu)g
raz na sekunde.

-3 Wydwietlanie datv 1 czasu.
2. Klawisz jest wzywany do przechodzenia z trybu ustawiania parametréw do trybu
wyswietlania, Klawisz jest nmieaktywny podezas wydruku danveh 1 list parametrow,

List

Stuzy do vruchomienia wydruku danyveh chwilowyeh, W ocelu przerecania wydruko nale-
#y preveisngl klawisz ponownie.

Feed

Klawisz szybkiczo wvsuwn papieru. Predkose wysuwu wynost 3mmd's podezas plerw-
s sekondy od preveismigeia kKlawisea 1 werasta do Smmds pe uphbywic 1 sckundy.

Selekt

(13- Sluzy do przechodzenia z trybu wyswietlania do trybu ustawienia parametromw,
(2)- Stuzy do sekwencyinego odezviywania parametrow podezas pracy w trvbie ustawiad
mia. Klawise jest nicaklywny podesas wydroko danyeh 1 list parametniw.

Al

Stuzy do zmiany (zwickszania ~ 1 zmmniejszania v wartoscl numeryeznych parametrow]
Wartoscé zmienia sig o jedna cyfre po kazdym przycisnieciv odpowiedniego klawisza
Preyireymanic klawisea na dbuze) niz -5 sek spowoduje seybkic swigkseanic/zmmnic) 4
szanie wartoscl numervezng] o 5 jednosteksel, Po prevtrzymanu klawisza na kolejne 2
sale uzvskuje sig bardzo szvbkie zmiany o 5% jednostek./sek

Entry

Klawisz stuzy do wprowadzania ustawinveh wartoscl parametrow do pamigel, Klawisz
jest akovwny tylko w trvbie ustawienia parametrow,
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S Przygotowanie rejestratora do pracy

5.1 Ladowanie papieru

krok | Sprawded coy papier nic jesl
posklejany

Krok 2 Otworzye czotows plvie reje-
stratora, Chwyeid dawipnic wycigua-
nia moduhy podamika papleru 1 pod-
ciagnac ja do preodu. Modut podaini-
ka papicru da sie wyclagnad.

kErolk 3 Chwyeid prowadnice papieru
(B} i odsunac ja do tvlu. Rowniez
chwyeid 1 precsunac prowadnice pa-
pieru (A
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r"\ _ Krok 4 Wiozy¢ skladanke papierowa
h" N - P
A R AN do pojemnika na papier.

. ! ., -
- .r”lﬂ N,
RN
A - e )
Y
I @v}f
N ey Y
}{i%\‘-l“\k ": //i/.;l:
AN :,fI_ -
] ey
\\.._ - \\

T Kok & Ustawie prowadnice papleru (B)
tak jak o preedstawiona na rvsunku.

' \-.:.\-:\ . 1 ._ Cli C it al-
%\\.. Erok 6 Wyclagnad prerwszg lub dodat
= g\‘r\\\*-?_‘;:':':\:\-;L kowo drogg stronice papieru, 4 nastep-
S, T nie zamknaé pojemnik na papier, treyv-
T o - . -
L-\\\ RN . majgc prowadnice papiern (B). Upeaw-
o Y e as s . i s .
gl - T nic sig, ze perforacia papiem jest wia-
| B - -~ sciwie zalozona,
! o T, W
'\.‘ x\l-_'_,.,--'f \\ \

kol 7 Chwvei¢ prowadnice papieru A
L zamknad ja. Upewnij sig, ze prowad-
mica papicru A jest prawidiowo wa-
mlknigta na obu koncach
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Krok 8 Wlozye modul podajnika papie-
ru do rejestratora. Sprawdzic, czy po-
dajnik jest odpowiednio zamocowany.

Krol 9@ Przycisnge klawisz "FEED™ |
sparwdzid, czy papler wysuwa sie
rownn (wysunald 2 slrony papicru).

s Jezeli papler nie wvsuwa sie rowno

% 7 B przejsd jeszeze raz e procedure za-

coymajge od kroku 2.

LWAGL:

1} Wybdr Papieru. Rodzaj papieru ma znaczacy wplyw na jakosé wydrulku (zapisu), a wybdr nieodpo-
wictnicgo papieru mose bvé preyesyna rosmveh problemdw np. klinowania sie mechaniemu itp.
Upewnié sie, Ze uZzvwany papier jest dobre) jakoser, taky jak zalecany przez nas papier tvpu
PEXOODLL - 30008 (z lintami czasul.

2y Uzveie rejestratora po diugim okresie przestoju. Jezeli rejestrator jest przez diugszy czas nie uzyvwa-
My, i papier pozostae wewniatrz, nastepuje jego "ubijanie si2”™. Przy probie uruchomienia rejestratonra
muogg wystapic problemy z blokowaniem sig papieru. Aby tego uniknac, nalery (po dlugim okresie
przestoju) najpierw wysunagc kilka stron papleru (2-3), uzywajac przvelsku "FEED™,

Odnosnik 1. Diugosc papicru,
Dlugosc skladanki papiercwe] wynosi 153m, Wystarcza to na 31 doi ciaglego zapisu, przy predlosci
preesuwu tasmy wvnoszace] 20mmzodz,

Odnosmk 2. Znak konca papieru.

[lxs¢ papiery, ktdra jeszeze pozostala, jest drukowana (w odstgpach 10cm) po prawe] stronie papieru,
Jezell wpojemmiku porostaje juz niewiclka ilodd papicru, ostrecienia sa drukowane w kolorec crer-
wonvm. Jezell papier zostaje wykorzvstany w catosci, na wySwietlaczu pojawia sie napis T Chart
End™ {koniec papieru), a zapis zosta]e automatveznie zatrzymany.
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5.2 Instalacja/wymiana glowicy drukujacej

Crlowica drukujaca zawiera atrament oraz element piszacy.

Jezeli atrament zostanie zuzyty lub nastapi uszkodzenie glowicy. mozna ja w labwy sposob wymienic.
Poniewaz glowica jest elementem bardzo delikatnym, nalezy uwaznie przeczytac “ostrzezenia™ 1 poste-
powad zaodnie z num podezas wymianyAanstalac) ghowicy.

Kol | Wyjecie glowicy z aluminiowe-
oo opakowania. Tvp ghowicy:
FHAH 1002

Krolk 2 Odstonié czese piszaca glowicy
przez obrocenie ostony w kierunku
wskazanvm strzally (patrz rysunelc).
Jezel glowica mie bedzie uzvywana przez
diuzszy czas, nalezyv czeic pilszaca za-
stoni¢, umieszezajge oslong w pozyc)i
wyjsciowe]. Ostona jest integralna cze-
seia wrhowicy, Ostong nalesy obmeié o
ok. 1807, tzn. do polozenia gdy oprze
sie ona o szczyt glowicy piszace).

Krok 3 Leklo nacisngd czolows powlerzchnieg
{te, w ktore] znajduja sig dysze) kawallderm ma-
teriahe Upewnij sie. 22 material zostal odpo-
wiednio nasaczony atramenten w4 kolorach:
niebieskin, czerwonyim, 20ltyim | czarmyim.,

{Prazyeién) material do powierzehni na 2-3 selc;
el arament we weystkich kolomch wyphy=
wit, Nasacza material, slowica jestw porzadlo,
Jezeli atrament nie wyphowa, przyveisni mate-
izl jeserae e lub preyineyme] maleriat prey
dvszach praez ok, 1530 sek.)

Uwaga: Nie uzywa] materialu innego niz
zalecany.
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Obraci¢ ostone w kierunku wskazanym przez
strzatke (patrz rys.). a nastgpnie mocno przyci-
shiac a2 do zadzialania zatrzasku.

Atrament moze wyelekad w przvpadku gdy osto-
na nie znajdzie sig we wlasciwym polozeniu,

KErok 4 Przveisnae klawisz "Record™.
Wizelkie dziatania nalezy wykony-
wal po salraymaniu pracy rejeslralo-
ria. Otworzve pokrywe czolowa,
Chwveid diwignie wyeiggania modu-
lu podajnika papieru i podeiagnad ja
do przodu. Modut podaimka bedzie
MOZNa Wyciggnadc

Krok § Chavele wyiwietlacz z lewej
strony @ podeiagnaé zo do preodu. Gdy
wyswicllacs obroci sig o 907,

Erok 6 Treymas glowice piszacs po-
ziomo, w jedne] linii z karetka znajdu-
Jaca sie w glownyvim module rejestrato-
ra. Mastepnie powoli usunad glowice 1
praveisnal ja mocno az do oporw.
Malezv uwazac, by nie uszkodzic dvsz
elowicy piszace] oraz nie dotykad ich
petlcarmi.
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Krok 7 Ustawic wyswietlacz w jego
normalnym polozeniu.

Erolk 8 Wloive na migjsce podajnilk
papieru,

Preedstawiona powvze] czvnnosde konczy proces instalacji glowicy piszace].
Glowics alramentowa Jest crcscia suryvwajacs sic. Naloiy Jo wyimicnic ni nows., powyererpaniu

atramentyu Zawarteso w je] whetrzu

Wymiana glowicy

{1} Podobme jak w przypadku instalacy wylkonaé kroki od 4 do 6.
{2} Ddwrotnie niz w punkcjie & - wyclggnij slowice piszaca

{3) Wykonac kroli 1-3 oraz 6-8 w celu zainstalowania nowej glowicy,

Wazvsthie wyszezepdlnione nirej informacje wykonuj po
wyjeciu zugvie] glowicy.

{1} Ustawicnic INK - monitora

Wiszvstkich czynnoscl nalezy dokonvwad w odpowiednie) kolgnoscl, by zapewnie wlasci-
we dziatanie funkcji detekeji wyczerpania sie atramentu. Jak w rozdziale "ustawienie parame-
trow™ 713, preyeisnad "Sclect™, dla weyvskania na wyswictlacoa: INK MONITOR CLEAR
Preversnad klawisz "A7 aby zmenic nmigajace "NO7 na TYEST.

Mastgpnie przveisnac "Entry”. To konczy ustawienie.

Przveisnge klawisz "Display™ aby powrocic do wyswietlania danych,
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(2) Wydruk wzordw testowvch

Wydruk wzorow testowych dokonuje sie w celu sprawdzenia, czy glowica
pracuje normalnie. Patrz rozdzial 6.3 dla uzyskania informacji na temat
sposobu druku wzorow testowych.

(3) Dopasowanie

Zoodnie z rozdziatem 4.3 vstalié zero 1 zakres na tasmie papierowe),
Ostrzezenie! wazne przy postugiwaniu sig glowicy piszacy.

UWAGI

Uwaga || Jescli wapis jest satreymany 1rejestraior ma byl prees diudsey coas micossy wany.

Nalezy wykonad nastepujace czynnosci dla zabezpieczenia przed hlokowaniem papieru
L wysychaniem atramentu. Wyjac glowice piszgoa 2 rejestratora, upewnic sig, ze oslona
jest szezelnie zamknigta, a nastepnie umiescid ja w chtodnym, ciamnym miejscu ( srednia
temperatura 3-30°C)

Jezell glowica jest zainstalowana w rejstratorze: nie wylgezad zasilanla rejestratora 1 nie
zamvkac ostony glowicy, Co pewien czas nastepuje automatycznie wyrzucenie atramentu
# tdyse, co zapobicga ich wasvehaniu

Pozostawié papier na swolm miejscu w rejesratorze. Jezeli nie jest mozliwe utrzymanie
wlaczonepo zasilania do rejestratora. nalezy sie upewnic, Ze oslona zlowicy jest zambknie-
la. Whyjad podujnik papieru. Nastepnic obrdoic wyswicllacs 1 rambnad ostone showicy.

Uwaga 2] Preyveolowanic slowicy do pracy

Jezeli zastosowana ma by nowa glowica lub jezeli rejestrator nie byl przez dluzszy czas
wrywany, naleey wawsee lekko proctreed powierschnig glowicy » dyseamis dolacrony-
mi do urzadzenia sciereczkami.

Na materiale powinny pozostaé Slady arramentu: czerwony, czamy, niebieski 1 265ty
(punkl 5.2, Po sainstalowaniu ghowicy na whisciwym micjscu naleiy wykonad wydruk
kontrolny dla sprawdzema prawidioweszo tunkejonowania urzadzema (patrz punkt 6.3
“jak uruchomié wydruk testowy™),

Uwaga | Postepowanie z glowicami piszacyimi

Mie uderzad | nie potrzgsad glowica, gdyz moze to spowodowad jej uszkodzenie. Atra-
menty stosowang do rejestrac)i nie sg szkodliwe ale bardzo trudno je usunad ze skury lub
ol Waleay wice obehodeac sig @ ghowicami ostroenic aby uniknad sabrudeemia. Nic
nilezy talze slowic rozbierad.

lezeli preypadkowo atrament dostanie sie do oczu, nalezy je dokladnie przemyé woda.
1 nastepnic beswew locamic skontakiowad sic » lekarecm.
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7.4 Ustawianie predkosci przesuwu papieru (predkosc¢ robocza/predkosé
uruchamiana zdalnie)

Objasnienie
Predkosé robocza
Procedura ustawiania predkosci przesuwu papieru podczas normalne| pracy.
W przypadku ciaglego zapisu wielkosci mierzonych, jezeli predkosc przesuwu papieru jest zbyt duza, na
papierze otrzvmujemy linig przerywana zamiast ciggle) (generalnie dla predkosci =400mm/h).
Malezy zauwazy¢, Ze nastepujace cyfrowe wydruki nie sq mozliwe, gdy predkosé przesuwu papieru jest
=400mm/’h dla zapisu ciaglego i =51 mm/'h dla zapisu punktowego: "Wydruk okresowy”, "Wydruk wiel-
kosci pomocniczych”, "Wydruk alarmow™, "Wydruk parametrow™, "Sygnalizacja konca atramentu™.
"Wydruk parametrow pomocniczych™ moze byé uruchomiony recznie. Patrz rozdzial 7.11.
Cras probkowania prey ciaglym zapisie zmienia sie zaleznie od predkosci przesuwu papieru.

400

Czas probkowania =

predkosé przesuwu (mm/'h)
(jednak nie czaseiej jak 2 sekundy)

Przyktad:
Predkosé przesuwu (mm/h) L0 20 25 50 100 =200
Czas probkowania 40 20 16 8 A 2

Przyklad: Zmiana roboczej predkosei przesuwu papieru z 25mm/h na 20mm/h.

trzyciskan}r Ohjasnienie Wyswietlacz
lawisz
SEL Przycisna¢ kalwisz SEL dwa razy dla wy$wietlenia akt- | | MAIN CHART SPEED
- alnie ustawionej predkodel przesuwu papieru (w prey- 25 mm/'h
padku gdy kod dostepu = 0)
v Przycisnac kalwisz v aby ustawic zadana wartosé¢ "207 MAIN CHART SPEED!
20 mm/h
Przycisnac ENT dla zapamigtania w ad | Zmiany
r‘z} L]Itzna%L N dla z m.im_].ﬁ inia prruwra( Zonej Zmiany | e o EED
ENT MNa wyswietlaczu ukazuje sig kolejny parametr 25 rara/h
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7.6 Ustawienie trybu zapisu danych

W te] pozye)l 1stigje mozliwosc ustawienia nastgpujacyeh trybow zapisu:
(1) Tylko zapis cyfrowy. z ustalonym okresem powtorzen (logging).
(2} Okresowy wydruk danvch.

(3) Wydruk parametréow pomocniczyeh.
(4) Zapis z automatycznyim doborem zaliresu {auto-range ).
(5} Zapis powigkszony 1 pomnigjszony {zoom).
{6) Zapis strefowy (zone).

Procedura ustawiania trybu zapisu

AECCAD MODE
| Lxong

—

LOGGING INTERVAL
Itmrm

lom

- ﬁmnu MO DE
Trerd

o [ROEMOCECLIC ZAPISU

REC

Usywigac kalwisey A v
wybrml [ormal zapisu
] I
RCICH: Py LIST00!__ JRECORD FORMAT | o FECORD FOAMAT | o JRECORD FORMET | . RECCAD FORMAT
FRINT -0 MNORMAL AUTO BAMGE 20HE 00M
| e [
| EMT .. ENT . .
WLITO EANGE PAFT COUMT=S Q]
£h 1= O E=Em1 ch 1 OFF -

Lavwyue kalwiszy A Specyhbaca tlosen sirel
Faprogramowac automa- — zapisi Uiveajse kalwisey
Lyeeng Aniang zakresu Aovwwvbrad numery
anpisu dla poszrzepdlnveh kanebin dla poseezesil-
nveh stiel

|

Llvwajoe kalwisey Aa
whrad numery kanalow gdla
ktdryeh stosowad zapis
powiakseony oz okreglic
warodel pranicene

kel

| &

ALUEZ
HAAT POS.

1u.uc'
0%

Uivweajge kalwisey Al
ukreslio posveje Eupisu w

25

|

Whdwietlanie wielkesei
micrzonyveh

I,

Rorpresgeic zapisu

4

Precjscic do wydwictlania
NASIEENEEE PArAMCT
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(1) Zapis cyfrowy (logging)

Dla tego tvpu zapisu nie ma wogole zapisu analogowego, Zapis danyeh (czas, Nr kanalu, zmierzone
wartoscl. jednostki) odbywa sie tylko w postaci cyfrowej, co wyspecyfikowany okres czasu (od 10 do
60 minut).

Jezell podezas zapisu danyeh zostanie wykrety lub skasowany alarm, komunikat o tvim umieszezony
bedzie po prawe] stronie papieru (prevklad zapisu rozdzial 11.9).

{2) Okresowy wydruk danych

Dla tego tvpu zapisu wydruk danyeh nastepuje w okreflonych edstepach, w zaleznodcl od predkosci
przesuwl papiern. Drukowane sq nastepujace parametry: linie czasu, czas, predkoid preesuwu papie-
ru, numery kanatow, smicrzone warlosel, jednosiki,

Ten tvp wydruku moze odbywad sie na zmiang z wydrukiem wielkoser pomocniczyveh, Trvb ten nie
Jest osiagalny, jezell parametr PER. PRINT OUT zostanie ustawiony na OFF,

(3) Wydruk skalowania

Wiydrulk ten nastgpuje w okreslonych odstgpach. Drukowane sa: linie skali, cviry, jednostli, nazwwy
kanatow. Ten typ wydruku nie jest osigzalny, jezeli parametr PRINT-OUTS zostanie ustawiony na
OFF. Jezeli oha wydruki (tzn.. okresowy i pomocniczy) sa aktvwne (oba parametry sq ustawione na
ON) - wwdrulk charakterystycznyeh wielkoscl nastgpuje na zmiane, w ustawionveh odstgpach. Odstg-
pv pomiedzy kolejnvmi wydrukami sa zaleine od predkosci przesuwu papieru.

(a) zapis ciagly

Szvbkosé wydruku
wykresu (mm/godz)| 5do9 |[0dol9 | 20 do 39 B0 do 79 B0 do 1539 160 do 239240 do 300

Preciicial crasn

wvdruku 2 godz | 8 godz |4 godz 2 godz | godz | 30 minut | 20 minut

Jezeli predkoid przesuwn papieru przelroczy 401 mmdh, drokowana jest tylko linia czasu, Wydruk
okresowy i pomocniczy si nieaktywne

(b) zapis przervwany

Szybkosd wwdruku
wykresu (mm/godz) Sdo 10 dol9 |20 do 39 40 da 50

Przedzial czasu wydruku [2 zodz | 8 godz | 4 eodz 2 godz

Jeiell prediosc przesuwn papieru przekroczy 531 mmdh, drukowana jest tvlko linia czosu. Wydruk
okresowy 1 pomocniczy sa nieaktywne,

LWAGA: Jereh momenl wykonania wydrko okresoweso Tub pomocnicecso wypada podesas druo-
kowania dapyeh, wydruki te nie sg wykonywane.

Jezeli wydruk danvch rozpoczyna sie podezas trwania wydruku okresowegzo lub pomocniczego, te
OsLALTIE S8 pPreorywane,
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7.9 Ustawianie etykiet

Objasnienie

Etykieta dla kazdego kanatu moze skladac sie maksymalnie z § znakow alfanumerycznych. Ustawione
etyvkiety sg drukowane na papierze dla identytikacji rejestrowanego przebiggu,

Przyktad: Etvkieta "TR] - Room Temperature™ kanatu 1 jest zmieniana na "Room Temperature A,

Proveiskany | Objasnicnic Wydwictlacs
llawisz
SEL Provetsngd kalwise SEL wr do wyswictlenia trybu wprowa- | |chl TAG No
- dzenia etykiety. TRI - 1234
ENT Przveisnad ENT dla porwierdzenia numeru kanabu. chl TAG Nao
TR1 - 1234
EI Fierwsza pozycia w etykiecie zaczyna mrugad. Uzvwa- | [ TAG ™o
T‘ Jue kalwisey A v ostawic sadany snak na ) posyeii. BRI - 1234
Prayoisnad ENT dla polwicrdzenia nastawy. Po Preyei- | |ehl TAG No
e smigciu ENT zaczyna mrugaé druga pozveia etylaety, | JRE1 - 1234
=N Wyh aku na tej pozyeji nalezy dokonaé w te) same)
yboru Zna 1 POZYC] ¥ E1g) ]
procedury co poprzednio. chl TAG No
Jezell nie wszystkie (8) migjscn etvkisty zostang wyko- | |RR1 - A234
revstane, preveiskad klawisz ENT az do momentu, gdy
zacznie mrugad numer kanalu, W tym momencie wprowa- | |chl TALE No
dzanie etvkiaty jest zakoficzone. KR - ABCD
Postepowad wy Lej sami) procedury prey ustawianio cly-
kiet dla pozostalych kanalow,

labela znakdw dla etvkiet - nizej wymienione znaki moga zostad wybrane przy definiowaniu etvliet.
Wboru dokonuje si¢ prey pomaocy klawisey A1 v (Raeem 87 wnakow symboli).

ABCDEFGHIJKLMNOPRSTUVWXYZ
abecdefghijklmnoprstuy wxvyz

D1 23456789%,+ -7 7% Space

Numer oznacznika jest drukowany w tej skali | wyswietlany razem z wartoscia techniczng
odpowiadajaca kanalowi tak jak to pokazano ponizej.
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7.10. Wyszezegolnienia druku komunikatu

Wryjasnienie

» Druk komunikatu jest mozliwy przy wystepujacym dowolnym dziataniu {wydarzeniu).

* Do 10 komunikatow, kazdyv zawiera maksymalnie 16 znakow 1 moze by¢ rejestrowany poprzez
uzytkownika.

« Komunikaty moga bvé wyszezegdlnione numeryeznie. alfabetyeznie lub w innych specjalnyeh
znakach. Druk kolorowy (pomarafnczowy, czerwony, niebieski, zielony, purpurowy, czarny)
1 poeyeja drukowania (0 do 68 mm ) moss rownies byd wyseercadlnione,

» Czas druku komunikatu moze byvé wyszezezolniony dla ustalema czasu alarmu, DI wejscia
I rOZpoczecia zapisi. Color

Numner —— J’_',,..--"u-g.-d ruku

Fomunikatu
MESSAGE l RED
PRINT START wT

Poeycja wydruku
/ ENT /I/‘remq GRTIM )

kamumnikat

PRINT POS. = dmm
TIMMING Manual

s
wwilruku

1Wyseezepdalnienia druku keloroweso

| Komunikat druk kolorowy jest wybrany poprzez przyeiski . I'o wyborze naciska sig
przyveisk .

6. Druk kolorowy jest w 6 rodzajach {pomaranczowy, czerwony, niebieski, zielony., purpurowy,
CTATIY ).

7. Gdy jest ustawione OFF w druku kolorowym wiedy nie jest drukowany zaden komunilkat.

YWyszerepilnienia komunikaio

L. Przy petnym wyszezezdlnieniu druku kolorowego zablyinie plerwsza cyfra komunikatu. Maciska
sig preyeiski uhy wyswicllic sadany wnak, nustgpnic naciska sig preyveisk ENT. W lym ceasic
zabhvsnie druga cyvira. Nastepne znaki sa wyszezegdlnione w ten sam sposdb,

20 Gy " YY", e "1 e T sq wyszezegolnione w komunikacie witedy "rok”, "miesiac”. "dzien”

1" ewas" sa drukowane. (rok jest okreslony prece snaki, podeeas ody micsiae, deen 1 ceas sa
okredlone przez 5 znakow).
Preykiad: Wyszezegolnienie: @Y @b @T_
Widrul: 913 06/09 L 200

3 Gdy (@l do &' sqa wyszezesdlnione w komunikacie, mierzona wartosé (7 znakow bez jednosthki)
odpowiada do Chl do 6 i jest drukowana,

Przyklad: Wyszczegolnienie: ¢ch 1 @l my
Wydruk: ch |

4. Guly komunikal wawicrs wigee] niz 16 wnakow jest wiedy drokowany tylko do 16 wnakow.
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J)Wyszczegolniona pozyeja drukowania

. Komunikat pozyeji drukowania moze by¢ wyszezegdlniony poprzez przyciski[ /][] Po wyborze
naciska sie przyeisk [ENT].

2. Zakres drukowania jest 0 do 68 mm. Wielkos¢ kazdego drukowanego znaku jest 2 mm.

Q00QQC00
0000000

Pozveja f Pozvcia T

Pozveja
wdruku Omm wdruku 63mim ¥l
papicr 1T00mm

4)Wyszezegblnienie czasu drukowania

. Wybiera sig komunikat czasu drukowania p:'z}f-.:iskmuji naciska sie przycisk [ENT).

ap Heczne

= Crly jest wybrane "recene” komunikatl nic mose byG drokowany « wyjatkicom droko spisu.

)y Rozpoczecie zapisu

« Gdy jest wybrany "EECORD START" komunikat jest wiedy drukowany przy rozpoczeciu zapisu
(reseluje sie capis poowlacreniu (ON) wasilania 1 rovpoceyna sic eapis prees nacisniceie preyeisku
REC].

cp DI 1 ON, DI | OFF

= (dy jest wybrane DI 1 komunikat jest drukowany przy wlaczenin (ON) lub wylaczeniu (OFF) DI
I {zaciski od 11 do 21 {Gdy jest wybrane DI 2 poprzez czas wydruku komunikatu, DI 1 funkcje
rospgUIe Fapisu salraymanic sapisu e deiatajag).

d)y DI 2 ON, DI 2 OFF

« Gdy jest wwbrane D] 2 komunikat jest drukowany przy wiaczeniu (ON) lub wylaczeniu (O Dl
2 (rneiski od 12 do 22 (Gady jest wybrane 11 2 popreee ceas wydroko komuonikato, 111 funkoja
wyboru szybkosel podawania papieru do wydruku nie dziaka).

g} DI 3 ON, DI 3 OFF

= Gy jest wybrane D13 komunikal jest drukowany prey whacseniu (ON) lub wylyesenio
(OFFY D1 3 (zaciski od 13 do 23). (Gdy jest wybrane DI 3 poprzez czas wydruku komunikatu,
M 3 funkeja wydruk danych nie dziala).

£) 00:00 - 241

« Cidw jest wybrany czas, komunikat jest drukowany w tvm wvbranym czasie, nastgpnie wydruk jest
juz gotowy woznaczonym przadziale czasu drukowania ("minuta” nie ustawialna),
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7.11 Ustawienie typu wydruku

Objasnienie

Mozliwe typy wydrukow rejestratora: lista parametrow, skala, test, raport dzienny, podsumowanie.
Podesas realizacyi wymicnionyveh Lypow wydrukdow, na wydwictlaceu ukaragy sie na biczaco akiualnic
mierzone wielkosci.

Jezehi realizacia dowolnego typu wydroku rospoceyna sig poderas rejestrac)t prechicgdw, »apis ana-
logowy jest zatrzymywany az do zakonczenia wydruku, a nastepnie automatycznie wznawiany.

Przyklad: Realizacja wyvdruku testowego

Przveiskany | Objadnienie Wryswigtlacz
i lawisz
SEL Przveisnadé kalwisz SEL kilkakrotnie do uzvskania na wy- | [LIST = |
Swietlaczu pozyeji wyboru typu wydruku, PARAMETR LIST

Preveisnad kalwisz A aby zmienié "LIST™ na "LIST 37 | [L1ST = 2

A Test Pattern. TEST PATTERN
CNT Po Przyeisnieciu ENT rozpoczyna sie realizacia wydru-

ku. Da przerwania wydruku nalezy przyeisnac klawisz

LIST.

List = | Lista parameatrow Przvklad wydruku: rozdziat 11.3

2 Wydrulk skali (mozliwy dla kazdego kanalu) Przyvkiad wydraku: rozdzial 11.5
3 Wydruk testowy Przvkiad wydruku: rozdzial 11.4
4 Raport dzienny Prevklad wydruku: rozdziat 11.6
5 Sumowanie Przyklad wydrukw: rozdzial 11.7

6 Wydruk wiadomodel Nie mozliwy preykiad 11.8

Uwaga 1: W przypadku zapisu cigglego, przerwanego dla wydrukowania jednej z list (1 do 5),
wartodel wejsclowe z momentu przerwania zapisu i momentu jego wznowienia sg rejestrowane jako
limia ciggra.

Uwaga 2: Wydrulk raportu dziennego 1 sumowanie danyeh majg miejsce dopiero po uplywie 24 godzin
od chwili urnchomienia tveh operacii.
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8 Przeglady i konserwacja

Okresowo nalezy przeprowadzic¢ przeglady i konserwacje dla utrzymania urzadzenia w dobrym sta-
nie. Szezegolng uwagg nalezy zwrocic na przeglady elementow wymienionveh ponizej oraz na doko-
nywanie wymiany zuzywajacvch sie czescl we whasciwym czasie.

CZYNNOSCI PROCEDURA
OBSLUGOWE

Wiymniana glvwicy piscace)| Ghowica jest clementem susywajacym sic.,

Jezell atrament wyczerpie sig, glowice nalezy wymienic na nowa., Zuzy-
cie atramentu jest zalezne od ilosei drukowanyeh danyeh. Przy ciaghym
wapisic 6 wiclkosel 1 prodkose precsuwu papiern 200 mmdh, zapas atra-
mentu starcza na ok, pot roku. Gdy na wyswietlaczu ukaze sie komunikat
astrzegawezy “Ink End” (brak atramentu), nalezy wymienié stowice na
nowg, postepujac Zgednie z procedura opisana w rozdziale 5.2 "Wymiana
olowicy piszace]”. Przy zamawianin ghowicy jako czescl zapasowe ] nale-
v poddad jej tvpr PHZH 1002, Zapis jest mozliwy jeszeze przez krotki
olres po ukazaniu sig komunikatu "lnk End™ {komunikat ten jest genero-
wany, gdy w zbiornikach pozostaje jeszeze ok, 1% pojemnosci).

Przeglad stowicy piszace] | W normalnyveh warunkach nie ma potrzeby przeprowadzania takich
przeglagdow. W przypadku pracy rejestratora przy wysokich tempera-
turach Tub w eapylone aimoslerze, ckresowe preceieranic dyse plowicy
zapobiega gromadzeniu sie pyiu 1 atramentu, a co za tym idzie, zapobie-
ga zablokowaniu dyvsz, Do czvszezenia powierzchni glowicy 1 dysz
nalezy uzyé znajdujace] sie w zestawle specjalng sciereczki.

Jezeli glowica zostanie na dhuFszy czas pozostawiona bez ostony czolo-
wej (1 nie bedzie w tym czasie uzywana), atrament moze nie wyphyrwad
na zewngtrz, nawet gdy powierzchnia czolowa glowicy zostanie prze-
tarta. W takim przypadki. nalezy zamoczye fciereczke w wodzie, deli-
kainic preyeisnge ja do wyloldw dyse na kilka sekound, 2 nastgpnic
delikatnie oczvacic powierzchnig glowicy.

Wiymiana papicru Prey ciagle] pracy rojestratora 1 predkosel preesuwu papicru= 20 mimdh,
paczka papieru wystarcza na ok, 31 dni.

W ochwili gdy pozostanie juz niewielka ilos¢ papieru. wydrukowany
woslanic prey prawe] kraweds papicro komunikal (kelor crerwony)
informujacy o tym, Po ukazaniu sie takiego komunikatu nalezy wymie-
ni¢ papier (zatozvé nowy) postepujac zgodnie z procedura opisana
worozdziale 5.1, Jezell papier sie skonczy ocperacja zapisu danych jest
przerywana, a na wyswietlaczu ukaze sig komunikat "Chart End™ (ko-
niec papieru. Dla zamdwienia dodatkowezo papieru, nalezy podac jego
tvp: PEX0OODL - 5000B.
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9.2 Nastawa punktow krancowych obszaru zapisu

Objasnienia
Punkt zerowy (0% 1 zakres (100%) dla zapisu analogowego moze by¢ dowolnie ustawiany. Nastawa
ta nie wymaga stosowania urzadzenia kalibrujacego.

Procedura

1) Preveisnad klawiss REC dla calreymania capisu,

2) Wswiethié parametr "INK ALARM CLEAR™ przez preyeisnigcie klawisza SEL,

3) Trevmajac weisnigty klawisz FEED, preyveisnaé SEL. Spowoduje to wyswietlenie parametrow
kalibracji, Plerwszy parametr nalezy pominac klawiszem SEL. Kolajny wyiwletlony paraumetr doty-
czy punktu zerowego 1 zakresu.

ADIUST HEAD Ui‘}’ﬁ' l(]il\’r'jﬁZ}'Eidhi k'b'j.-'l}l:}rl.,l kalibra-
BACKLASH = 3 cji lub rezvenacii z nigj

SEL

HEAD ZERCO/SPAN
NO

resvEnac]d

z kelaibrac) (NO)

klaibracia
potrzebna{YES)

SEL

Alarm lalch

LNT| Przycisnge klawisz

1

Glowica przesuwa sig 1 rysuje czarng linig w punkeie zerowym {0%). Jezeli
migjsce, w ktorym jest rvsowana linia, nie edpowlada punktowl zerowemu
papieru, nalezy przeprowadzi¢ kalibragye,

Przyeiskajac klawisz[Alprzesuwamy punkt rysowania w prawo.
Przyeiskajac klawisz[V]przesuwamy punkt rysowania w lewo.

P'o przesunigeiv punktu rysowania do punktu zerowego papieru, nalezy przy-
cisngé klawisz ENT. Kalibracja zera jest zakoficzona.,

Glowica przesuwa sie do punktu (L00%) i rysuje tam czarng clenka linie. Jezeli
migjsee rysowana nic odpowiada punkiowi T00%, na papicree, nalesy precpro-
wadzié kalibracje zakresu.

Przyciskajac k]uwiszprzesuwumy punkt rysowania w prawo.
Preyeiskajae klawise[V]precsuwamy punkl rysowania wlewo.

Po precsunigeio punkio rysowania do punkiu 100% na papierse, nalesy proy-
cisnac klawisz ENT. Glowica rejestratora przesuwi sig, i zapls zostaje zatrzy-
many. Kalibracja zakresu zostala zakonczona,

¥ Przelaczenie do trybu wyiwietlania danych odbywa sie przez przyeisniecie klawisza DISPLAY.
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10 Usuwanie niesprawnosci

Jezeli urzadzenie nie dziata prawidtowo, nalezy sprawdzic przvezvne wadliwe] pracy postugujac sie
przedstawiona tabela 1jezeli to mozliwe, usunad usterke.

CDBIAW

SPRAWDZENIE

ARCIA

IRejestrator nie dziala

| Czy przewndy zasilajace zostaly
prawidlowo podlaczone?

Wykonad prawidiowe polaczenid

2. Czy podane zostalo wiadciwe zasilanie?

Podad whasdciwe zasilanie.

3. Cay beepicesnik jest dobry

Wymienid hespieersnik

Brak reakcji na preveiska
e klawisey

L. Czy preveiskiem LIST zostal uru-
chomiony wyidruk danveh?

Odezekalé do zakonczenia wyH
druku

2. Uzy zostal uruchomiony ktorys z
wydrukow: lista parametrow, skala,
test, raporl (klawisee RECORD, DI-
SPLAY. SELECT sa podezas wydru-
ku nieaktywne [patrz rozdziat 2137

Przycisnae LIST w celu prze-
rwania wydruku

3. Czy zostalo zasygnalizowane jedno
z ostrzezefe koniec papierw, niepra-
widlowa praca glowley, wyczerpanie
baterii? Klawisz SELECT jest w ta-
kim preypadku nisakbywny.

Usungé preyezyne wystapienia
ostrzezenia: zalozvé papier)
sprawdzié glowice wymienid
baterig

Fovsowana linia waha sie
wokal punkto 0% lub 100%

[. Czy podigczenie lini svenatowych
do listwy zaciskowej jest prawidtowe?

Wykonac privwidiowe polaczenig

2. Cory ustawiony skres jest prawicdlowy?

Ustawic prawidtown wakres

3. Czy przewod termoelementu lub ter-
maometru oporoweso zostal przerwa-
ny? (jezell nastapi przerwanie linii,
wylres wiha sie wokol 100% 1 sv-
enalizowane jest przepalenie elemen-
tu grzejnego)

Wiynmiemé termopare lub termo-
Metr DpoTowy

Dirukowany wakres wero nic
pdpowiada punkiowi zero
e (0% 1 kofcowemu

[ 100%)

Zeodnic we wskaaowkami podad
nyvmi w rozdziale 9.2 prze prowa-
dzic kalibracje. Kalibracje nalezy
preeprowadac kaadorasowo po
wymianie glowicy plszace]

Woyslopuia duze blody

Cey syenaly wopdciowe sa spodne v
specyiikacija?

Dopasowad svenal 1 specy Mka-
cje wejicla

Prey wydwicllaniu danych
ulcazuja sie komumikaty:

OVER (powyze)) UNDER
[ ponizej) lub ERROR (blad)

. Coy speey lkacs wejscia uslawiona
na jumperach oraz programowana z
klawiatury pokrywaja sie?

likwidowad roFnice w speeyS

fikacy

2. Czyv na wejscia podawany jest sy-
wnat zhyt wysoki lub zbwt niski”

Podac prawidlowy syvgnal
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DBJAW

SPRAWDZENIE

AKCIA

Brak wydruku, mimo ze nie
wystapih komunikat "Ink
end” (brak atramentu) [ub
wydruk jest niewyrazny
ki saoede lormowane
k.olory mie sa prawidiowe

Czy zostaly dotrzymane warunki prze-
chowywania glowicy 1 zabezpieczenia
1e] przed wphrwem wibracyi 1 uderzen
{patrz vwagl rozdz, 53.2)7

Jereh atrament mic wyphywa prawidbo-
wo, wykonad polecenia podane po pra-
wej stronie. Jezeli nie da to efekm, glo-
wica musi byc wymileniona,

Delikatnie przyeisnaé ciereczke (4
zestawu) do powierzchni glowicy
od strony dysz i sprawdzic czy
atrament we wszystkich kolorach
{ererwony, nichicski, 20y, ceard
nv ) wyciekaja prawidtowo (czyn-
nose powinma trwac 1 5-30 sek)

A trament nie wyphvwa
Przy zapisie analogowym
i cyvfrowym wystepuja po-
twidpne linic (prey powrn
tie ruch nie odbywa sig po
tej samej drodze)

1. Cov glowica jest prawidlowao

asadzona w karetee!

Docisnad plowice 1 osadead ja

whadciwie

I

. Uzy prowadnica karetks nie jest

zabrudzona?

Ogzyicié prowadnice czysta

sciereczhka

3 Cow T jest prawidlowy?

INipseawi whasenwe wartohiC (patrs novi ke 9

Na wyswietlaczu ukazuje
sig komunikat "Carringe

A Jarm™ (meprawidlowa
praca karetki)

Patrz rozdzial 6.11
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